PFAFF AMBITION 610/620/630
Instrukcja obstugi



Ten model maszyny do szycia jest zaprojektowany zgodnie z normg IEC/EN60335-2-28 oraz
UL1594.

WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
Korzystajac z urzadzenia elektrycznego nalezy zawsze stosowac srodki ostroznosci w tym nizej
wymienione:

Zapozna¢ si¢ ze wszystkimi instrukcjami przed przystgpieniem do korzystania z maszyny do szycia.
Prosimy trzymac instrukcje¢ obstugi w dogodnym miejscu w poblizu urzadzenia. Przekazujac
urzadzenie innym uzytkownikom nalezy takze pami¢ta¢ o dotaczeniu instrukcji.

NIEBEZPIECZENSTWO — UNIKANIE RYZYKA PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM:
© Nie nalezy nigdy pozostawia¢ urzadzenia podtaczonego do pradu bez nadzoru. Gniazdko
elektryczne, do ktérego jest podtaczone urzadzenie powinno znajdowac si¢ w tatwo
dostepnym miejscu. Po zakonczeniu korzystania lub podczas czyszczenia, zdejmowania
oston, smarowania lub innych czynnosci konserwacyjnych wymienionych w niniejsze;j
instrukcji nalezy najpierw odtaczy¢ urzadzenie od Zrdédla zasilania.
OSTRZEZENIE — ABY ZREDUKOWAC RYZYKO POPARZENIA, POZARU, PORAZENIA
PRADEM LUB OBRAZEN FIZYCZNYCH NALEZY:
©® Zawsze wykorzystywaé urzadzenie zgodnie z jego przeznaczeniem oraz niniejszg instrukcja.
Elementy zewngtrzne powinny by¢ zgodne z zaleceniami producenta oraz niniejsza
instrukcja.
© Nigdy nie korzysta¢ z urzadzenia, jezeli kabel zasilania lub wtyczka sg uszkodzone lub nie
dziatajg poprawnie lub jezeli urzadzenie spadto, jest uszkodzone lub zostato zamoczone. W
takim przypadku maszyn¢ nalezy zanie$¢ do najblizszego autoryzowanego dealera lub
innego autoryzowanego centrum obstugi technicznej w celu sprawdzenia, naprawy lub
wymiany czgsci mechanicznych badz elektrycznych.
Nigdy nie uzywac urzadzenia, jezeli ostony sg otwarte lub otwory wentylacyjne sa
zamknigte. Otwory wentylacyjne maszyny oraz pedat powinny by¢ chronione przed
gromadzeniem si¢ zabrudzen, kurzu oraz z dala od luznych cze$ci ubrania.
Chroni¢ palce przed ruchomymi elementami urzadzenia. Wykonujac czynnosci w poblizu
igly nalezy zachowac¢ szczego6lng ostroznosc.
Zawsze stosowac odpowiednig plytke do igly. Korzystanie z niewlasciwych plytek moze
przyczyni¢ si¢ do ztamania igty.
Nie uzywac¢ skrzywionych (zgigtych) igiet.
Podczas szycia nie ciggnac 1 nie wpycha¢ materiatu, gdyz moze to spowodowac wygiecie
si¢ igly 1 doprowadzi¢ do jej ztamania.
Pamig¢ta¢ o zatozeniu okularow ochronnych.
Wylaczy¢ urzadzenie (,,0”’) podczas wykonywania czynno$ci w obszarze, w ktérym znajduje
si¢ igta, np. nawlekanie nici lub wymiana igly, nawlekanie nici na szpulke lub zmiana
pedatu, etc.
Nie umieszcza¢ oraz nie dopuszcza¢ do przypadkowego wpadnigcia cial trzecich do
otworéw w urzadzeniu.
Nie korzysta¢ z urzadzenia na otwartym powietrzu.
Nie uzywaé¢ maszyny, jezeli jednoczes$nie stosowane sg srodku w aerozolu (spray) lub tlen.
Aby odlaczy¢ urzadzenie nalezy wylaczy¢ wszystkie funkcje maszyny i ustawic je w
pozycji (,,0”), a nastgpnie wysuna¢ wtyczke z gniazda zasilajacego.
Nie wyltacza¢ urzadzenia ciggnac za kabel. Aby wyja¢ wtyczke nalezy ja chwyci¢, a
nastepnie wysunac.
Pedat nozny stuzy do obstugi urzadzenia. Nie umieszcza¢ zadnych przedmiotow na pedale.
Nie uzywa¢ maszyny, jezeli jest mokra.
W przypadku uszkodzenia lub zbicia lampki LED nalezy ja wymieni¢ korzystajac z ustug
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producenta lub przedstawiciela §wiadczacego ustugi techniczne badz wykwalifikowanego
technika, aby unikna¢ zagrozen.
©® W przypadku uszkodzenia kabla taczacego pedat sterowania z urzadzeniem nalezy go
wymieni¢ korzystajac z ustug producenta lub przedstawiciela swiadczacego ustugi
techniczne badz wykwalifikowanego technika, aby unikna¢ zagrozen.
©® Maszyna posiada podwojng izolacj¢. W przypadku konieczno$ci wymiany, korzystaé
wylacznie z takich samych cz¢éci zamiennych. Patrz: instrukcja obstugi urzadzen z
podwdjng izolacja.
PROSIMY ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE
DOTYCZY WYLACZNIE KRAJOW CENELEC:
Urzadzenie moze by¢ obstugiwane przez dzieci powyzej 8 roku zycia oraz osoby o obnizone;j
sprawnosci fizycznej, sensorycznej lub intelektualnej, badz nie posiadajace doswiadczenia badz
wiedzy z zastrzezeniem opieki lub wczesniejszego udzielenia instrukcji obstugi urzadzenia w
bezpieczny sposob oraz po udzieleniu informacji na temat potencjalnych zagrozen.

W normalnych warunkach pacy gto§nos$¢ urzadzenia nie przekracza 70 dB.

Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane wylacznie przy wspotpracy z pedalem noznym typu C-9000
produkowanym przez CHIEN HUNG TAIWAN Ltd.

KRAJE SPOZA STREFY CENELEC:

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku domowego.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do eksploatacji przez osoby (w tym dzieci) o obnizonej
sprawnosci fizycznej, sensorycznej lub intelektualnej, badz nie posiadajace doswiadczenia badz
wiedzy z zastrzezeniem opieki lub wczesniejszego udzielenia instrukeji obstugi urzadzenia przez
opiekundéw w celu zapewnienia ich bezpieczenstwa. Dzieci nie powinny bawi¢ si¢ urzadzeniem.

W normalnych warunkach pacy gtosnos$¢ urzadzenia nie przekracza 70 dB.

Urzadzenie moze by¢ wykorzystywane wylacznie przy wspotpracy z pedalem noznym typu C-9000
produkowanym przez CHIEN HUNG TAIWAN Ltd.

OBSLUGA URZADZEN Z PODWOINA IZOLACJA

Produkty z podwdjna izolacja wyposazone sg w dwa systemy izolacji zastepujace tradycyjne
uziemienie. Produkty z podwdjnym uziemieniem nie posiadajg one zadnych urzadzen
uziemiajacych, poniewaz nie ma takiej potrzeby. Obstuga produktow z podwojnym uziemieniem
wymaga szczegolnej ostroznosci oraz znajomosci systemu i powinna by¢ realizowana przez

wykwalifikowany personel techniczny. Produkty z podwdjng izolacjq oznaczone sg jako
,PRODUKTY Z PODOJNA IZOLACJA” LUB ,,PODWOIJNIE IZOLOWANE".
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Model 610
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Sciegi maszyny
Ustawienie docisku stopki
Przebieg nitki

No6z

Oswietlenie

Iglica

Ramie do wykonywania
dziurki

Nawlekacz igly
Prowadnik nitki igtowej

10. Plytka $ciegowa

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.

Zamkniecie szpulki

Wolne ramie

Stopka

Uchwyt stopki

Odkrecanie igly

Dzwignia podnoszenia stopki
Klawisze obstugi oraz panel

Koto reczne

Podtaczenie kabla oraz regulatora obrotéw
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Prowadniki nitek

Dyski naprezacza do nawijania na szpulke
No6z

Trzpien nawijania na szpulke

Miejsce na dodatkowy trzpien

Trzpien na szpulke

Ustawienie naprezenia nici

Dyski naprezajace

Podnoénik nitki
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Raczka

Podnosénik stopki

Gorny transport IDT™ system

Lol e

Opuszczanie zgbkow




Model 620/630

1. Pokrywa z tabelg wzorow/szwow

2. Pedal nozny sterowania

3. Otwory do nawlekania/podawania nici
4. Nozyce do nici

5. Oswietlenie LED

6. Uchwyt igly

7. Dzwignia funkcji dziurek do guzikéw

8. Whbudowana nawlekarka do nici

9. Prowadnica nici

10. Plytka $ciegowa

11. Ostona szpulki

12. Swobodne ramig

13. Pedat nozny sterowania

14. Uchwyt stopki

15. Sruba dociskajaca igty

16. DZzwignia stopki

17. Przycisk funkcji 1 wyswietlacz graficzny
18. Pokretto reczne

19. Wylacznik gtéwny, ztacza kabla zasilajacego oraz noznego pedatu sterowania

Panel gorny



Prowadnice nici

Ni¢ nawijarki szpulki oraz dysk zaciskowy
Nozyce do nici szpulki

Dzwignia nawijarki szpuli oraz szpulka
Dodatkowy otwor na szpulke i trzpien

Trzpien szpulki

A A A e

Dysk naprezajacy nic¢
8. Dzwignia podnos$nika

Czesc tylna
1. Uchwyt

2. Podnosnik pedatu noznego
3. System IDT TM

4. Ramka do opuszczania prowadnic

Pojemnik na akcesoria
Akcesoria nalezy przechowywac¢ w pojemniku w celu utatwienia dostepu

1. Miejsce na akcesoria

2. Haczyk

Akcesoria
Akcesoria na wyposazeniu

1. Siatka igly

Prowadnica brzegu

Podktadka filcowa (3)
Srubokret

Pomocnicza szpulka

AN

Nozyk do rozcinania szwow



7. Szczoteczka. Uzywac ostrej krawedzi szczoteczki, aby oczysci¢ obszar wokol prowadnic
8. Szpulki (5, jedna w maszynie)

9. Srubokret do wymiany plytki $ciegowej

10. Ostona szpulki, mata

11. Ostona szpulki, duza

12. Narzgdzie wielofunkcyjne

Akcesoria w zestawie nieprzedstawione na rysunku
©® Pedat nozny

©® Kabel zasilajacy

© Igly

©® Sztywna ostona
Stopka dociskajgca

“% OA — Standardowa stopka dociskajaca dostosowana do systemu IDT TM (zamontowana w
maszynie w ramach dostawy)

Stopka ta jest glownie stosowana do $ciegéw prostych oraz falistych o dtugosci szwu powyzej 1,0 mm.

&y
N ’/ 1A — Stopka do $ciegéw fantazyjnych dostosowana do systemu IDT TM

Stopka dociskajaca do $ciegdw fantazyjnych. Rowek na odwrocie stopki zostal zaprojektowany
specjalnie z my$lg o bezproblemowym przesuwaniu si¢ nad szwem.

‘@2A— Stopka do $ciegow fantazyjnych

Wykonujac $ciegi dekoracyjne lub kroétkie Sciegi krete oraz inne $ciegi uzytkowe o dlugosci szwu
ponizej 1,0 mm, nalezy zamontowac t¢ stopke. Rowek na odwrocie stopki zostat zaprojektowany
specjalnie z my$lg o bezproblemowym przesuwaniu si¢ nad szwem.

A
/%;? 3 — Stopka do wykonywania szwéw krytych dostosowana do systemu IDT TM



Stopka ta jest wykorzystywana do wykonywania szwéw zakrytych. Palec stopki prowadzi materiat.
Czerwona prowadnica zostala zaprojektowana taki sposob, aby przesuwac si¢ wzdtuz brzegu
zaktadki.

Ly
54 Stopka do wszywania zamkow dostosowana do systemu IDT TM

Stopke te mozna zamontowac z prawej lub lewej strony igly co utatwia wykonywanie szwu blisko
z¢bow zamka. Zmiana pozycji igly — prawo, lewo — umozliwia wykonywanie szwu blisko zgbow
zamka.

S5 Stopka do przyszywania guzikow

Stopka ta ma specjalne miejsce w tylnej czgsci, ktore mozna dostosowywac do rozmiaru otworow
w guzikach. Maszyna wykona szew dopasowany do wielkos$ci guzika. Mozna przyszywac guziki o
dziurkach wielkosci do 25 mm.

6 — Wyszywanie/Stopka o swobodnym ruchu (630)
Stopka ta jest wykorzystywana podczas szycia w réznych kierunkach oraz do cerowania.
<%
= Stopka "4 do pikowania z systemem IDT TM (630)

Stopka ta jest idealna do naktuwania. Odleglos$¢ pomiedzy igla a zewnetrzna krawedzig stopki
wynosi ¥4” (6,3 mm), a pomig¢dzy igla a wewnetrzna krawedzig 1/8” (3,25 mm).

Dostepne sciegi
Sciegi uzytkowe

Scieg | Nr Nazwa Opis
620 630
| 1 1 Scieg prosty | Wykorzystywany do wykonywania

| SZWOW oraz szwow zewnetrznych.
Dostepnych 29 ustawien igty.

| 2 2 Scieg prosty | Scieg wzmocniony do wykonywania
I potréjny szwOw zewngtrznych

T 3 3 Scieg prosty | Szew ciagly odwrotny
| odwrotny

.

= - 4 Scieg Scieg pojedynczy do wykonywania

I

fastrygowy | szwow fastrygowych. Dlugos¢ szycia
ustawiana rgcznie.

4 5 Scieg Wzmocnienie szwow, eleganckie
zygzakowy | wykonczenie, szycie stretchu,
wstawianie koronki.




5 6 Scieg Wzmocnienie szwow, eleganckie
zygzakowy, |wykonczenie, szycie stretchu
igla po
prawej lub
lewej stronie
6 7 Scieg Aplikacje, couching (posciel), dziurki
zygzakowy
7 8 Scieg Elastyczny $cieg do wykonywania
zygzakowy, |ozdobnych szwow lub szwoéw
potrojny do | zewnetrznych
stretchu
4 8 9 Scieg Elastyczny $cieg, cerowanie, tatanie.
5 zygzakowy
trojstopniowy
< 9 10 Scieg Szwy elastyczne, cerowanie, tatanie
5 elastyczny
¢; - 11 Scieg Szwy elastyczne, cerowanie, latanie
4 elastyczny oraz szwy ozdobne
@ 10 12 Scieg plastra | Dekoracyjny $cieg do szycia do
miodu materialow elastycznych oraz szwow
w tym takze elastyczng nicig nawinigtg
na zwdj/szpule.
11 13 Scieg Laczenie materiatow oraz elementow
pomostowy | kotdry, wykonywania dekoracyjnych
sZwWOW oraz przeszywania kotdry 1
zaktadek
% 12 14 Elastyczny | Scieg do taczenia elementow bielizny,
scieg materiatow frotte, skory, grubych
podktadowy |materialéw wymagajacych natozenia
Sciegow
13 15 Scieg Elastyczny, dekoracyjny $cieg do
krzyzowy elastycznych materiatow
< 14 16 Scieg Scieg zakryty na materiatach
< zakryty dzianinowych
15 17 Scieg zakryty | Wykonywanie $ciegow zakrytych na
elastyczny materiatach elastycznych
[ 16 18 Scieg do Wykonywanie $ciegéw na materiatach
i materialow | elastycznych
trykotowych
17 19 Zamknigty | Szew oraz zastoni¢ta tkanina
overlock elastyczna w jednym kroku.
- 20 Zamkniety Szew oraz zaslonigta tkanina
overlock elastyczna w jednym kroku.




18 21 Zamkniety Szew oraz zastonigcie w jednym kroku
overlock ze wzmocnionym brzegiem.
z - 22 Narzut Szew oraz zaslonigta tkanina
- elastyczny elastyczna w jednym kroku.
- 23 Narzut Szew oraz zastoni¢ta tkanina
elastyczny elastyczna w jednym kroku.
s 19 24 Overlock Szew oraz zastonigta tkanina w
S jednym kroku, tatanie, wykonywanie
h zaktadek
20 25 Overlock Szew oraz zastoni¢ta tkanina, atanie,
zaktadki.
- 26 Overlock Szew oraz zaslonigta tkanina
dzianinowy | elastyczna w jednym kroku.
g - 27 Overlock Szew oraz zastoni¢ta tkanina
K wzmocniony |elastyczna w jednym kroku
- 28 Overlock do | Szew oraz zastonieta tkanina
wykonczen | elastyczna w jednym kroku
- 29 Lamoéwka Pozwala uzyska¢ efekt
mock
E - 30 Scieg zakryty | Overlockowy dekoracyjny $cieg
< typu overlock | zakryty do dzianin
21 31 Scieg Overlockowy dekoracyjny $cieg
zamkniety zakryty do materiatow elastycznych
typu overlock
22 32 Dziurki Dziurki do bluzek, koszul oraz
poscielowe | poscieli
23 33 Standardowa |Podstawowa dziurka do bluzek, koszul
dziurka do oraz kurtek/zakietow, takze do
guzika poduszek.
24 34 Zaokraglone |Dziurki do ubran
dziurki ze
wzdhuznym
zaktadem
25 35 Dziurka z Dziurka krawiecka lub dekoracyjna
punktowym
zakladem
26 36 Dziurka z Dziurka krawiecka do marynarek i
zatozeniem | spodni
wzdhuznym
27 37 Dziurka Dziurka do lekkich elementow
okragta garderoby lub marynarek




28 38 Dziurka do | Dziurka do materialéw elastycznych
materialow
elastycznych
29 39 Przyszywanie | Przyszywanie guzikow lub tacznie
guzikow dwoch tkanin
e 30 40 Oczko Dekoracyjne wykonczenie starego
typu
31 41 Programowal | Cerowanie dziur lub zniszczonego
ny §cieg do | materiatu
cerowania
+ 32 42 Programowal | Wzmocnione cerowanie dziur lub
i ny zniszczonego materiatu
wzmocniony
scieg do
cerowania
E 33 43 Scieg Automatycznie wzmacniane miejsca
ryglowy cerowania i kieszenie
X 34 44 Scieg Ozdobne, automatycznie wzmacniane
! ryglowy do |miejsca cerowania i kieszenie
dzinsu
- 45 Dekoracyjny |Ozdobne, automatycznie wzmacniane
scieg miejsca cerowania i kieszenie
ryglowy
Pikowanie
| 1 p 7 N - >k
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Sciegi satynowe
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Sciegi opcjonalne

Scieg | Nr Nazwa Opis
620 630
'r; 131 196 Scieg do Wykorzystywany do przyszywania
- naszywania | cekinow, peretek, etc. Wymaga uzycia
peretek 4-6 | dodatkowej stopki do aplikacji (cze$¢
mm nr 820605-096).

132 197 Scieg do Wykorzystywany do przyszywania
naszywania | cekinow, peretek, etc. Wymaga uzycia
cekinow dodatkowej stopki do aplikacji (czg$¢

nr 820605-096).
133 198 Wezty Do uzyskiwania efektu rgcznie
haftowanych splotow francuskich.
Wymaga uzycia dodatkowej stopki do
aplikacji (cz¢$¢ nr 820613-096)
::;* 134 199 Wezty Do uzyskiwania efektu r¢cznie
., haftowanych splotow francuskich.
Wymaga uzycia dodatkowe;j stopki do
aplikacji (cze$¢ nr 820613-096)
- 135 200 Scieg taczacy | Umozliwia potaczenie dwoch brzegdw
1 brzegowy |materiatu. Wymagane jest uzycie
opcjonalnej stopki do systemu
(przystawki) taczenia 1 zaktadek
(czes¢ nr 820931-096)
<>§ 136 201 Scieg taczacy | Umozliwia potaczenie dwoch brzegow
ibrzegowy | materialu. Wymagane jest uzycie
opcjonalnej stopki do systemu




(przystawki) taczenia i1 zaktadek
(czes¢ nr 820931-096)
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2. Przygotowanie

Odpakowywanie
1. Umiesci¢ opakowanie na stabilnym, ptaskim podtozu. Wyja¢ urzadzenie z pudetka, zdjaé
opakowanie zewnetrzne oraz zdjac¢ sztywng ostone urzadzenia.
2. Zdja¢ cale opakowanie zewngetrzne oraz plastikowa torbe.

Uwaga: Urzqdzenie PFAFF® ambition™ 620/quilt ambition™ 630 umozliwia wykonywanie
wysokiej jakosci szwow w temperaturze pokojowej. Ekstremalnie wysokie lub niskie temperatury
mogq wplywac na jakos¢ wykonywanego szwu.

Uwaga: Na niektorych materiatach moze znajdowa¢ si¢ nadmiar farby, co moze powodowac trudne
do usuniecia przebarwienia na innych materiatach oraz na samym urzqdzeniu. Welna oraz dzins,
szczegolnie w kolorze czerwonym i blekitnym, bardzo czesto zawierajq nadmiar barwnika. W
przypadku podejrzenia nadmiaru barwnika, przed przystgpieniem do pracy na maszynie, wyptukac
materiat w celu uniknigcia odbarwien.

Podfgczanie kabla zasilajgcego i sterowanie nozne
Kabel zasilajacy oraz pedat sterowania noznego stanowig czes$¢ zestawu akcesoriow.

Uwaga: W przypadku watpliwo$ci podczas podtaczania urzadzenia do zrodta zasilania nalezy
skonsultowac¢ si¢ z zawodowym elektrykiem. Jezeli urzadzenie nie jest uzywane, nalezy je odtaczy¢
od zrddta zasilania.

Z tym modelem urzadzenia nalezy wykorzystywac pedat typu C-9000 produkowany przez CHIEN
HUNG TAIWAN Ltd.
1. Podtaczyc¢ kabel zasilajacy do gniazda znajdujacego si¢ w prawej dolnej czesci urzadzenia
(A).
2. Podtaczy¢ kabel zasilajacy do tylnego gniazda w prawej dolnej czegsci urzadzenia (B).
Podtaczy¢ kabel do gniazda $ciennego.



3. Aby wlaczy¢ urzadzenie oraz $wiatto, nalezy uzy¢ przycisku ON/OFF (C).

Kanada i USA

Urzadzenie posiada spolaryzowang wtyczke (jedna strona jest szersza niz druga). Aby
wyeliminowac ryzyko porazenia pradem, wtyczka jest skonstruowana w taki sposob, aby pasowac
do spolaryzowanego gniazda tylko z jednej strony. Jezeli dalej nie pasuje, nalezy wtyczke obrocic.
Jezeli w dalszym ciggu nie mozna podtaczy¢ wtyczki nalezy zasiegnac porady zawodowego
elektryka. Nie zmienia¢ wtyczki w zaden sposob.

Pakowanie po zakonczeniu pracy

1. Wylaczy¢ urzadzenie uzywajac gldéwnego wytacznika.

2. Wyja¢ kabel zasilajacy z gniazda nasciennego, a nast¢pnie z urzadzenia.

3. Wyjac kabel zasilania z pedatu sterowania. Zwing¢ kabel w celu ulatwienia
przechowywania.

4. Umiesci¢ akcesoria w pojemniku. Wsung¢ pojemnik do urzadzenia w okolicy swobodnego
ramienia.

5. Umiesci¢ pedat w miejscu powyzej wolnego ramienia.

6. Wsuna¢ sztywng ostong.

Kontrolki LED
Urzadzenie wyposazone jest w kontrolki LED, ktore rownomiernie rozprowadzajg Swiatto nad
obszarem szycia eliminujac cien.

Swobodne ramie
Aby uzy¢ swobodnego ramienia, nalezy wysung¢ pojemnik. Po podtgczeniu, zaczep (hak) mocuje
pojemnik stabilnie do urzadzenia. Pojemnik mozna odblokowac¢ po przesunigciu go w lewa strong.

Instalacja maszyny w pojemniku
Na spodzie urzadzenia znajduja si¢ dla otwory umozliwiajace zamocowanie na szafce. Maszyne
mocuje si¢ za pomocg $rub M6.



Nozyczki do igty
Aby odciac igle, pociagnac nitke w kierunku od tytu do przodu zgodnie z rysunkiem (A).

Prety szpulek

Urzadzenie posiada dwie szpule: gtéwng 1 dodatkowa. Szpule sa dostosowane do wszystkich
rodzajow nici. Szpula gtowna jest regulowana i moze by¢ montowana zar6wno w pozycji
horyzontalnej (zwoje rozwijaja ni¢) oraz pionowej (szpula z nicig obraca si¢). Pozycja horyzontalna
przeznaczona jest do pracy z normalnymi szpulkami a pionowa do prac z duzymi szpulami lub
specjalnymi ni¢mi.
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Pozycja horyzontalna
Umies¢ filcowa podktadke oraz szpulke na wrzecionie. Sprawdzié, czy ni¢ odwija si¢ z przodu
szpuli (A) umozliwiajgc nasuni¢cie ostonki szpuli.

Uwaga: Nie wszystkie szpulki sq produkowane w ten sam sposob. W przypadku jakichkolwiek
problemow z nicig, nalezy obrocié¢ szpule w taki sposob, aby ni¢ odwijata sie w przeciwnym

kierunku lub umiescic ni¢ w pozycji pionowej.

W zaleznos$ci od wielkos$ci szpuli, odwréci¢ potozenie ostonki szpuli (B).



Krzyzujac nici mozna uzy¢ matej nakretki (C).
Ustawi¢ siatke z nici na szpula, jezeli ni¢ odwija si¢ bez problemu (D).

Pozycja pionowa

Podnies¢ szpule do pozycji pionowej. Umiesci¢ filcowa podktadke pod szpula, aby uniemozliwié
zbyt szybkie obroty szpuli. Nie umieszcza¢ zatyczki na szczycie szpuli — to moze zablokowac
obroty.

Pret szpulki gtownej w pozycji pionowej

Pret szpuli pomocniczej

Szpula pomocnicza jest wykorzystywana do nawijania nici na szpulke¢ z drugiej szpuli lub do
uzywania drugiej szpuli w przypadku korzystania z podwojnej iglty. Umiesci¢ pomocniczg szpulg w
otworze w gornej czgsci urzadzenia (A). Umiesci¢ filcowa podktadke pod szpulg z nicia.

Szpula pomocnicza oraz gtowna w pozycji pionowej.

Nawlekarka
Sprawdzi¢, czy stopka dociskajgca jest podniesiona oraz czy raczka znajduje si¢ w najwyzszym
potozeniu.
1. Umiesci¢ podktadke filcowa oraz szpule na precie i zamocowac ostonke odpowiedniej
wielkos$ci w odpowiednim kierunku.
Uwaga: Przytrzymac ni¢ obiema dlonmi, aby nie dopuscic¢ do jej zwisu podczas nawijania. Pozwoli
to umiescic¢ ni¢ na prowadnicy.

Przeciagna¢ ni¢ pod prowadnicg (A) w kierunku od strony prawej do lewe;.

Przeciagna¢ ni¢ od strony prawej do lewej wzdluz otworu.

Przeciagnac¢ ni¢ pomigdzy dwoma plytkami dociskajacymi (B).

Przeciagnac ni¢ ku dotowi przez otwor na nitke a nastepnie wyciggna¢ w kierunku do goéry
przez otwor za lewej strony.
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6. Przelozyc¢ nitke z prawej strony przez dzwigni¢ (C), a nastepnie znowu ku dotowi przez
otwor na ni¢ znajdujacym si¢ z lewej strony do otworu w igle (D).
7. Nawlec igle.

Nawlekarka do nici

Nawlekarka do nici umozliwia automatyczne nawleczenie nitki. Igta musi znajdowac si¢ w
najwyzszym potozeniu, aby mozna bylo uzy¢ wbudowanej nawlekarki. Uzywajac przycisku
podnoszenia i opuszczania iglty sprawdzi¢, czy znajduje si¢ ona w najwyzszym potozeniu.

Zalecamy takze obnizenie stopki dociskajace;.

1. Zapomoca dzwigni (A) wyciggamy nawlekarke catkowicie do dotu. Metalowe kolnierze
chronig igl¢ a maty haczyk przechodzi przez oko igly.
2. Przeciagna¢ ni¢ w kierunku od tytlu przez prowadnice (B) oraz pod matym haczykiem (C).
3. Niech nawlekarka delikatnie odchyli si¢ do tytu. Haczyk przeciagnie nitk¢ przez oko i
utworzy petle z tytu nitki. Wyciagnac petle nici z tylnej czescei igly.
4. Podnies¢ stopke dociskajacg i umiesci¢ nitke tuz pod nig.
Uwaga: Nawlekarka jest dostosowana do igiel w rozmiarze 70-120. Nawlekarka nie nadaje si¢ do
igiet w rozmiarze 60 i mniejszych, igiet skrzydtowych lub podwdojnych.

Dostepne sq akcesoria opcjonalne wymagajqce recznego nawleczenia igty.

Nawlekajqc igle recznie, nalezy pamietac o koniecznosci nawlekania jej w kierunku od przodu do

ttu.



Nawlekanie igty podwdjnych
Wymieni¢ igte pojedynczg na podwojng. Sprawdzié, czy stopka dociskajaca znajduje sie w
najwyzszym potozeniu.
1. Nawlec pierwsza ni¢ zgodnie z instrukcjami na poprzedniej stronie.
2. Przewlec ni¢ przez ucho w kierunku od przodu do tytu.
3. Umiesci¢ dodatkowg szpulg na precie oraz ramke na filcowej podktadce. Umiesci¢ druga
ni¢ na precie szpuli.
4. Przetozy¢ ni¢ na lewg strong i przeciggna¢ przez prowadnice (A) w kierunku od tytu do
przodu.
5. Przeciagna¢ drugg ni¢ w taki sam sposob jak pierwsza.
6. Sprawdzié, czy nitka znajduje si¢ wewnatrz prowadnicy igly oraz zewngetrzne;.
7. Przewlec ni¢ recznie przez oko igly w kierunku od przodu do tytu.
Uwaga: Masa oraz nieregularna powierzchnia nici specjalnych takich jak metaliczne, mogq
powodowac napinanie si¢ nitki. ObnizZenie naprezenia nici pozwoli unikngc jej ztamania.

Uwaga: Uruchomic igle podwojng i wybrac¢ odpowiedni rozstaw igiel korzystajgc z menu ustawien.
Pozwoli to ograniczy¢ szerokos¢ wszystkich szwow dla danego rozmiaru igly i zapobiegnie
uszkodzeniu stopki dociskajgcej oraz igly.

Uwaga: Nie nalezy stosowac asymetrycznych igiel podwojnych, poniewaz mogq one uszkodzi¢ cale
urzqgdzenie.




Nawijanie szpulki

Nawijanie w pozycji horyzontalnej

1. Umiesci¢ filcowa podktadke i nawing¢ ni¢ na szpule znajdujacg si¢ na pret szpulki
umieszczonej w pozycji horyzontalnej. Nasuna¢ zastonke odpowiedniego typu i w
odpowiednim kierunku.

2. Pod prowadnicg iglty (A) w kierunku od prawej do lewej. Przeciggna¢ ni¢ w kierunku do
tytu 1 owing¢ wokoét prowadnicy (B) w kierunku od lewej do prawe;.

3. Przeciggna¢ ni¢ w prawg stron¢ a nastgpnie przez prowadnicg (C) w kierunku od tytu do
przodu. Przeciggna¢ ni¢ pod dyskiem napinajagcym (D) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.
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Uwaga: Sprawdzié, czy ni¢ jest odpowiednio utozona w dysku napinajgcym i czy gwarantuje
odpowiednie naprezenie nici.

4. Przeciagna¢ ni¢ przez otwor w pustej szpulce (E) w kierunku od wewnatrz na zewnatrz.

5. Umiesci¢ szpulke na nawijarce.

6. Zmieni¢ potozenie dzwigni przesuwajac w prawo. Na ekranie pojawi si¢ komunikat z
informacja, ze nawijanie szpuli zostalo uruchomione. Wcisna¢ pedat sterowania lub
przycisk start/stop, aby uruchomi¢ nawijanie. Przytrzymac¢ koncéwke nici mocno, gdy
urzadzenie wiaczy sie.

Kiedy szpula jest petna, zdja¢ noge pedatu lub ponownie wcisnaé przycisk start/stop, aby wytaczy¢
urzadzenie. Zmieni¢ potozenie dzwigni szpuli w lewg strone. Okienko z komunikatem zniknie.
Wyjaé szpuli i przeciaé nitke za pomoca nozyczek (F).

Nawlekanie nici

Sprawdzié, czy stopka dociskajgca znajduje si¢ w najwyzszym potozeniu. Przetozy¢ ni¢ do gory w
kierunku od igly pod stopka dociskajaca kierujac ja w lewa strone przez ucho oraz prowadnice
szpuli (A). Nastgpnie wykonac¢ kroki 3 do 6.

Uwaga: Uzy¢ metalowej stopki dociskajgcej odwijajgc ni¢ ze szpuli.



Umieszczanie szpulki z nicig
Sprawdzi¢, czy igha znajduj¢ sie w gérnym potozeniu oraz czy maszyna zostata wytaczona przed
wprowadzeniem/wyjeciem szpulki.
1. Otworzy¢ ostonke szpulki uzywajac przycisku z prawej strony (A). Zdja¢ ostonke (B).
2. Wprowadzi¢ szpulke do pojemnika kierujac ni¢ w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdéwek zegara.
3. Trzymajac palec delikatnie na szczycie szpulki, przeciagna¢ ni¢ przez nacigcie (C).
Nastepnie wyciggnac ni¢ w miejscach oznaczonych strzatkami do prowadnicy na ptytce nici
w kierunku od (C) do (D). Przeciagna¢ ni¢ w miejscach oznaczonych strzatkami do
prowadnicy nici w kierunku od (D) do (E). Aby odcig¢ nadmiar nici, wyciaggna¢ ja tuz na
ostrzem (E).
4. Umiesci¢ ostonke szpulki na miejscu.

System IDT TM (Zintegrowany Podwdjny System Podawania)
W celu precyzyjnego przeszycia dowolnego materiatu, urzagdzenia PFAFF® ambition™ 620/quilt
ambition ™ 630 stanowig idealne rozwigzanie: zintegrowany system podwdjnego podawania

Jako urzadzenie przemystowe, system IDT TM podaje material w kierunku od gory do dotu.
Materiat jest podawany precyzyjnie i nie dopuszcza do marszczenia si¢ szwoéw na lekkich
materiatach takich jak jedwab czy wiskoza. Podwojny system podawania w ramach IDT TM
uniemozliwia zwijanie si¢ warstw podczas szycia, wyréwnuje warstwy materiatu i gwarantuje
lepsze dopasowanie w przypadku materiatow plecionych lub w paski.

Uruchamianie systemu IDT TM
W przypadku pracy z systemem IDT TM nalezy uzywac stopki dociskajacej z wycigtym tytem(A).

Podnies¢ stopke dociskajaca. Przycisng¢ system IDT TM w doét, az do uruchomienia sig.
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Wytacznie systemu IDT TM

Podnies¢ stopke dociskajaca. Przytrzymac system za pomoca dwoch palcow po stronie zeber.
Przeciagna¢ system w dot, a nastepnie wysunaé umozliwiajac wysunigcie si¢ IDT TM do gory.
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Igta maszyny odgrywa wazna role w procesie szycia. Nalezy uzywac¢ wytacznie igiet wysokiej
jakosci. Zalecamy igly 130/705H. Pakiet igiel na wyposazeniu urzadzenia zawiera igly w
najczesciej stosowanych rozmiarach.

lgty uniwersalne
Igly uniwersalne majg nieco zaokraglone ostrze 1 dost¢pne sg w ré6znych rozmiarach. Odpowiednie
do ogoblnego szycia roznych rodzajéw materialdw o réznej gramaturze.
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Igta uniwersalna

lgta do stretchu
Igty do stretchu maja specjalng ostonke eliminujaca pomijanie szwow, jezeli materiat ugina sig.
Odpowiedni do dzianin, strojow kapielowych, welny, sztucznego zamszu oraz skory.
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Igla do stretchu — oznaczona zottym kolorem

lgta do dzinsu

Igta do dzinsu ma ostry koniec i1 fatwo przechodzi przez materiat bez uginania igty. Ptotno, dzins,
mikrofibra.
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Igta do dzinsu — oznaczona na niebiesko.

lgta skrzydtowa
Igta skrzydtowa posiada szerokie skrzydta z boku umozliwiajac przebicie materiatu podczas szycia



entredeux oraz innych szwdw na materiatach z wtdkien naturalnych.

Uwaga: w przypadku tego urzqdzenia, nalezy uzy¢ igly w rozmiarze 100. Igta skrzydtowa nie jest
zatlgczona w zestawie.
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Igta skrzydtowa
A =
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Uwaga: Nalezy czesto wymieniac igty. Igta musi by¢ prosta i ostro zakonczona (A).

Uszkodzona igla (B) moze skutkowac pomijaniem szwow, ztamaniem lub haczeniem sie nici. Moze
takze przyczynic¢ sie do uszkodzenia plytki igty.

Nie uzywac asymetrycznych igiet podwojnych (C), gdyz mogqg one uszkodzi¢ maszyne.

Wymiana igty
1. Pamigta¢ o mozliwo$ci uzycia otworu w narzedziu wielozadaniowym w celu
podtrzymania igty.
2. Obluzowa¢ srube mocujacy igle.
3. Wyjac igle.

4. Wprowadzi¢ nowg igle za pomocg narz¢dzia wielofunkcyjnego. Wysuna¢ igle w
kierunku do gory, ptaska strong odwrdcong od siebie do chwili, kiedy uda si¢ zmienic¢ jej
potozenie.

5. Dokreci¢ srube mocujaca igly, az do wystgpienia oporu.

Obnizanie prowadnic
Stopke mozna obnizy¢ przesuwajac przetagcznik znajdujacy si¢ z tytu glowicy w lewg strong lub w
prawa strong, jezeli chcemy stopke podnies¢.

1




Nacisk pedatu noznego

Nacisk pedatu noznego ma wstepnie ustawiong wartos$¢ ,,N”. W wigkszosci przypadkow nie ma
potrzeby korygowania nacisku. W przypadku specjalnych technik szycia lub pracujac z bardzo
lekkim lub ci¢zkim materiat korekta nacisku moze przyczyni¢ si¢ do poprawy efektu koncowego.
W przypadku lekkich materiatow zmieni¢ polozenie pokretta w kierunku zmniejszajacych si¢
wartos$ci liczbowych. W przypadku ciezkich materiatéw zmieni¢ potozenie pokretta w kierunku
wigkszych wartosci.

Dzwignia stopki dociskajgce;

Stopka dociskajaca jest obnizana lub podnoszony za pomoca specjalnego podnosnika (A). Pracujac
z bardzo ci¢gzkim materiatlem lub na kilku warstwach materiatu, mozna podnies$¢ stopke (B) w celu
utatwienia umieszczenia materiatu pod stopka dociskajaca.

Uwaga: urzqdzenie nie uruchamia sie przy podniesione stopce dociskajgcej (tylko szpulka obraca
sig)

Wymiana stopki dociskajgcej
Wyjmowanie stopki dociskajgcej
Przycisna¢ stopke dociskajaca w kierunku do dotu, az wysunie si¢ z uchwytu.




Montaz stopki dociskajgcej

Umiesci¢ stopke dociskajaca pod uchwytem stopki dociskajacej (A) pamigtajac o wyrownaniu
naciecia (karbu) (B) z bolcami/sworzniami (C). Obnizy¢ dzwignig¢ (lift) stopki dociskajacej; stopka
ustawi si¢ w uchwycie.

Uwaga: Sprawdzié, czy stopka dociskajgca jest odpowiednio wprowadzona podnoszqgc dzwignie
stopki.
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1. Igta gora/dot Odbicie lustrzane w poziomie 13. Zmiana dlugosci/gestosci Sciegu
2. Klawisz wigzanie nici(4) Klawisz alt 14. Wybér bezpoéredni klawiszami
3. Lampka szycia wstecz(6) Klawisz info 15. Koto reczne
4. Lampka wigzania nici (2) 10. Ustawienia maszyny 16. Zatwierdzamy klawiszem OK
5. Klawiasz Start/stop ( szycie bez 11. Wyswietlacz 17. Regulacja predkosci szycia bez
rozrusznika) regulatora obrotow

6. Klawisz szycia wstecz (3)

Wyswietlacz graficzny

Wyswietlacz graficzny umozliwia przegladanie wszystkich
wybranych opcji i opcji. Sciegi s3 wy$wietlane w rzeczywistym
rozmiarze (z wyjatkiem dziurek na guziki).

Przycisk gora/dét

Naciénij ten przycisk, aby przesuna¢ igle w gére lub w dot.
Ustawienie pozycji zatrzymania igly zmienia si¢ w tym samym
czasie. Gdy igla jest wcisnigta, wskaznik si¢ §wieci, igla
zatrzyma si¢ w dolnym polozeniu. Mozesz takze dotknaé¢
sterownika noznego, aby podnies$¢ lub opusci¢ igle.

Przycisk wigzania ze wskaznikiem

Naciénij przycisk wigzania podczas szycia, a maszyna

natychmiast zszyje kilka $ciegéw i automatycznie sie zatrzyma.

Aby ustawi¢ urzadzenie do wykonywania $ciagania na koncu
$ciegu, naciénij przycisk przed rozpoczeciem szycia. Wskaznik
zaswieci si¢. Po wyszyciu zadanej dtugosci
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12. Zmiana szerokosci/gesto$ci $ciegu

szycie, naci$nij przycisk cofania podczas aktywnego szycia.
Maszyna zakonczy biezacy Scieg, zwiaze si¢ i zatrzyma
automatycznie.

Aby wykona¢ tylko jedno powtdrzenie $ciegu, naciénij
najpierw przycisk wigzania, a nastepnie przycisk do tylu przed
rozpoczeciem szycia. Wskazniki zapalajg sie. Maszyna zszyje
wybrany $cieg jeden raz, zwiaze si¢ i zatrzyma automatycznie.

Note: Nie ma wigzania przy $ciegach 18-26.

Klawisz Start/Stop

Naciénij ten przycisk, aby uruchomi¢ lub zatrzymaé maszyne
bez uzycia sterownika noznego. Naci$nij przycisk raz, aby
rozpocza¢ i naci$nij go ponownie, aby zatrzymac.

Przycisk szycie do tylu

Aby uzyska¢ trwate odwrdcenie, naci$nij przycisk przed
rozpoczeciem szycia. Odwrdcony wskaznik zaswieci sie, a
maszyna bedzie szy¢ do tytu, az ponownie naci$niesz przycisk,
aby anulowac. Jesli nacisniesz przycisk do tylu podczas szycia,

maszyna bedzie szy¢ w odwrotnym kierunku tak dtugo, jak
dlugo bedziesz trzyma¢ klawisz.



wskaznik cofania $wieci si¢ po naci$nieciu przycisku do tytu.
Odwrécenie jest réwniez uzywane podczas szycia Sciegdéw
cerujacych.

Przycisk menu ustawien

Naciénij ten przycisk, aby otworzy¢ menu ustawien urzadzenia.

Przyciski szerokosci $ciegu / pozycjonowania sciegu

Zwigksz lub zmniejsz szeroko$¢ $ciegu za pomocy przyciskéw
+ i-. W przypadku $ciegéw prostych uzyj przyciskéw + i -, aby
zmieni¢ polozenie $ciegu.

Przyciski dlugosci $ciegu / gestosci Sciegu

Zwigksz lub zmniejsz dtugo$¢ Sciegu za pomocy przyciskdw +
i-. W przypadku $ciegéw satynowych uzyj przyciskéw + i -, aby
zmieni¢ gesto$¢ wybranego Sciegu.

Przyciski wyboru bezposredniego

Naciéniecie jednego lub kombinacji przyciskéw od 0 do 9
powoduje natychmiastowe wybranie $ciegu reprezentowanego
przez ten numer.

Przycisk Odbicie Lustrzane na boki

Przycisk Alt

Po wybraniu $ciegu satynowego ustawienia gestoéci zostang
wyswietlone na wyswietlaczu graficznym. Naci$niecie
przycisku alt spowoduje wy$wietlenie wydluzenia zamiast
gestosci $ciegu.

Przycisk informacji info

Naciénij ten przycisk, aby wlacza¢ i wytaczaé widok zalecen.
Przyciski kot

Uzyj tych przyciskow, aby poruszad si¢ po wyswietlaczu
graficznym. Kolo ma przyciski strzatek w gore iw dot, przyciski
strzalek w lewo iw prawo oraz §rodkowy przycisk OK, aby
potwierdzi¢ wybor. Koto ma kilka funkgji, na przykltad wybor
menu i poruszanie si¢ pomiedzy opcjami w menu ustawien.

Przycisk OK
Przycisk $rodka kota, OK, stuzy do potwierdzania wyboru lub
usuwania komunikatéw na ekranie.

Dziwignia kontroli predkosci
Dzwignia regulacji predkosci ustawia maksymalna predkos¢

szycia. Aby zwigkszy¢ predko$¢ szycia, przesun dzwignie do
gory, aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia, przesun dzwignie w dok.

suoljeledaid

25



3.Model 630/620

Przyciski i kontrolki

16 17 18 19 20 21

22—

I AL
Przycisk i1 kontrolka wstrzymania iglty w pozycji gora dot
Przycisk i1 kontrolka wykanczania (5)

Przycisk i1 kontrolka nozyc do odcinania nici
Kontrolka biegu wstecznego (7)

Kontrola odciecia (2)

Przycisk wiaczania/wytaczania

Przycisk i1 kontrolka biegu wstecznego (4)
Wyswietlacz graficzny

9. Przyciski ustawiania szeroko$ci/szwu

10. Przycisku kursora

11. Przyciski dtugosci/ggstosci szwu

12. Przycisku wyboru bezposredniego

13. Przycisk podawania

14. Przycisk zapisywania spersonalizowanych ustawien szwu lub sekwencji
15. Przycisk usuwania

16. Strona lustrzana bocznej czgsci guzika

17. Strona lustrzana zakonczenia guzika

18. Przycisk Alt

19. Przycisk info

20. Przycisku kotek

21. Przycisk OK

22. Dzwignia kontroli predkosci

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.

Wyswietlacz graficzny
Wyswietlacz graficzny umozliwia podglad wszystkich ustawien oraz opcji. Szwy sa pokazywanie w
rozmiarze rzeczywistym (za wyjatkiem dziurek w guzikach).



Przycisk i kontrolka wstrzymania igty w pozycji gbra/doét

Przycisk ten stuzy do podnoszenia i opuszczania igly. Jednoczesnie, nastgpuje zmiana ustawienia
igly w pozycji stop. Po uruchomieniu igly, kontrolka w dalszym ciagu jest zapalona; igta
zatrzymuje si¢ w potozeniu dolnym. Mozna takze uzy¢ uktadu sterowania stopka, aby podnies¢ lub
opusci¢ igte.

Przycisk i kontrolka wykanczania Sciegu
Przycisna¢ przycisk wykanczania w trakcie szycia; urzadzenie wykona kilka $ciegdw konczacych i
zatrzyma si¢ automatycznie.

Aby ustawi¢ urzadzenie w funkcji wykanczania na koniec szwu lub sekwencji szycia, wcisngé
przycisk przed uruchomieniem funkcji szycia. Kontrolka zapali si¢. Po wykonaniu odpowiednie;j
dhugosci szwu, weisna¢ przycisk wsteczny jednoczesnie nie przerywajac pracy. Urzadzenie
zakonczy biezacy $cieg lub sekwencje, wykona $cieg zakanczajacy, a nast¢gpnie automatycznie
przerwie prace.

Aby wykona¢ tylko jedno powtorzenie lub sekwencje, nalezy najpierw uzy¢ przycisku
wykanczania, a nastgpnie przycisku odwrotnego przed przystgpieniem do szycia. Kontrolki zapala
sie. Urzadzenie najpierw przyszyje wybrany szew lub sekwencje jednokrotnie, zakonczy funkcja
wykanczania i zatrzyma si¢ automatycznie.

Uwaga: Funkcja wykanczania nie jest dostepna w przypadku sciegow 22-32.

Przycisk i kontrolka nozyc do nici

Wecisng¢ przycisk podczas przerwy w szyciu; urzadzenie odetnie gérng ni¢ oraz nic wychodzaca ze
szpulki i spowoduje podniesienie si¢ igly. Kontrolka nozyc zapali si¢. Aby odcig¢ ni¢ zanim igla
przejdzie do pozycji poczatkowej, aby wykonac kolejny szew, wcisngé przycisk nozyc podczas
szycia. Kontrolki (3 oraz 5) zapala sig, a urzadzenie przytnie nici po zakonczeniu szwu lub
sekwencji.

Przycisk wtgczania/wytaczania

Wecisna¢ przycisk, aby uruchomi¢/wytaczy¢ urzadzenie bez konieczno$ci uzywania sterowania
stopka. Wcisng¢ przycisk jeden raz, aby uruchomi¢ urzadzenie; ponownie uzycie przycisku
spowoduje jego wylaczenie.

Przycisk i kontrolka biegu wstecznego

W celu uruchomienia na state trybu wstecznego nalezy, przed uruchomieniem urzadzenia wcisngé
przycisk. Kontrolka biegu wstecznego zapali si¢ 1 urzadzenie bedzie wykonywac prace w kierunku
wstecznym; ponowne wcisnigcie przycisku anuluje funkcje biegu wstecznego. Uzycie przycisku
podczas szycia powoduje zmian¢ kierunku szycia tak dtugo, jak przycisk pozostaje wcisnigty.
Kontrolka biegu wstecznego pali sig, jezeli przycisk jest wcisniety. Kontrolka biegu wstecznego
pali sig, jezeli przycisk biegu wstecznego jest wcisnigty. Bieg wsteczny jest takze wykorzystywany
podczas cerowania.

Przyciski ustawiania szerokosci, potozenia/szwu
Szeroko$¢ szwu mozna zwigkszac lub zmniejszac¢ za pomoca przycisku + lub -. W przypadku
$ciegow prostych, uzywac przyciskoOw + i - aby zmieni¢ potozenie szwu.



Przyciski kursora
Uzycie przyciskow + 1 — spowoduje przesunigcie kursora w prawo lub w lewo.

Przyciski dtugosci/ gestosci Sciegdw
Uzycie przyciskéw + i — umozliwia zwigkszenie lub zmniejszenie dlugosci szwu. W przypadku
$ciegow prostych, uzywac przyciskow + 1 - aby zmieni¢ potozenie szwu.

Przyciski bezposredniego wyboru
Uzywajac jednego lub kombinacji przyciskéw od 0 do 9 mozna od razu wybra¢ $cieg zakodowany
jako dana liczba.

Przycisk tadowania
Za pomocg tego przycisku mozna zatadowa¢ wczesniej wprowadzone spersonalizowane ustawienia
szwow lub sekwenc;ji.

Przycisk zapisywania spersonalizowanych szwow lub sekwencji
Uzycie tego przycisku pozwala zapisywac dany $cieg lub sekwencje w pamigci urzadzenia.

Przycisk usuwania
Przycisk ten umozliwia usunigcie szwow i liter w danej sekwencji. Przytrzymac¢ przycisk w pozycji
wecisnigtej, aby skasowac zapisang sekwencje.

Sciegi lustrzane
Funkcja ta umozliwia wykonanie lustrzanego $ciegu oraz sekwencji od do.

Przycisk odwzorowania- lustrzanego odbicia- od korica do konca
Funkcja ta umozliwia wykonanie lustrzanego $ciegu oraz sekwencji od konca do konca.

Przycisk Alt
Wybierajac $cieg satynowy, ustawienia gestosci zostang wyswietlone na wyswietlaczu graficznym.
Uzycie przycisku Alt spowoduje wyswietlenie efektu wzdluznego zamiast gestosci $ciegu.

Przycisk info
Wecisnigcie przycisku umozliwia wiaczanie 1 wylgczanie okna zalecen.

Przyciski kotowe

Przyciski te umozliwiajg poruszanie si¢ po ekranie wyswietlacza. Pokretto posiada strzatki gora/dot
oraz przycisk centralny — OK — za pomocg ktorego zatwierdzamy wybor. Pokretto posiada kilka
funkcji; np. umozliwia wybieranie zaktadek lub liter oraz wybieranie opcji z menu ustawien.

Przycisk OK
Przycisk srodkowego potozenia przycisku OK jest wykorzystywany w celu zatwierdzenia wyboru
lub usunigcia komunikatow wys$wietlonych na ekranie.

Dzwignia sterowania predkoscig
Dzwignia sterowania predkoscig pozwala ustawi¢ maksymalna predkos¢ szycia. Aby ja zwiekszy¢
nalezy podnie$¢ dzwigni¢ do gory; aby zredukowaé predko$¢ nalezy dzwigni¢ przesunaé w dot.



Menu ustawien
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W menu ustawien, mozna wprowadzi¢ zmiany do ustawien urzadzenia, dzwickow oraz ekranu.
Wybra¢ zaktadke¢ Menu ustawien za pomoca pokretla kierujg je w lewa lub prawa strone, az do
znalezienia odpowiedniej opcji. Wybra¢ wlasciwe ustawienia za pomocg strzatek goéra/dot az do
znalezienia wlasciwej opcji. Zmieni¢ ustawienia za pomocg strzatek skierowanych w lewo lub w
prawo. Zatwierdzi¢ wybrana opcje przyciskiem OK. Wypekione pole oznacza, ze funkcja zostata
aktywowana; niewypetnione pole oznacza, ze funkcja zostata wytaczona.

Uwaga:
Jezeli dana opcja nie moze byc¢ polgczona z wezesniej wybrana funkcjg, obrys danej funkcji bedzie
zaznaczony linig przerywang.

Aby zamkna¢ menu ustawien, wcisng¢ przycisk na pokretle do momentu przejscia do menu
ustawien; na ekranie zostanie pod$wietlona zaktadka menu ustawien.

Naprezenie nici

Urzadzenie automatycznie dobiera wstepnie zaprogramowang warto$¢ naprezenia nici dla danego
sciegu. W zaleznos$ci od materiatu, wypeltnienia, nici, etc., napr¢zenie nici moze wymagac zmiany
ustawien. Z menu ustawien wybra¢ zadang warto$¢ naprezenia. Zmiany dotycza wytacznie
wybranego $ciegu. Ustawienia domys$lne zostang przywrdocone po wybraniu kolejnego $ciegu.

)|(:3_2 W trybie szycia, wybraé przycisk info, aby sprawdzi¢ biezace ustawienia napr¢zenia nici.

lgta podwdjna

Uruchomi¢ funkcje¢ igly podwdjnej i za pomoca przyciskdéw strzatek lewo/prawo na pokretle
ustawi¢ szeroko$¢ rozstawienia igiel. Po wybraniu rozstawu, szeroko$¢ wszystkich $ciegow bedzie
ograniczona do tego rozmiaru, co pozwoli unikng¢ ztamania igty.

II W trybie szycia, wcisng¢ przycisk info. Na ekranie pojawi si¢ ikonka rekomendacji igly
podwojnej. Ustawienia obowigzuja do chwili ich wylaczenia.

Uwaga: Nie mozna jednoczesnie stosowac igly podwdjnej oraz zabezpieczen szwu/sciegu.

Uwaga: W przypadku wyboru opcji sciegu, ktory jest za szeroki dla danego zestawu igiet
podwdojnych, na ekranie pojawi si¢ odpowiedni komunikat.



Zabezpieczenie szerokosci Sciegu

Zaznaczy¢ te opcje w przypadku funkcji stopki w opcji pikowania, dostepnej w akcesoriach, aby
zablokowac¢ centralne polozenie igty dla wszystkich $ciegéw oraz zapobiec uszkodzeniu igty lub
samej stopki.

= W trybie szycia, wybra¢ przycisk info. Na ekranie pojawi si¢ ikonka zabezpieczenia szerokosci
sciegu. Ustawienia obowigzuja do chwili ich wylaczenia.

Wiaczajac urzadzenie przy wiaczonych ustawieniach, komunikat na ekranie informuje, ze
urzadzenie pracuje w trybie §ciegu prostego.

Uwaga: Nie mozna jednoczesnie stosowac igly podwdjnej oraz zabezpieczen szwu/Sciegu.

Jezyk
Jezyk komunikatow wyswietlanych na urzadzeniu mozna zmieni¢ za pomoca przyciskow 1 strzatek
lewo/prawo.

Alarm dzwiekowy
Alarmy dzwickowe mozna wiaczac 1 wytgczaé. Aktywne sg ustawienia domysine.

Kontrast
Ustawi¢ kontrast na wyswietlaczu graficzny za pomoca przyciskow strzatek prawo/lewo. Dostepne
warto$ci mieszczg si¢ w przedziale od -3 do 4 w skokach o 1 jednostke.

Wersja oprogramowania
Sprawdzi¢ wersj¢ oprogramowania zapisang w urzadzeniu.

Tryb szycia

Tryb szycia jest pierwszym ekranem, ktory pojawia si¢ na wyswietlaczu po uruchomieniu
urzadzenia. Wybrany $cieg zostanie wyswietlony w rozmiarze rzeczywistym na polu $ciegu. Jest to
takze menu, w ktérym mozna zmienia¢ ustawienia $ciegow. Scieg prosty jest ustawieniem
domyslnym.

Tryb szycia — Informacje ogolne

Pole $ciegu

Numer wybranego $ciegu
Dhugosé/gestosé sciegu
Ustawienie/szerokos$¢ Sciegu

P
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Uwaga: Zaktadki w dolnej czesci ekrany informujg o wybranej opcji. Wybrana opcja jest
podswietlona.

Wybor sciegu

Uzywajac jednego z przyciskoéw wyboru bezposredniego, wybor zostaje wprowadzony do pamieci
natychmiast. Wybor dwoch lub trzech przyciskow umozliwia wybranie numeru $ciegu od 10
wzwyz. Jezeli dany numer $ciegu nie jest zapisany w pamigci urzadzenia, urzadzenie wygeneruje
sygnat dzwickowy; jako wybrana opcja Sciegu zostanie zapisana ostatnio wybrana cyfra. Za
pomoca przyciskow strzatek gora/dot na kole mozna zmieniac opcje Sciegow.

Zalecenia dotyczgce szycia
Za pomocg przycisku info, wy$wietli¢ na ekranie zalecenia dotyczace biezacej opcji Sciegu.

Ponowne uzycie przycisku spowoduje ukrycie informac;ji. u

1. Rekomendacje/ustawienia igly

Igta uniwersalna

Zestaw dwoch igiet

== Sk

Zalecania igla skrzydetkowa

(=—

Zestaw z zabezpieczen szerokos$ci §ciegu
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Zalecenia dotyczace stopki dociskajace;j
Zalecane uzycie stabilizatora

Zaleca si¢ uzycie systemu stopki/IDT TM
Wartos$¢ naprgzenia nici

ol

Uwaga: Wszystkie symbole oraz opcje nie bedg wyswietlone jednoczesnie.

Korekta $ciegu

Urzadzenie automatycznie dokona wyboru optymalnych ustawien dla kazdego $ciegu. Kazdy $cieg
mozna zmienia¢ w zalezno$ci od potrzeb. Zmiany dotyczg jedynie biezacego Sciegu i po zmianie
$ciegu zostang przywrdocone ustawienia domyslne. Skorygowane ustawienia nie sg automatycznie
zapisywane, jezeli urzadzenie zostaje wytaczone.

Wartosci dotyczace dlugosci oraz szerokosci Sciegu s a wyswietlane po prawej stronie
wyswietlacza.
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1. Naprezenie nici
2. Dtlugosc/gestos¢/podiuzny uktad $ciegu
3. Szerokos$¢/ustawienie Sciegu

Aby zmieni¢ ustawienia nalezy uzy¢ przyciskdw znajdujacych si¢ obok odpowiednich liczb. Po
wprowadzeniu zmian, odpowiedni warto$ci beda podswietlone. Przy probie przekroczenia wartosci
minimalnych lub maksymalnych szerokos$ci lub dtugosci, urzadzenie wygeneruje sygnat
dzwigkowy.

Szeroko$é/potozenie $ciegu

Szerokos¢ Sciegu mozna zwigkszac¢ lub zmniejsza¢ za pomocg przyciskow + i -. W przypadku
$ciegdw prostych przycisku + i — umozliwiajg przesunigcie §ciegu w prawo lub w lewo. Po
wybraniu $ciegu prostego, ikonka zmienia si¢ informujgc o wyborze opcji ustawienia $ciegu, a nie
szerokosci.



Dtugosc/gestosc Sciegu

Przyciski + 1 — umozliwiajg zwigkszenie lub zmniejszenie gestosci Sciegu. Jest to czasami
niezbedne w przypadku specjalnych nici lub jezeli konieczne jest zmniejszenie naprezenia nici,
jezeli uzywane sg Sciegi satynowe. Gestos¢ Sciegu nie ma wptywu na rzeczywistg dtugos¢ catego
$ciegu. Po wybraniu $ciegu satynowego, ikonka (2) zmieni si¢ informujac, ze zostala wlaczona
opcja $ciegu gestego zamiast dlugosci.
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Gestosé/potozenie Sciegu

Za pomocg przyciskoOw + oraz — mozna zmieni¢ szerokos¢ sciegu. W przypadku $ciegéw prostych,
przyciski + oraz — umozliwiajg przesunigcie Sciegu w prawo lub w lewo. W przypadku wyboru
$ciegu prostego, ikonka zmienia si¢ informujac, ze wtaczona jest funkcja potozenia Sciegu, zamiast
szerokosci.

Dtugosé/gestosc sciegu

Za pomocg przyciskoOw + oraz — mozna zmieni¢ dtugos¢ sciegu. W przypadku $ciegéw satynowych,
przyciski + oraz — umozliwiaja zmiang¢ gestosci $ciegu. Jest to czasami konieczne, jezeli uzywane
sg specjalne nici lub jezeli trzeba wykonac nieco rzadszy $cieg satynowy. Gestos$¢ Sciegu nie ma
wptywu na dtugos¢ catego $ciegu. W przypadku wyboru §ciegu satynowego, ikonka (2) zmienia si¢
informujac, ze wigczona jest funkcja gestosci $ciegu, zamiast dtugosci.

alt. 7y
Uktad podtuzny B
Wydluzenie jest wykorzystywane w celu wydtuzenia Sciegow satynowych. Caty $cieg stanie si¢
dhuzszy, ale ggsto$¢ zostanie zachowana. Wcisnaé przycisk Alt, aby uaktywnié¢ opcje wydtuzania
zamiast gestosci w przypadku $ciegdw satynowych. Ikonka (2) zmienia si¢; na ekranie zostaje
wyswietlony symbol funkcji wydtuzania. Za pomoca przyciskow + i — mozna zwigkszy¢ lub
zmniejszy¢ dlugos¢ Sciegu satynowego. Jezeli dla danego $ciegu nie jest dostepna funkcja
wydhuzania, urzadzenie wygeneruje sygnat dzwickowy po naci$nigciu przycisku Alt, a ikona nie
zmieni sig.
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Naprezenie nici

W celu uzyskania najlepszego efektu oraz trwatosci szwu, sprawdzi¢ czy ustawienie naprgzenia jest
odpowiednie, tzn. do celéw ogdlnych, nici musza rowno uktadac si¢ pomigdzy warstwami
materiatu. Maszyna elektronicznie mierzy naprezenie nici dla danego materiatu. W zalezno$ci od
materialu, wypelnienia, nici, etc., naprezenie nici moze wymagac korekty. Patrz str. 30 w celu
zapoznania si¢ instrukcjami dotyczacymi r¢cznej zmiany ustawien.

Jezeli ni¢ na szpuli jest widoczna w gornej czes$ci materiatu, naprezenie nici w igle jest zbyt mocne.
Obnizy¢ napr¢zenie nici.

Jezeli gérna cze$¢ nici jest widoczna w dolnej czes$ci materiatu, naprezenie nici w igle jest zbyt
luzne. Zwigkszy¢ naprezenie nici.

Lustrzane odbicie

Aby powieli¢ $ciegi w trybie lustrzanego odbicia typu od do, wcisna¢ przycisk odwzorowywania od
do. Aby odwzorowac¢ §cieg w trybie od konca do konca, wcisna¢ przycisk odwzorowania od konca
do konca.

EEEEEEEEEE

Zbyt mocne naprezenie

EEEEEEEEE=

Zbyt stabe naprezenie

©O0

Lewy: przycisk odwzorowania od do. Prawy: przycisk odwzorowania od konca do konca.

Scieg spersonalizowany

Zapisywanie Sciegdw spersonalizowanych

Przycisk zapisywania umozliwia zapisywanie $ciegow spersonalizowanych. Zmienione wartosci
dhugosci, szerokosci 1 ggstosci szwu, wydtuzenie, lustrzane odbicie oraz naprezenie nici zostang
zapisane.

Uwaga: Dane dotyczgce niektorych szczegolnych szwow takich jak dziurki na guziki nie mogq by¢
zapisane. Proba zapisu spowoduje wyswietlenie komunikatu na ekranie.

Nadpisywanie sciegdw spersonalizowanych

Jezeli pamie¢ urzadzenia jest przepetniona, na ekranie pojawi si¢ komunikat z pytaniem, czy
zastapi¢ wczesniejsze ustawienia $ciegow lub sekwencji nowymi danymi. Za pomoca strzatki
wybra¢ odpowiednia opcje: Tak lub Nie, nastepnie zatwierdzi¢ przyciskiem OK.

Uruchamiane zapisanych sciegdw spersonalizowanych
Przycisk wprowadzania danych umozliwia zapisanie danych wzoru spersonalizowanego.



Sekwencje

Funkcja sekwencji dostgpna w urzadzeniu umozliwia tgczenie Sciegdw z literami w jednej
sekwencji. Mozna wprowadzi¢ do 60 $ciegéw i/lub liter w danej sekwencji. Zapisa¢ dane sekwencji
w urzadzeniu, ponownie wprowadzi¢ i zapisac tyle razy, ile bedzie to konieczne. Wszystkie $ciegi
zapisane w pami¢ci urzadzenia mozna wykorzystywac¢ wielokrotnie w sekwencjach za wyjatkiem
Sciegdw nr 22-34.

Sekwencje — Informacje ogdlne

Pole $ciegow

Numer biezacego $ciegu

Tabulator sekwencji
Dhugosé/gestosé/wydtuzenie Sciegu
Szerokos¢/potozenie Sciegu
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Tworzenie sekwencji

1. Aby utworzy¢ sekwencje¢, nalezy uzy¢ lewej lub prawej strzatki do chwili pod§wietlenie
odpowiedniego tabulatora sekwencji.

2. Zaznaczy¢ Scieg (patrz: instrukcje wyboru $ciegu na stronie 32). Wybrany $cieg zostanie
wyswietlony w polu $ciegu.

Uwaga: Na ekranie podswietlona jest biezgca pozycja sciegu. Wprowadzone Sciegi bedg
umieszczone jako kolejna pozycja. Przesuwanie sie po sekwencji umozliwiajq strzatki — oraz +
znajdujqce si¢ po prawej stronie pola sciegu.

Alfabet

Tryb alfabetu, informacje ogélne dotyczace sekwencji

1. Pole $ciegu

2. Alfabet

3. Wybor czcionki

4. Ustawienie indeksu (gorny/dolny/normalny/znaki szczegodlne)
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Tworzenie sekwencji tekstowe]

1. Wybra¢ zaktadke sekwencji alfabetu na wyswietlaczu graficznym uzywaja przyciskow na kole
prawo/lewo.

2. Wocisng¢ strzatke skierowang do gory na kole, aby wprowadzi¢ tryb sekwencji tekstu.

3. Przesuna¢ kursor na pole $ciegu (1) uzywajac przyciskow + i — znajdujacych sie po prawej
stronie pola $ciegu do miejsca, w ktérym chcemy wykonac litere.

4. Wybra¢ odpowiednig liter¢ alfabetu (2) za pomocg strzatek 1 zatwierdzi¢ wybor przyciskiem
OK. Zostanie ona umieszczona w pozycji kursora w polu $ciegu.

Uwaga: Zaznaczone litery alfabetu zostang podswietlone.

Wybér indeksu oraz czcionki

Za pomocg przyciskow — lub + umieszczonych z prawej strony kontrolki ustawien (4) zmieni¢
indeks czcionki: gorny/dolny/normalny lub wybra¢ opcje liter lub znakow specjalnych.

Za pomocg przyciskow — lub + umieszczonych z prawej strony kontrolki czcionki (3), aby zmienic¢
czcionke.

Aby zmieni¢ zaktadke, wcisna¢ przycisk dolny na kole az do momentu pojawienia si¢ strzatek;
nastepnie uzy¢ lewego lub prawego przycisku.

Wprowadzanie ustawien tekstu oraz sciegdw

Za pomocg przyciskoOw na kole sterowania lewo/prawo wprowadzi¢ odpowiednig sekwencje. W
tym miejscu mozna wprowadzi¢ funkcje lustrzanego odbicia, skorygowaé dlugos¢, szerokose,
gestos¢, wydtuzenie lub potozenie wybranego §ciegu. Zmiany wprowadzane sg podobnie jak w
trybie szycia. Patrz: strona 32. Po zmianie warto$ci, na ekranie zostang pod$wietlone odpowiednie
cyfry informujgce o tym, ze dana warto$¢ nie jest domysina.

Uwaga: Zmiany bedg dotyczy¢ zaznaczonego sciegu. Powrot do trybu szycia spowoduje
wprowadzenie zmian do calej sekwencji bez trwatego zapisu.

Usuwanie $ciegu lub litery z sekwencji

Aby usung¢ $cieg, nalezy podswietli¢ Scieg, ktéry ma by¢ usunigty i wcisngé przycisk usuwania.
Aby usung¢ calg sekwencje z pola $ciegu, przytrzymac przycisk w pozycji wcisnigtej przez dtuzsza
chwile.

O

Zarzadzanie sekwencjami
Istnieje mozliwos$¢ zapisania i ponownego wprowadzania ustawien sekwencji. Pamig¢ urzadzenia



umozliwia zapisanie 60 Sciegow i liter.

Zapisywanie sekwencji
Zapisywanie sekwencji podobnie jak w trybie szycia. Patrz: strona 36.

Uwaga: jezeli zapisana jest kolejna sekwencja, na ekranie pojawi si¢ komunikat z pytanie czy
nadpisa¢ dang sekwencj¢. Zaznaczy¢ opcj¢ Tak lub Nie za pomocg strzatek i zatwierdzi¢ wybor
przyciskiem OK.

Wprowadzanie zapisanych sekwencji
Wprowadzanie sekwencji podobnie jak w trybie szycia. Patrz: strona 36. Aby wprowadzi¢
sekwencj¢ nalezy uzy¢ przycisku wprowadzania.

Uwaga: Wprowadzajgc sekwencje do trybu szycia, wartos¢ odpowiadajgca danej sekwencji to
litera M.

Sekwencja szycia

Sekwencj¢ szycia mozna ustawi¢ w jednej z przedstawionych 3 opcji; powr6t do tryby szycia za
pomocg tabulatora trybu, za pomocg przycisku start/stop lub poprzez wcisnigcie kontrolki pedatu.
Sekwencja jest przygotowana do realizacji i bedzie powtarzana w sposob ciagly. Jezeli urzadzenie
ma si¢ zatrzymac po zakonczeniu sekwencji, nalezy uzy¢ nozyc do nici w trakcie szycia.
Urzadzenie zakonczy $cieg i odetnie nitke po zakonczeniu sekwencji.
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Uwaga: Mozna zatrzymac prace urzqdzenia po zakonczeniu sekwencji przez odcinania nici
korzystajqc z funkcji wykanczania sciegu — patrz: strona 28.

Uwaga: Zmiany wprowadzone w trybie szycia zmieniq catq sekwencje. Zmiany nie zostang zapisane
po powrocie do sekwencji.

Sekwencja komunikatow

Ten $Scieg nie moze by¢ dodany do sekwencji

Komunikat ten pojawia si¢ podczas proby dodania obrobki dziurki na guziki, oczka, $ciegu
ryglowego, cerowania lub przyszywania guzikow (Sciegi nr 22-34) do sekwencji. Pozostate $ciegi
zapisane w urzadzeniu mozna doda¢. Zamkna¢ komunikat uzywajac przycisku OK.

Scieg nie moze by¢ zapisany



Komunikat ten zostaje wyswietlony podczas proby zapisania dziurki na guziki, oczka, $ciegu
ryglowego, cerowania lub przyszywania guzikow (Sciegi nr 22-34) w pamigci urzadzenia. Pozostate
$ciegi zapisane w urzadzeniu mozna doda¢. Zamkna¢ komunikat uzywajac przycisku OK.

Sekwencja poza dozwolonym zakresem
Komunikat ten zostaje wyswietlony podczas proby zapisania wigcej niz 60 $ciegow lub liter w
sekwencji. Zamkna¢ komunikat uzywajac przycisku OK.

Usung¢ wszystkie Sciegi?
Komunikat ten zostaje wyswietlony w celu uzyskania potwierdzenia opcji usunigcia catek
sekwencji zapisanej w trybie sekwencji. Wybra¢ strzatke Tak lub Nie 1 zatwierdzi¢ OK.

Nadpisac¢?

Komunikat ten zostaje wyswietlony, jezeli Scieg lub sekwencja zostaly zapisane w pamieci
urzadzenia, a uzytkownik wcisnat przycisk zapisz; urzadzenia wymaga potwierdzenia napisania
wczesniejszych ustawien i zastgpienia ich nowymi. Wybra¢ strzatke Tak lub Nie i1 zatwierdzi¢ OK.
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Przyciski i kontrolki
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Przycisk zatrzymania igly w pozycji gora/dot oraz kontrolka
Przycisk wykanczania $ciegu oraz kontrolka (5)

Przycisk odcinania nici oraz kontrolka

Kontrolka biegu wstecznego (7)

Kontrolka wykanczania (2)

Przycisk start/stop

Przycisk biegu wstecznego oraz kontrolka (4)

Wyswietlacz graficzny

Dzwignia sterowania predkoscia
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Wyswietlacz graficzny
Wyswietlacz graficzny umozliwia podglad wszystkich wybranych opcji. Sciegi przedstawione sa w
rozmiarze rzeczywistym (za wyjatkiem dziurek na guziki).

Przycisk zatrzymania igty w pozycji géra/dét oraz kontrolka

Przycisk umozliwia przesuwanie igly w kierunku goéra/dét. Ustawienie igly w pozycji stop zostaje
zmienione. Wprowadzenie dolnej pozycji iglty powoduje zapalenie si¢ kontroli; igta zatrzymuje si¢
w pozycji dolnej. Aby podnies$¢ lub opusci¢ igle mozna takze uzy¢ stopki.

Przycisk wykanczania sciegu oraz kontrolka
Uzycie tego przycisku podczas szycia powoduje natychmiastowe zakonczenie $ciegu przez
urzadzenie 1 automatyczne wstrzymanie pracy.

Aby ustawi¢ funkcje zakanczania na koncu $ciegu lub sekwencji nalezy uzy¢ tego przycisku przed
przystapieniem do szycia. Kontrolka zapala si¢. Po wykonaniu $ciegu odpowiedniej dtugosci, w
trakcie szycia wcisng¢ przycisk biegu wstecznego. Urzadzenie zakonczy biezacy $cieg lub
sekwencje, wykonczy $cieg 1 automatycznie wstrzyma prace.

Aby wykona¢ tylko jedno powtdrzenie $ciegu lub sekwencji, najpierw nalezy uzy¢ przycisku
wykanczania, a nastgpnie przycisk biegu wstecznego przed przystapieniem do szycia. Kontrolki
podswietlaja sie. Urzadzenie wykona zadany $cieg lub sekwencje jednokrotnie, wykonczy i
automatycznie wstrzyma pracg.



Uwaga: Funkcja wykanczania nie jest dostepna dla sciegow 32-42.

Przycisk odcinania nici oraz kontrolka

Przycisku nalezy uzy¢, jezeli szycie zostato zakonczone, a urzadzenie odcina gérng nic oraz ni¢
szpuli podnoszac jednoczesnie igle. Kontrolka nozyc zapali si¢. Aby odcigé ni¢ zanim igta zmieni
potozenie do pozycji wyjsciowej w celu wykonania kolejnego $ciegu, nalezy uzy¢ przycisku nozyc
podczas szycia. Kontrolki (3 oraz 5) zapalg si¢, a urzadzenie odetnie nici po zakonczeniu sekwencji
Sciegu.

Przycisk start/stop

Przycisk ten umozliwia uruchomienie i zatrzymanie urzadzenia bez konieczno$ci uzywania
sterowania noznego. Wcisna¢ jednokrotnie, aby uruchomi¢ urzadzenie i ponownie, aby je
wylaczyc.

Przycisk biegu wstecznego oraz kontrolka

Aby wlaczy¢ bieg wsteczny nalezy wcisna¢ przycisk przed przystapieniem do szycia. Kontrolka
biegu wstecznego pali si¢, a urzadzenie wykonuje szew w kierunku wstecznym, az do ponownego
uzycia przycisku, Uzycie przycisku podczas szycia odwraca kierunek pracy urzadzenia tak dtugo
jak przycisk pozostaje wcisniety. Kontrolka biegu wstecznego pali si¢ przez caty czas, kiedy
przycisk pozostaje wcisniety. Bieg wsteczny moze by¢ wykorzystywany takze podczas
fastrygowania.

DZwignia sterowania predkoscia
Dzwignia sterowania predkoscig pozwala ustawi¢ maksymalna predkos¢ szycia. Aby zwiekszy¢
predkos¢ nalezy przesuna¢ dzwigni¢ do gory; aby ja zredukowac nalezy przesuna¢ dzwigni¢ w dot.

Menu ustawien

W menu ustawien mozna wprowadza¢ zmiany do ustawien urzadzenia, dzwigkow oraz
wyswietlacza. Uruchomienie nastepuje poprzez dotknigcie przycisku ustawien na wyswietlaczu
graficznym. Zaznaczy¢ ustawienie, ktore chcemy zmieni¢ uzywajac strzatek goéra/dot. Przyciski +
oraz — umozliwiajg zmian¢ wartos$ci liczbowych. Ustawienia aktywuje si¢ poprzez dotknigcie kotka.
Zielone $wiatetko oznacza, ze funkcja jest aktywna; puste kotko oznaczg, ze funkcja jest
wylaczona.

Ponowne dotknigcie przycisku menu ustawien pozwala zamknaé menu.

Thread tension
Twinneedle

Stitch width safety

Language:




Ustawienie naprezenia nici

Urzadzenie elektronicznie ustawia napre¢zenie nici dla danego $ciegu. W zaleznos$ci od materiatu,
rodzaju szycia (bawelna, nic, etc.) napr¢zenie nici moze wymaga¢ zmiany ustawienia. Zmiana
naprezenia za pomocg przyciskow + oraz — na wyswietlaczu graficznym. Zmiany moga mie¢
wplyw na wybrany $cieg. Po wybraniu kolejnego $ciegu, zostang przywrdcone ustawienia
domyslne.

lgta podwdijna

Uruchomi¢ program iglty podwdjnej w menu ustawien. Za pomocg przyciskoOw + oraz — na
wyswietlaczu graficznym ustawi¢ szeroko$¢ iglty podwojnej. Po wybraniu rozmiaru, szerokos¢
wszystkich §ciegéw bedzie ograniczona do rozmiaru igly, co pozwoli zapobiec uszkodzeniu igly.

W trybie szycia, na ekranie pojawi si¢ ikonka rekomendacji igly podwojne;j.
Ustawienia s3g wazne do momentu wylgczenia opcji.

Uwaga: Nie mozna jednoczesnie uzywac igly podwojnej oraz zabezpieczenia szerokosci sciegu.

Uwaga: Na ekranie pojawi si¢ ostrzezenie w przypadku wyboru Sciegu, ktory jest zbyt szeroki w
przypadku igly podwaojnej.

Zabezpieczenie szerokosci Sciegu

Funkcja ta utatwia prace ze stopka podczas pikowania. Blokuje ona centralne potozenie igty dla
wszystkich §ciegdw 1 zapobiega ztamaniu igty lub stopki podczas pracy ze stopka z pojedynczym
otworem lub z igla z dyskiem.

Podczas szycia, na ekranie zostanie wyswietlona ikonka zabezpieczenia szerokosci
$ciegu. Ustawienia sg wazne do momentu wytaczenia opcji.

Po uruchomieniu urzadzenia z wiaczong funkcja, na ekranie pojawi si¢ komunikat z informacja o
ustawieniu urzadzenia do §ciegu prostego.

Uwaga: Nie mozna jednoczesnie uzywac igly podwojnej oraz zabezpieczenia szerokosci sciegu.

Jezyk
Za pomocg przyciskow + 1 zmieni¢ ustawienie jezyka tekstow 1 komunikatow urzadzenia.

Alarm dzwiekowy
Wiaczy¢ lub wytaczy¢ alarmy dzwickowe w urzadzeniu. Ustawienia domys$lne sg aktywne.

Kalibracja ekranu dotykowego
Ekran moze wymagac¢ dostosowania do nacisku. Za pomocg ekranu mozna wejs¢ do specjalnej
zaktadki kalibracji sity dotyku.

Dotkna¢ centralnej czgsci kotka wyswietlonego na ekranie. Kotko wypetnia si¢ 1 na ekranie pojawie
si¢ nowe. Lacznie pojawi si¢ 5 kotek. Po dotknieciu wszystkich, ekran kalibracji zamknie sig.



Uwaga: Jezeli na ekranie pojawi si¢ komunikat ,, Kalibracja nie powiodla sie”, uzy¢ przycisku OK i
ponownie przeprowadzi¢ kalibracje.

Tryb szycia

Tryb szycia to pierwszy widok na wyswietlaczu graficznym jaki widzimy po wiaczeniu maszyny.
Wybrany $cieg jest wyswietlony w rzeczywistym rozmiarze w polu §ciegu. W tym miejscu
dostepne sg wszystkie informacje niezbg¢dne do uruchomienia szycia. W tym miejscu takze mozna
zmieni¢ ustawienia §ciegu. Scieg prosty jest §ciegiem domysSlnym.

Zalecenia odno$nie do biezacego Sciegu wyswietlane sg na ekranie w trybie szycia.

Uwaga: Nie wszystkie symbole i opcje sq wyswietlane jednoczesnie.

Tryb szycia — Informacje ogdlne

1. Zalecenia/ustawienia dotyczace igly

Igta uniwersalna

Zalecana igla skrzydetkowa

m Zmien ustawienia na igte podwojna

Zmien ustawienia na $cieg z zabezpieczeniem szerokosci
1 2 345 6 7 8 9 10
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Rekomendacja uzycia stopki dociskajace;j

Zalecany stabilizator

Zalecane uzycie stopki dociskajace/ systemu IDT TM

Pole $ciegu

Wartos$¢ napr¢zenia nici

Przycisk strzatki w dot umozliwiajacy ustawienie odstgpu pomigdzy Sciegami
Wybrany numer $ciegu

S A



9. Przycisk goéra/dot ustawiania odstepu pomiedzy §ciegami
10. Zaktadka trybu szycia

11. Szeroko$é/potozenie $ciegu

12. Dhugos$¢/gestosc sciegu

Uwaga: Zaktadki po prawej stronie ekranu wskazujq, ktory tryb jest wybierany. Wybrany tryb jest
podswietlony kolorowym swiattem.

Wybér Sciegu

Dotkna¢ przycisku gora lub dot (7 1 9) z jedne strony wybranej opcji (numeru) $ciegu, aby ustawic
odleglos$¢ pomigdzy Sciegami. Dotknaé zaznaczonej opcji $ciegu (8), aby otworzy¢ menu wyboru
sciegu. Aby znalez¢ wymagany $cieg dotkna¢ odpowiedniej kategorii, a nast¢pnie za pomocag
strzatek goéra/dot wybra¢ odpowiednia opcje $ciegu. Dotknaé Sciegu, aby zaznaczyé wybor.

Dotkna¢ czerwonego przycisku X, aby zamkng¢ menu wyboru $ciegu bez wprowadzania zmian.
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Korekta ustawien Sciegdow

Urzadzenie dokona automatycznego wyboru ustawien dla kazdego $ciegu. Zmiany mozna
wprowadza¢ w kazdym $ciegu w zaleznos$ci od potrzeb. Zmienione ustawienia dotyczg danego
$ciegu 1 po zmianie $ciegu, zostang przywrocone ustawienia domys$lne. Zmiany ustawien nie sg
automatycznie zapis;llwane w momencie wytaczenia urzadzenia.

rer,

1. Naprezenie nici

2. Szeroko$é/potozenie $ciegu

3. Dhlugos¢/gestosé/wydtuzenie $ciegu
Wartos$ci dtugos$ci oraz szerokosci Sciegu sg podane w dolnej czesci wyswietlacza graficznego.
Zmiana ustawien jest mozliwa za pomocg przyciskoOw + oraz -. Po zmianie ustawien, nowe wartosci
beda podswietlone w kolorze zielonym. Podczas proby przekroczenia warto$ci minimalnych i
maksymalnych szerokosci lub dlugos$ci, urzadzenie wygeneruje sygnat dzwickowy.



Szerokos¢/potozenie Sciegu

Zmiana ustawien szerokosci jest mozliwa za pomocg przyciskow + oraz -. W przypadku sciegow
prostych mozna przesuwac polozenie §ciegu w kierunku gora/dot. W przypadku wyboru $ciegu
prostego, ikonka zmienia si¢ informujac o aktywnej funkcji potozenia $Sciegu, a nie szerokosci.

Dtugosé/gestosc sciegu
Zmiana ustawien dtugosci $ciegu jest mozliwa za pomocg przyciskéw + oraz -.

W przypadku $ciegow satynowych, gestos¢ sciegu mozna zmieni¢ za pomocg przyciskow + oraz -.
Jest to czgsto niezbedne, jezeli uzywane sg specjalne nici lub jezeli wymagany jest nieco rzadszy
scieg satynowy. Gestos¢ Sciegu pozostaje bez wptywu na rzeczywistg dtugos¢ catego $ciegu. Po
wybraniu $ciegu satynowego, ikonka (2) zmienia si¢ informujac o aktywnej opcji gestosci Sciegu
zamiast jego dlugosci.

Wydtuzenie

Wydluzenie jest czesto stosowane w przypadku $ciegdw satynowych. Caly $cieg zostanie
wydluzony z zachowaniem ustawien gestosci. Dotknaé kropek na ekranie, aby przechodzi¢ do
kolejnych ustawien gestosci 1 wydtuzenia $ciegu. Ikonka (2) zmienia si¢ 1 pokazuje symbol
wydluzania. Wydtuzenie lub skrocenie Sciegu satynowego jest mozliwe za pomocg przyciskow +
lub -.

Naprezenie nici

Aby uzyska¢ mozliwie najlepsza jakos$¢ i trwatos$¢ $ciegu nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ napr¢zenia
nici, tzn. w przypadku szycia ogélnego nici powinny by¢ rOwnomiernie roztozone pomi¢dzy
warstwami materiatu. Maszyna elektronicznie dostosowuje naprezenie nici dla danego typu $ciegu.
W zalezno$ci od materiatu, jako$ci bawelny, nici, etc. napr¢zenie moze wymagac korekty. Patrz
strona 42 w celu zapoznania si¢ z instrukcjami dotyczgcymi r¢cznej zmiany ustawien.



Jezeli widoczna jest ni¢ szpuli w gornej czg¢sci materiatu, naprezenie nici jest zbyt mocne.
Zredukowac naprezenie.
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Poprawne naprezenie

Zbyt mocne naprezenie

e

Zbyt luzne naprezenie

Jezeli gorna ni¢ jest widoczna na odwrocie materiatu, naprezenie nici w igle jest zbyt stabe.
Zwigkszy¢ naprezenie nici w igle.

W przypadku $ciegéw ozdobnych oraz dziurek do guzikéw, goérna ni¢ powinna by¢ widoczna na
spodzie materiatu.

Lustrzane odbicie (odwzorowywanie)
Odwzorowywanie typu od do jest uruchomione za pomocg przycisku od do. Funkcja
odwzorowywania od konca do konca jest uruchamiana za pomoca odpowiedniego przycisku.

Strona lewa: przycisk odwzorowywania typu od do. Prawa strona: odwzorowywanie typu od konca
do konca.

Sciegi spersonalizowane
Zapisywanie ustawien spersonalizowanych

Przycisk zapisywanie umozliwia zapisanie $ciegdw spersonalizowanych. Zmiana dtugosci,
szerokosci, gestosci, wydtuzenia, odwzorowania oraz naprezenia $ciegu zostanie zapisana.

Uwaga: Niektore szczegolne Sciegi takie jak dziurki do guzikow nie mogq by¢ zapisane. Na ekranie
pojawi si¢ komunikat podczas proby zapisania takiego Sciegu.

Nadpisywanie sciegdw osobistych

Jezeli pamiec¢ urzadzenia jest zapeiniona, na ekranie pojawi si¢ komunikat z pytaniem czy zastgpic¢
wczesniejsze ustawienia $ciegu lub sekwencji nowymi. Zaznaczy wybor korzystajac z opcji Tak lub
Nie.

Wprowadzanie zapisanych sciegdw spersonalizowanych
Sciegi mozna wprowadzi¢ korzystajac z przycisku wprowadzania.



Sekwencja

Funkcja sekwencji dostepna w urzadzeniu umozliwia tagczenie $ciegéw oraz liter w sekwencje.
Mozna wprowadzi¢ do 60 sciegow i/lub liter w sekwencji. Sekwencje mozna wprowadzac i
zapisywacé w celu szycia w dowolnym momencie. Wszystkie zapisane w urzadzeniu $ciegi moga
by¢ wykorzystane w celu zbudowania sekwencji za wyjatkiem wykonywania dziurek, otwordw,
fastrygowania, przyszywania guzikoOw oraz stebnowania (numery §ciegdw 32-45).

Sekwencje — Informacje ogdlne

1. Pole $ciegu

2. Szeroko$¢/potozenie Sciegu

3. Dlugosé/gestosé/wydtuzenie Sciegu
4. Numer biezgcego $ciegu

5. Zaktadka sekwencji
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Tworzenie sekwencji

1. Dotkna¢ zaktadki sekwencji, aby uruchomic¢ funkcje sekwencji.

2. Wybra¢ $cieg (patrz: str. 45 — instrukcja wybierania §ciegu). Na ekranie w polu $ciegu pojawi
si¢ wybrana opcja.

Uwaga: Biezqce potozenie pola Sciegu jest zaznaczone kursorem. Wprowadzone Sciegi zostang
umieszczone w miejscu potozenia kursora. Przesunqc¢ kursor przez sekwencje za pomocgq
przyciskow strzatek z lewej i prawej strony pola numeru sciegu.

Uzywanie alfabetu

Tryb alfabetu, tworzenie sekwencji — Informacje ogdlne

Pole $ciegu

Alfabet

Zaktadka sekwencji alfabetu

Zbioér znakow (indeks gorny/dolny, normalny, znaki specjalne)
Wybér czcionki

MRS



Tworzenie sekwencji tekstu

Dotkna¢ zaktadki sekwencji alfabetu (3).

Przesuna¢ kursor przez pole $ciegu (1) za pomocg przyciskow strzatek z lewej lub prawej strony
do miejsca, w ktorym chcemy dodac litere.

3. Dotkng¢ litery alfabetu (2), aby ja wprowadzi¢. Zostanie ona umieszczona w miejscu kursora w
polu $ciegu.

N —

Uwaga: Zaznaczony zbior znakow i czcionek zostanie podswietlony w kolorze zielonym.

Zaznaczanie zbioru znakdéw i czcionek

Dotkna¢ kontrolki zbioru znakow (4), aby zmieni¢ indeks gorny lub dolny, normalny lub aby
wprowadzi¢ specjalne litery lub symbole.

Dotkna¢ kontrolki czcionki (5), aby zmieni¢ czcionki.

Zmiana tekstow lub sciegow

Dotkna¢ zaktadki sekwencji lub podgladu sekwencji. Mozna zmieni¢ odwzorowanie, dtugosc¢,
szeroko$¢, gestos¢, wydtuzenie oraz polozenie wybranego $ciegu. Zmiany podobnie jak w trybie
szycia. Patrz: str. 44. Po zmianie wartosci, cyfry bedg podswietlone na zielono na wyswietlaczu
graficznym informujac o tym, ze warto$¢ nie jest domyslna.

Uwaga: Zmiany bedq dotyczy¢ jedynie sciegow, na ktorych znajduje sie kursor. Powrot do trybu
szycia spowoduje zastosowanie sekwencji; ustawienia nie bedq zapisane po powrocie do sekwencji.

Usuwanie sciegdw lub liter w sekwencji
Aby usuna¢ $cieg, nalezy przesuna¢ kursor na $cieg, ktory ma by¢ usuniety i uzy¢ przycisku
usuwania. Aby usung¢ catg sekwencj¢ z pola $ciegu, nalezy przytrzymac przycisk usuwania.

Zarzadzanie sekwencjami
Wprowadzone sekwencje mozna zapisa¢ i wykorzystywacé wielokrotnie. Pami¢¢ sekwencji moze
pomiesci¢ 60 Sciegdw i liter.

Zapisywanie sekwencji
Zapisywanie sekwencji podobnie jak w trybie szycia. Patrz: str. 44.

Uwaga: Jezeli sekwencja jest juz zapisana, na ekranie pojawi si¢ komunikat z pytaniem, czy



nadpisac sekwencje. Wybrac Tak lub Nie w zaleznosci od potrzeb.

Zapisywanie sekwencji
Wprowadzanie sekwencji podobnie jak w trybie szycia. Patrz: str. 44. Aby wprowadzi¢ zapisang
sekwencje, dotkna¢ przycisku wyboru.

Uwaga: Wprowadzanie sekwencji w trybie szycia spowoduje wyswietlenie litery M dla oznaczenia
sekwencji.

Szycie sekwencji

Sekwencje mozna wykona¢ Wybierajac jedng z 3 opcji; powrot do trybu szycia po wyborze
zaktadki trybu, uzyciu przycisku start /stop lub po wcisnigciu pedatu noznego. Sekwencja moze by¢
wykonana. Szycie w trybie cigglym. Jezeli chcemy zatrzymac urzadzenie na koncu sekwencji,
nalezy wcisng¢ kontrolke nozyc podczas szycia. Urzadzenie zakonczy $cieg i odetnie nici po
wykonaniu sekwencji.

Uwaga: Urzgdzenie mozna zatrzymac po zakonczeniu sekwencji bez odcinania nici uzywajgc
funkcji wykanczania — patrz: str. 41.

Uwaga: Zmiany wprowadzone w trybie szycia dotyczq catej sekwencji. Nie bedg zapisane po
przejsciu do ustawien sekwencji.

Sekwencja komunikatow

Nie mozna doda¢ $ciegu do sekwencji

Komunikat ten jest wyswietlany podczas proby dodania dziurki na guzik, oczka, §ciegu ryglowego,
cerowania lub przyszycia guzika (numery $ciegow 22-34) do sekwencji. Mozna doda¢ wszystkie
pozostale $ciegi do pamigci urzadzenia. Zamkng¢ komunikat przyciskiem OK.

Nie mozna zapisac Sciegu

Komunikat ten jest wyswietlany podczas proby zapisania dziurki na guzik, oczka, Sciegu
ryglowego, cerowania lub przyszycia guzika (numery $ciegdw 22-34) w pamigci urzadzenia.
Mozna zapisa¢ wszystkie pozostate Sciegi w pami¢ci urzadzenia. Zamkng¢ komunikat przyciskiem
OK.



Sekwencja poza waznym przedzialem
Komunikat ten jest wyswietlany podczas proby dodania wigcej niz 60 $ciegéow lub liter do
sekwencji. Zamkna¢ komunikat przyciskiem OK.

Usung¢ wszystkie Sciegi?
Komunikat ten jest wyswietlany w celu potwierdzenia polecenia usunigcia catej sekwencji w trybie
sekwencji. Zamkna¢ komunikat przyciskiem OK.

Nadpisac?

Jezeli Scieg lub sekwencja sa zapisane w pamigci urzadzenia, po nacisnigciu przycisku zapisywania
komunikat ten jest wyswietlany w celu potwierdzenia nadpisania wczesniej zapisanego
$ciegu/sekwencji nowymi elementami. Zaznaczy¢ odpowiednig opcj¢ Tak lub Nie uzywajac
strzalek 1 zatwierdzi¢ przyciskiem OK.

5 Szycie

Techniki szycia

Trojfazowy Scieg zygzakowy

Trojtazowy Scieg zygzakowy jest wykorzystywany do obrzucania brzegéw. Upewnic sie, ze igla
wchodzi w materiat z lewej strony i pokrywa brzeg z odpowiedniej strony. Scieg ten moze by¢
takze wykorzystywany jako $cieg elastyczny umozliwiajacy rozciaganie szwow podczas pracy z
dzianinami.
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Trojfazowy Scieg zygzakowy

Dziurki do guzikow
Urzadzenie wykonuje dziurki do guzikéw w réznych materiatach i w r6znych ubraniach. Na str. 10
znajduje si¢ opis wszystkich dostgpnych dziurek do guzikow.

Materiat powinien by¢ polaczony i/lub stabilizowany w miejscu, w ktorym ma by¢ wykonania
dziurka.
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Stopka jednofazowa do dziurek do guzikow 5

1. Zaznaczy¢ potozenie dziurki do guzika na projekcie.

2. Zamocowac stopke 5 1 wysuna¢ ptytke podtrzymujaca guzik (C). Umiesci¢ guzik. Diugosé
dziurki zalezy od rozmiaru guzika.

3. Sprawdzié, czy ni¢ jest przewleczona przez otwor w stopce dociskajacej i umieszczona pod
stopka.

4. Wybra¢ rozmiar dziurki, ktora ma by¢ wykonana i ustawi¢ szeroko$¢ oraz gestos$¢ sciegu (B).

Uwaga: Zawsze najpierw wykonac scieg probny na skrawku materiatu.

L

5. Umiesci¢ projekt pod stopka dociskajaca w taki sposob, aby oznaczenie na materiale byto
zréwnane ze Srodkiem otworu w stopce dziurki guzika.
6. Obnizy¢ dzwigni¢ dziurki na guziki (A) do konca.
Uwaga: Urzqdzenie nie zacznie szy¢, jezeli dzwignia dziurki na guziki nie zostanie odpowiednio
obnizona albo rama stopki nie zostanie catkowicie wysunieta do przodu.
7. Przytrzymaé gorny brzeg nici i zaczaé szycie. Dziurki sg szyte w kierunku od przodu ku
tytowi stopki dociskajace;.
8. Kiedy urzadzenie wykona dziurke na guziki podnies$¢ stopke dociskajaca.

Dziurka sznurowana
Dziurki sznurowane wykonywane ni¢mi watku sg bardziej stabilne, trwalsze i majg profesjonalny wyglad.



Uzywa¢ bawetnianej nici pertowej lub zwyklej nici watku.

1. Wykona¢ petle z cigzkiej nici lub perfowej nici bawelnianej na plastikowym trzpieniu w
tylnej czesci jednostopniowej stopki 5. Przeciggna¢ konce nici pod stopka ku przodowi;
owing¢ wokot palca z przodu stopki.

2. Wykona¢ dziurke. Satynowe kolumny $ciegu pokryja sznurek.

3. Po zakonczeniu wykonywania dziurki, wysuna¢ sznurek spod palca i wyciggna¢ luzna
czgse.

4. Skrzyzowac sznurek przed iglg 1 przeciggnaé koncowki przez igle na drugg strone; zawigzac
supet przed odcieciem nadmiaru sznurka.
5. Uzy¢ nozyc do rozcinania szwow, aby otworzy¢ dziurke.
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Przyszywanie guzikdw

1. Aby przyszy¢ guzik nalezy wyjac stopke dociskajaca i wybra¢ odpowiedni $cieg.

2. Obnizy¢ prowadnice.

3. Umie$¢ guzik pod uchwytem stopki dociskajacej. Uzy¢ funkcji odwzorowania, aby zapewnic
zroOwnanie otworow w guziku z punktem szycia igly oraz rozstaw zgodny z rozmiarem guzika.
W przypadku konieczno$ci zmiany szerokosci pomi¢dzy otworami, mozna zmieni¢ ustawienia
szerokos$ci $ciegu za pomoca przyciskow + oraz -.
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Mozna zwigksza¢ lub zmniejszac liczbe Sciegdw mocujacych guzik do materiatu w dwoch
krokach za pomocg przyciskéw + oraz -.

Uwaga: Za pomocg narzedzia wielofunkcyjnego utworzy¢ trzon nici dla guzika. Mozna takze uzy¢
specjalne stopki do guzikow dostepnej opcjonalnie w sklepach dilerskich PFAFF®.

Cerowanie
Cerowanie niewielkiej dziurki lub rozdarcia w ubraniu pozwala ocali¢ caty element garderoby.
Uzy¢ lekkiej nici mozliwie w kolorze najblizszym kolorowi ubrania.

1.
2.
3.
4

5.

Umies$ci¢ material lub stabilizator pod otworem lub rozdarciem.

Wybra¢ $cieg cerowania.

Zacza¢ cerowanie powyzej rozdarcia i przeszy¢ otwor.

Po przeszyciu otworu uzy¢ biegu wstecznego, aby ustawi¢ dtugos¢ sciegu. Urzadzenie
automatycznie zakonczy $cieg.

Domyslnie urzadzenie jest ustawione w taki sposob, aby powtarzaé ten sam obszar cerowania;
wystarczy kontynuowac szycie.

Ponownie wybra¢ $cieg cerowania, aby wytaczy¢ powtarzanie.
Uwaga: lkonka przycisku biegu wstecznego (1) zniknie, co oznacza, Ze powtarzanie jest aktywne.



Wykonywanie zaktaddw w ciezkich materiatach

Wykonywanie szwoéw w bardzo ci¢zkich materialach lub zaktadek w dzinsie moze spowodowaé
przesunigcie si¢ stopki nad szwem. Uzy¢ narzedzia wielofunkcyjnego, aby wywazy¢ wysoko$¢
stopki podczas szycia. Jedna strona tego narzedzia jest nieco grubsza. Uzy¢ strony, ktdra najbardziej
pasuje do grubosci szwu.

Uzy¢ systemu IDT TM — patrz: str. 24. W najgrubszym punkcie materiatu zwolni¢ predkos¢ szycia.

Uwaga: Zwigkszenie diugosci Sciegu moze poprawic efekty szycia nawet, jezeli mamy do czynienia
z bardzo cigzkim materiatem.

Pikowanie w stylu recznym

Pikowanie z reguty obejmuje trzy warstwy: dwie warstwy materiatu i jedng warstwe wypetienia

pomiedzy materiatem zewngetrznym.

1. Zafastrygowac calg gbre wypelnienia oraz tyt.

2. Nawlec na igle niewidzialng ni¢ (monofilament). Uzy¢ lekkiej igly w rozmiarze 90 oraz
migkkiej, bawetnianej nici (60 wt lub 1zejszej) w szpuli.

3. Wybra¢ odpowiedni szew pikowania i zamontowa¢ odpowiednig stopk¢ zgodnie z polem
rekomendacji.



4. Uruchomi¢ system IDT TM.
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Zalecane Sciegi do pikowania w stylu recznym

5. Po wykonaniu $ciegu powinna by¢ widoczna jedynie ni¢ szpulki. Mozna zmieni¢ napr¢zenie
nici w zaleznos$ci od materiatu, rodzaju nici oraz wypetienia. Wykonac¢ kilka przeszy¢
probnych na skrawku materiatu i sprawdzi¢, czy naprezenie jest odpowiednie.

Uzy¢ prowadnicy brzegu, aby wykonac¢ kilka kolejnych rzgdéw. Obluzowac gorng srubg w
uchwycie stopki 1 wprowadzi¢ brzeg prowadnicy do otworu. Ustawi¢ miejsce w zaleznos$ci od
potrzeb i dokreci¢ $rube.

Swobodny ruch

Aby wykona¢ szybie w trybie swobodnego ruchu nalezy obnizy¢ prowadnice w tylnej czesci
swobodnego ramienia. Zamontowa¢ opcjonalng otwartg stopke do szycia w trybie ruchu
swobodnego. Recznie zmienia¢ potozenie materialu. Utrzymywac statg predkos¢ i przesuwacé
materiat jednolitym ruchem. Dlugo$¢ $ciegu okreslana jest w mar¢ przesuwania materiatu.

Uwaga: Jezeli prowadnice sq opuszczone, material nie jest przesuwany przez maszyne. Nalezy
recznie przesuwac material.

Szycie punktowe w trybie ruchu swobodnego

Szycie punktowe w trybie swobodnego ruchu materialu nadaje ciekawg fakture materiatowi i

pozwala utrzymac wszystkie warstwy razem. Szycie punktowe w trybie swobodnego ruchu

materiatu wykonuje si¢ przy opuszczonej stopce. Material przesuwany jest r¢cznie, co pozwala

okresli¢ dlugos¢ sciegu.

1. Ustawi¢ urzadzenie w trybie swobodnego ruchu materiatu i $cieg prosty.

2. Zamontowac opcjonalng otwartg stopke do szycia w trybie ruchu swobodnego. Wylaczy¢
system IDT TM 1 opusci prowadnice.

3. Zafastrygowac szpilkami pikowany materiat na wszystkich warstwach — w kierunku od $rodka
na zewnatrz. Umieszczac szpilki co 6-8 cali (15-20 cm).

Uwaga: przec¢wiczyc szycie punktowe na skrawkach materiatu i wypetnienia. Wazne jest, aby rece

poruszaty sig z tg sama predkosciq co igta, aby Scieg nie byt zbyt dtugi albo zbyt krotki. Zachowanie

statej predkosci w trybie szycia w ruchu swobodnym pomoze uzyskac¢ rowny scieg.
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4. Zacza¢ szycie od $rodka materiatu. Wykona¢ jeden $cieg i wyciagna¢ nitke szpuli w gorne;j
czesci materiatu. Wykonac kilka §ciegéw jeden obok drugiego, aby zablokowac nitke.

5. Rozplanowa¢ $ciezke $ciegu i zaczac szycie wykonujac zaprojektowany wzor i przesuwajac
material w miare postepéw w szyciu. Sciegi nie powinny na siebie zachodzi¢ i powinny tworzy¢
wijacy si¢ Wzor.

Scieg niewidoczny do zaktadek

Scieg niewidoczny do zaktadek jest uzywany do wykonywania niewidzialnych zaktadow w

spddniczkach, spodniach lub elementach dekoracji domu. Uzy¢ stopki nr 3 oraz systemu IDT TN.

1. Wykonczy¢ brzeg zaktadka.

2. Zagiac i przycisng¢ zaktad na odwrotnej stornie.

3. Zagia¢ zaktad na siebie w taki sposdb, aby ok. 3/8” (1 cm) wykonczonego brzegu wystawat
poza zgigcie. Lewa strona materiatu powinna znajdowac si¢ na gorze.

4. Umiesci¢ material pod stopka dociskajaca w taki sposob, aby zagiecie przebiegato wzdhuz
prowadnicy brzegu.

5. Kiedy igta przechodzi przez zaktad, powinna ztapa¢ kawalek materiatu. Jezeli $cieg jest
widoczny na prawej stronie materiatu, skorygowaé¢ prowadnice brzegu (A) obracajac $rube (B)
do momentu, az $cieg ztapie zaktad w ledwie widoczny sposob.

J

Elastyczny Scieg zakryty

Elastyczny Scieg zakryty jest szczegolnie wygodny w przypadku materiatow elastycznych,
poniewaz zygzakowaty $cieg pozwala rozciagna¢ materiat. Zaktad jest wykonczony i szyty
jednoczesnie. Nie ma potrzeby uprzedniego wykanczania brzegu w przypadku wigkszosci
materialow dzianinowych.



Z lewej: $cieg zakryty Z prawej: elastyczny $cieg zakryty

Wszywanie zamkow

Istnieje kilka sposobow wszywania zamkow. Aby uzyskac najlepsze rezultaty nalezy stosowac si¢
do zalecen dotyczacych danego wzoru. Dla wszystkich rodzajow zamkoéw wazne jest, aby przyszy¢
zamek jak najblizej zeboéw. Stopka do zamkoéw nr 4 moze by¢ zamontowana z lewej lub z prawe;j
strony, w zalezno$ci od tego w jaki sposob zamek zostanie wprowadzony. Ustawi¢ pozycje $ciegu
w taki sposob, aby $cieg byt wykonany jak najblizej krawedzi z¢gbow zamka — do wyboru jest 29
ustawien igly w trybie $ciegu prostego. Jezeli stopka dociskajaca jest zamontowana z prawej strony,
igta musi by¢ zamontowana takze z prawej strony. Jezeli stopka dociskajgca jest zamontowana z
lewej strony, igta musi by¢ zamontowana takze z lewej strony.

Komunikaty w trakcie szycia

Podnies igle

Niektore funkcje mozna uruchomi¢ tylko przy podniesionej igle. Podczas préby wykonania tych
funkcji z opuszczona igta, na ekranie pojawi si¢ komunikat. Podnies¢ igle i zamkna¢ komunikat
przyciskiem OK.

Opusé stopke dociskajaca
Urzadzenie nie uruchomi si¢ przy podniesionej stopce dociskajacej. Obnizy¢ stopke i zamkna¢
komunikat przyciskiem OK.

Ograniczona szerokos¢ Sciegu w przypadku igly podwojnej
Komunikat ten pojawia sie, jezeli urzadzenie dziala w trybie iglty podwojnej i podejmowana jest
proba ustawienia szeroko$ci Sciegu szersza niz rozstaw igly. Zamkna¢ komunikat przyciskiem OK.

Scieg ten nie moze by¢ wykonany przy wlaczonej funkcji zabezpieczenia szerokosci §ciegu
Komunikat ten pojawia si¢, jezeli urzadzenie jest ustawione w trybie zabezpieczenia szeroko$ci
$ciegu 1 podejmowana jest proba ustawienia szerokosci Sciegu szerszego niz 0 mm. Zamknaé
komunikat przyciskiem OK.



Urzadzenie musi przerwac prace. Prosz¢ poczekad
Jezeli urzadzenie zatrzymato si¢ i pojawit si¢ ten komunikat na ekranie, urzadzenie musi odczekac.
Prace mozna wznowi¢, jezeli komunikat zniknie. Postoj jest bez wptywu na wynik szycia.

Urzadzenie dziala w trybie igly podwojnej
Komunikat ten pojawia sig, jezeli urzadzenie jest ustawione w trybie igly podwojnej i wiaczylismy
urzadzenie. Zamkna¢ komunikat przyciskiem OK.

Urzadzenie dziala w trybie Sciegu prostego
Komunikat ten pojawia sig, jezeli urzadzenie jest ustawione w trybie zabezpieczenia szerokosci
$ciegu i wlaczyliSmy urzadzenie. Zamkna¢ komunikat przyciskiem OK.

6 Konserwacja

Czyszczenie urzadzenia

Aby zapewni¢ sprawno$¢ dziatania urzadzenia nalezy je czesto czysci¢. Nie wymagane jest
smarowanie urzadzenia (olejem). Przetrze¢ zewngtrzne powierzchnie urzadzenia migkka szmatka,
aby usuna¢ kurz lub nagromadzone zabrudzenia (osady). Przetrze¢ ekran czysta, migkka 1 wilgotna
szmatka.

Czyszczenie okolic szpulki

A Opuscic¢ prowadnice i wylqczy¢ urzgdzenie.

Wyjac¢ stopke dociskajaca. Przesuna¢ przycisk blokady pokrywy szpulki (A) w prawo i zdja¢
pokrywe szpulki (B); wyjac szpulke. Uzy¢ §rubokreta do zdjecia ptytki Sciegowej i obluzowaé dwie
sruby (C) mocujace ptytke. Podnies¢ plytke. Oczysci¢ prowadnice i okolice szpulki szczoteczka
znajdujaca si¢ w akcesoriach.

Czyszczenie okolic pod szpulka

Okolice pod szpulkg czyscic po wykonaniu kilku prac lub zawsze, gdy zauwazymy nagromadzenie
si¢ zabrudzen w okolicy kasetki szpulki. Usung¢ kasetke wysuwajac ja do gory. Oczysci¢ okolice
szczoteczka lub suchg szmatka.

A Zachowac ostroznoS¢ czyszczqc okolice ostrza nozyczek (B).



Umiesci¢ kasetke szpulki w miejscu, aby koncowka (A) pasowata do blokady (C).

Uwaga: nie wdmuchiwac powietrza w okolice szpulki. Kurz lub zabrudzenia mogq przedostac sie
do mechanizmu maszyny.

Wymiana ptytki sciegowe;j

Przy opuszczonych prowadnicach, wymieni¢ ptytke Sciegowa, wprowadzi¢ i dokreci¢ dwie Sruby
mocujace.

Wymieni¢ ostong szpulki.

Rozwigzywanie problemoéw

W ponizszej instrukcji rozwigzywania probleméw przedstawione sg rozwigzania niektorych
probleméw podczas eksploatacji urzadzenia. W celu uzyskania blizszych informacji nalezy
skontaktowac si¢ z lokalnym, autoryzowanym dilerem PFAFF®.

Problemy ogdlne

Nozyce nie przecinajg nitki? Usuna¢ ptytke $ciegowa 1 usunaé zabrudzenia z
okolic szpulki.

Materiat si¢ nie przesuwa? Sprawdzi¢, czy prowadnice nie sg opuszczone.

Nieprawidtowy, nieregularny lub zbyt waski Wytaczy¢ tryb igly podwdjnej lub

Scieg? zabezpieczenie §ciegu w menu ustawien.

Igta si¢ tamie? Zamontowac igle zgodnie z instrukcjg na str.

26. Zamontowa¢ odpowiednia igl¢ dla danego



Maszyna nie szyje?

Przyciski funkcyjne urzadzenia nie reaguja na
dotyk?

Urzadzenie pomija Sciegi
Czy igla zostata wprowadzona poprawnie?

Czy nie zostata uzyta niewlasciwa igta?
Czy igla nie jest zgi¢ta lub stgpiona?

Czy ni¢ jest poprawnie nawleczona?

Czy uzyta zostata odpowiednia stopka
dociskajgca?

Czy igla nie jest zbyt mata w stosunku do
grubosci nici?

Ni¢ igty zrywa sie
Czy igla zostata wprowadzona poprawnie?

Czy nie zostata uzyta niewtasciwa igta?

Czy igla nie jest zgigta lub stgpiona?

Czy ni¢ jest poprawnie nawleczona?

Czy igta nie jest zbyt mata w stosunku do
grubosci nici?

Czy nie jest uzywana ni¢ ztej jakosci,
przesuszona lub ze zgrubieniami?

Czy uzyta zostata odpowiednia pokrywka do
szpulki?

Czy pret szpulki znajduje si¢ w odpowiedniej
pozycji?

Czy otwor w plytce Sciegowej nie jest
uszkodzony?

Ni¢ na szpulce zrywa sie
Czy szpulka jest poprawnie zamontowana?
Czy otwor w plytce Sciegowej nie jest
uszkodzony?
Czy okolice szpulki nie sg zabrudzone?

Czy szpulka jest poprawnie nawini¢ta?

materiatu.

Sprawdzi¢, czy wszystkie wtyczki sg
odpowiedni umieszczone w gniazdach
nasciennych. Sprawdzi¢, czy kabel pedatu
noznego jest poprawnie umieszczony w
przednim gniezdzie w prawej, dolnej czesci
urzadzenia.

Ustawi¢ dzwigni¢ nawijarki szpuli w pozycji
szycia.

Gniazda oraz przyciski urzagdzenia moga by¢
wrazliwe na nagromadzenie si¢ tadunkéw
statycznych. Jezeli przyciski nie reagujg na
dotyk, wylaczy¢ i wlaczy¢ urzadzenie. Jezeli
problem utrzymuje si¢, skontaktowac si¢ z
lokalnym, autoryzowanym dilerem PFAFF®.

Poprawnie zamontowac igte zgodnie z opisem
na str. 26.

Uzy¢ igly 130/705 H.

Wymieni¢ igl¢ na nowa.

Sprawdzi¢ nawleczenie nici.

Zamontowac odpowiednig stopke dociskajaca.

Sprawdzi¢, czy grubos¢ igly jest odpowiednia
dla grubosci nici.

Poprawnie zamontowac igl¢ zgodnie z opisem
na str. 26.

Uzy¢ igly 130/705 H.

Wymieni¢ igle na nows.

Sprawdzi¢ nawleczenie nici.

Sprawdzi¢, czy grubos¢ iglty jest odpowiednia
dla grubosci nici.

Zmieni¢ ni¢ na nic lepszej jakosci zakupiona u
autoryzowanego dilera PFAFF®.
Zamontowac pokrywke w odpowiednim
rozmiarze dla szpulki.

Zmieni¢ potozenie preta (pionowe, poziome)

Zmieni¢ plytke.

Sprawdzi¢ nitke szpulki.
Zmieni¢ plytke.

Oczysci¢ okolice szpulki 1 uzywaé wytacznie
szpulek certyfikowanych dla tego modelu.
Nawing¢ nowa szpulke.



Szew ma nierowny Scieg

Czy naprezenie nici jest poprawne? Sprawdzi¢ naprezenie nici na igte oraz sposob
nawleczenia.

Czy nic nie jest zbyt gruba lub nie ma Zmieni¢ nié.

zgurbien?

Czy szpulka jest rtOwnomiernie nawinigta? Sprawdzi¢ zwdj na szpuli.

Czy uzyta jest odpowiednia igla? Zmieni¢ igle na odpowiedniag zgodnie z

instrukcja na str. 25.

Urzadzenie nie podaje materiafu lub podaje nieregularnie

Czy nic jest odpowiednio nawleczona? Sprawdzi¢ nawleczenie nici na igle.

Czy nie nagromadzity si¢ zabrudzenia na Wyjac ptytke $ciegowa i oczysci¢ prowadnice
prowadnicach? szczoteczka.

Czy prowadnice nie s3 podniesione? Podnies$¢ prowadnice.

Nie mozna wykonac dziurki na guziki
Urzadzenie wysyta sygnat dzwigkowy podczas  Sprawdzi¢, czy pojemnik na akcesoria jest
uzywania jednofazowej stopki do dziurek na umieszczony w urzadzeniu oraz czy dzwignia
guziki 57 dziurek na guziki jest catkowicie opuszczona.
Obnizy¢ delikatnie stopke dociskajaca.

Czy wasze urzadzenie jest regularnie przegladane przez lokalnego, autoryzowanego dilera
PFAFF®?

Jezeli wykonali§cie wszystkie zalecenia przedstawione w niniejszej instrukcji i dalej macie
problem, nalezy zanie$¢ urzadzenie do najblizszego dilera. Jezeli wystepuje szczegdlny problem,
wykona¢ probke $ciegu na skrawku materiatu i pokazaé dilerowi. Czasami probka mowi wigcej
niz stowa.

Czesci i akcesoria nieoryginalne

Gwarancja nie obejmuje wad 1 uszkodzen wynikajgcych z uzywania nieoryginalnych akcesoriow
lub czgsci.

Specyfikacja techniczna

Maszyna do szycia

Napig¢cie znamionowe 100-240V ~ 50-60Hz
55W
LED
Maks. 800 rpm
Wymiary urzadzenia:
Dtugo$¢ (mm) 480
Szeroko$¢ (mm) 193
Wysokos¢ (mm) 2080

Masa netto (kg)

Sterowanie nozne
Model C-9000
Napigcie znamionowe DC 15V, max. 3mA

e Specyfikacje techniczne oraz tre$¢ podrgcznika mogg by¢ zmienione bez koniecznosci
powiadamiania.



Maszyna jest przeznaczona do uzytku domowego.

Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

* Zrywanie nici, p¢telkowanie nici lub glo$na praca poniewaz moze to by¢ wynikiem btgdnej ob-
stlugi maszyny lub subiektywne odczucie, zta jakos$¢ ,szerokos¢ $ciegu ,nie satysfakcjonujaca lub
nie prawidlowa praca maszyny, ktora moze by¢ spowodowana przez zle ustawienie paramentéw
maszyny lub nie znajomos$¢ obstugi lub brakiem zapoznania si¢ z instrukcja obstugi.

* Zte lub nieprawidlowe ustawienie naprezenie gornej i dolnej nitki ,nieprawidlowa praca chwyta-
cza oraz maszyny spowodowana ztym ustawieniem i regulacjg maszyny, do ktérej prawidiowe;j re-
gulacji jest zobowigzany klient, ktory uzywa maszyng.

* Nieprawidtowe wyswietlanie haftu ,wzoru i rodzaju §ciegdéw lub innych parametrow na ekranie
elektronicznym maszyny lub wyswietlaczu, ktéry moze by¢ spowodowany spadkiem napigcia,
uszkodzonym bezpiecznikiem ,innymi przypadkami zewnetrznymi.

* Kupujacemu przystuguje prawo zadania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny
od wad, jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 2 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal wy-
kazuje wade.

- Gwarant stwierdzi na pismie, ze usuni¢cie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega tylko ta
czes$¢ sktadowa produktu, w ktorej wystapita wada.

* Sprzet zwracany do wymiany musi by¢ kompletny, bez uszkodzen mechanicznych. Jednoczes$nie
Konsument, ktory zakupit maszyne ponosi odpowiedzialno$¢ z Ustawy z dn.30.05.2014 o prawach
konsumenta.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi si¢ zapozna¢ z instrukcjg obstugi. Przed rozpocze-
ciem uzytkowania maszyny zaleca si¢ wykonanie testu na danym materiale. Nie kazdy materiat z
uwagi na jego grubos¢, jakos¢, rozciagliwos¢ nadaje si¢ do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW KONSERWACY J-
NYCH MASZYNY PRZYNAJMNIEJ RAZ NA 6 MIESIECY W AUTORYZOWANYM
SERWISIE.

Zakupiliscie nowoczesng maszyn¢ do szycia. Aby uzyska¢ aktualizacje Podrecznika uzytkownika prosimy
skontaktowac si¢ z lokalnym, autoryzowanym dilerem PFAFF® lub odwiedzi¢ nasza strong¢ www.pfaff.com.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian do urzadzenia oraz zestawu akcesoriow bez uprzedniego
powiadomienia lub zmian w wydajnosci lub projekcie urzadzenia. Zmiany te nie zawsze moga by¢ z korzyscia dla
uzytkownika Iub samego produktu.

PRAWA WEASNOSCI INTELEKTUALNE]
AMBITION, IDT, PFAFF, QUILT AMBITION oraz PERFECTION STARTS HERE to znaki handlowe firmy Singer
Sourcing Limited. © Singer Sourcing Limited LLC. Wszelkie prawa zastrzezone.

I
Prosimy pamigtaé, ze produkt musi by¢ utylizowany w bezpieczny sposob zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacych
produktow elektrycznych i elektronicznych. Nie utylizowa¢ urzadzen elektrycznych jako niesortowane odpady miejsce;
korzysta¢ ze specjalistycznych firm utylizujacych. Aby uzyska¢ informacje na temat dostepnych ustug utylizacji nalezy
skontaktowac si¢ z lokalnymi wladzami. Podczas wymiany starego urzadzenia na nowe, dostawca moze miec¢
obowigzek prawny zabrania starego urzadzenia bez dodatkowych optat.

Jezeli urzadzenia elektryczne sg utylizowane na sktadowiskach, niebezpieczne substancje moga przenikngé do wod
gruntowych oraz fancucha pokarmowego przyczyniajac stwarzajac ryzyko dla zdrowia ludzi.

Producent
VSM GROUP AB Drottninggatan 2,
SE-56184, Huskvarna, SZWECJA


http://www.pfaff.com/
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