Przewodnik uzytkownika
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KEEPING THE WORLD SEWING™



Domowe maszyny do szycia spelniaja normy IEC/EN 60335-2-28 i UL1594

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z urzadzen elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczefistwa, miedzy innymi: Przed
skorzystaniem z maszyny nalezy zapoznac si¢ ze wszystkimi instrukcjami.

NIEBEZPIECZENSTWO -W celu zmniejszenia
ryzyka porazenia elektrycznego:

*  Nie wolno pozostawia¢ wlaczonej do zasilania maszyny do szycia bez nadzoru. Po zakoficzeniu uzywania oraz przed czyszczeniem
nalezy zawsze od razu odlaczaé maszyne od gniazdka elektrycznego.

OSTRZEZENIE -W celu zmniejszenia ryzyka oparze-
nla pozaru, porazenia elektrycznego i innych obrazen:

Ta maszyna do szycia nie jest przeznaczona do obstugi przez osoby (w tym takze dz1ec1) niepelnosprawne ruchowo, sensorycznie lub
psychicznie, a takze osoby bez odpowiedniej wiedzy i doswiadczenia, o ile nie znajduja si¢ pod nadzorem osoby odpowledzm]ne] za
ich bezpieczenstwo.

*  Duzieci powinny korzysta¢ z maszyny pod nadzorem, aby upewnic si¢, Ze nie traktuja jej jak zabawki.

*  Dozwolone jest uzytkowanie maszyny tylko zgodme jej przeznaczemem opisanym w tym podreczniku. Nalezy korzystaé tylko z
akcesoriéw zalecanych przez producenta i opisanych w niniejszym podreczniku.

*  Nie wolno korzystac z tej maszyny jezeli ma uszkodzony przewdd zasilajacy lub wtyczke, nie dziala prawidlowo, zostala upuszczona
lub uszkodzona, albo ulegla zamoczeniu. W takim wypadku nalezy odda¢ maszyne do najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub
serwisu w celu jej sprawdzenia, naprawy lub regulacji elektrycznej lub mechanicznej.

*  Nie wolno korzystac z maszyny, gdy zastonicte sa jej otwory wentylacyjne. Otwory wentylacyjne maszyny i rozrusznika nalezy
zachowad w czystosci tak, aby nie dostaly si¢ do nich nitki, kurz i fragmenty materiatu.

*  Palce nalezy trzymac z dala od ruchomych czedci maszyny. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na okolice igly maszyny. Zawsze nalezy
korzysta¢ z odpowiedniej plytki Sciegowej. Nieprawidtowa plytka moze spowodowac ztamanie igly.

*  Nie wolno korzystac z wygietych igiet.
*  Nie nalezy ciagna¢ ani pcha¢ materialu podczas szycia. Moze to spowodowa¢ odchylenie igly i jej ztamanie.
*  Nalezy korzysta¢ z okularéw ochronnych.

*  Nalezy wylacza¢ maszyng (ustawienie 0) podczas ustawiania czegokolwick w okolicach igly np. podczas jej nawlekania, wymiany,
zakladania dolnej nici, wymiany stopki itd.

e Nalezy zawsze odlacza¢ maszyne z gniazdka elektrycznego podczas zdejmowania obudowy, oliwienia oraz wykonywania innych
czynnoscl serwisowych opisanych w instrukciji.

*  Nie wolno wklada¢ ani wrzucaé¢ zadnych przedmiotéw do otwordw maszyny:.

* Nie wolno korzysta¢ z maszyny na zewnatrz.

*  Nie wolno korzysta¢ z maszyny, gdy w okolicy sa uzywane produkty w aerozolu (np. spray) oraz gdy wykorzystywany jest czysty tlen.
e W celu wylaczenia nalezy przestawic¢ wszystkie elementy sterujace na zero, a nastgpnie odlaczy¢ maszyne od gniazdka sieciowego.

*  Nie nalezy odfacza¢ maszyny ciagnac za przewod. W celu odlaczenia przewodu chwy¢ za wtyczke.

*  Podczas zwijania przewodu trzymaj caly czas za wtyczke. Nie pozwol, aby wtyczka uderzyta o maszyne podczas zwijania.

*  Maszyna posiada podwdjna izolacje. Nalezy korzystac tylko z identycznych czesci zamiennych. Zapoznaj si¢ z instrukcja serwisowania
podwojnie izolowanych urzadzen.

ZACHOWA|] NINIEJSZA INSTRUKCJE
SERIWSOWANIE URZADZEN Z PODWOJNA IZOLACJA

Urzadzenia z podwdjng izolacja posiadaja dwa systemy izolacji zamiast standardowego uziemienia. Urzadzenie takie nie posiada
mozliwosci podlaczenia uziemienia i nie nalezy dodawac opcji uziemienia do urzadzenia. Serwisowanie takich urzadzent wymaga
wyjatkowej ostroznosci i znajomosci systemu oraz powinno by¢ wykonywanie tylko przez wykwalifikowany personel. Czesci zamienne
dla urzadzen z podwdijna izolacja musza by¢ identyczne z oryginalnymi. Urzadzenia z podwdijna izolacja sq odpowiednio oznaczane.
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PRZEGLAD ELEMENTOW MASZYNY

1. Pokrywa 12. Nawlekacz iglty
2. Prowadnica nici przed 13. Stopka
naprezaczem

14. Plytka $ciegowa

3. Dyski naprezacza nici 15. Pokrywka bebenka
4. Dzwignia podnoszenia nici
5
6

16. Wolne ramie

.+ Pokretto docisku stopld 17. Przelacznik opuszczania zabkow

’ 16)50(1)“@&0 naprezenia nici (tylko transportera 26. Trzpieni do napelniania dolnej szpulki
) 18. Uchwyt igly ze $rubg docisku igly z ogranicznikiem
7. Napr(?zeme p.rzy napelnianin 19. Uchwyt stopki 27. Pokretto reczne
dolnej szpulki
20. Przegub stopki 28. Wyswietlacz (650)/

8. Panel funkC}l Ekran dotyk()wy (670)

29. Panel funkciji (650)

) o 21. Opis $ciegdw
9. Obcinacz nici

. . o 22. Trzpien na szpulki
10. Gniazdo stopki z czujnikiem do

wyszywania dziurek w jednym 23. Krazki na szpulke
kroku

11. Wskazniki LED

30. Wiacznik, gniazda przewodu
zasilajacego 1 rozrusznika

24. Dodatkowy trzpief Lki
odatkowy trzpien na szpu 31, Uchwyt

25. Obcinacz nici dla dolnej szpulki . .
32. Dzwignia stopki
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DOLACZONE AKCESORIA

Stopka

Stopka uzytkowa A
Zamocowana fabrycznie do maszyny. Stopka ta jest gléwnie uzywana do $ciegéw prostych i zygzakéw o
dtugosci $ciegu wickszej niz 1.0.

Stopka uzytkowa B
Do szycia $ciegami dekoracyjnymi lub krétkimi zygzakowatymi 1 innymi $ciagami uzytkowymi o dtugosci
$ciegu ponizej 1,0 mm. Tunel pod spodem stopki stuzy do gladkiego przesuwania si¢ nad $ciegiem.

Stopka do wyszywania dziurek C

Stopka ta uzywana jest do szycia guzikéw krok po kroku. Uzyj znakéw na nézce stopki, aby ustawi¢ krawedz
materiatu. Dwa wyciecia na spodzie stopki zapewniaja gtadkie przesuwanie si¢ nad kolumnami guzika. Na
palec z tytu stopki zaklada si¢ kordonek do dziurek usztywnianych kordonkiem.

Stopka D do niewidocznego obszycia

Stopka ta uzywana jest do $ciegu krytego. Wewnetrzna krawedz stopki prowadzi material. Prawy palec stopki
przeznaczony jest do przesuwania po zagietej krawedzi.

Stopka do suwakéw E

Te stopke mozna zatozy¢ po lewej, albo prawej stronie igly, aby umozliwi¢ tatwe wszycie obu stron zamka.
Nalezy przesunac igle w prawo lub w lewo, aby szy¢ blizej zabkéw suwaka albo w celu obszycia duzego
obszaru kordonkiem.

Stopka krawedziowa |

Stopka ta uzywana jest do obszywania 1 szwdw. Sciegi sa tworzone woko! trzpienia, co zapobiega marszczeniu
na krawedzi materiatu.

Stopka z czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym kroku
Po podlaczeniu do maszyny, stopka wszywa guzik odpowiednio w zaleznosci od wielkosci guzika podanej w
ustawieniach maszyny.

Podktadka poslizgowa

Przy szyciu na piance, plastiku lub skérze material moze przywiera¢ do stopki i uniemozliwi¢ poprawne jego
przesuwanie. Przed rozpoczeciem szycia na tych materiatach nalezy wykonaé prébne szycie na $cinku w
celu sprawdzenia, czy material jest podawany réwno. Jezeli nie, nalezly przyklei¢ samoprzylepna podkladke
poslizgowa na spodzie stopki.

1. Przecinak

2. Pedzelek

3. Srubokret

4. Podkladka filcowa (2)
5. Szpulki (5)

6. Maly krazek na szpulke

7. Piérko (tylko 670)

Igly (niewidoczne na ilustracji), patrz strona 13
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TABELA SCIEGOW - SCIEGI UZYTKOWE

tkanin

Scieg | Nr. sciegu Nazwa sciegu Stopka Zastosowanie
670 | 650
(;D 1 1 Scieg prosty, igla A/B Wszystkie rodzaje szycia. 29 réznych pozycji igly.
1 polozona centralnie
|
() 2 2 | Scieg eastyczny, igta A/B Do szwéw w trykocie i materialow rozciagliwych.
§ potozona z lewej
strony
? 3 3 Wzmocniony A/B Do szwéw poddawanych duzym obciazeniom. Potréjny i elastyczny, do wzmocnio-
1] $cieg prosty, igla nych szwéw. Uzywany do wzmacniania i naszywania ubran sportowych i roboczych.
n potozona centralnie Do stebnowania nalezy zwickszy¢ dtugosé sciegu.
? 4 | - Scieg prosty z A/B Rozpoczyna si¢ i koficzy przeszyciem w przéd i w tyl.
1 funkcja FIX
|
(e 5 4 Zygzak A/B Do szycia na koronkach, brzegach i aplikacjach. Szerokos$¢ $ciegu zwigksza si¢ réwno
; od lewej do prawej.
s 6 5 Scieg zygzakowy A/B Do zszywania i naszywania tat oraz elastycznych naszywek. Dobry do lekkich i
< trzystopniowy $rednich matetialow.
Z; 7 6 Scieg zygzakowy A/B Do aczenia dwéch kawatkéw materialu zakoniczonymi krawedziami i elastycznych
:; dwustopniowy marszczen.
2
> 8 7 Wzmocniony B Do laczenia krawedzi materiatu lub nakladkach przy skérze. Do szycia dekoracyjnego.
S zygzak
S
=
(e 9 8 Scieg fastrygujacy A/B Do laczenia dwéch kawatkéw materialu diugimi Sciegami (naprezenie nici zmniejsza
I si¢ zgodnie z zaleceniami na wyswietlaczu (650)).
. 10 | - Prosty Scieg A Uzywany wraz z rozrusznikiem do fastrygowania fragmentéw materiatu ze soba.
| fastrygujacy Opus¢ zabki transportera. Wyszyj $cieg, unies stopke i przesuni material. Opusé stopke
i wyszyj kolejny $cieg. Powtarzaj, az do zakoficzenia fastrygi.
L. 1] 9 Scieg obszyciowy ] Szycie 1 obrzucanie brzegdw w jednej operacii z p6zniejszym obci¢ciem materialu.
1
L Przy lekkich materialach elastycznych i nieelastycznych.
1
'\\ 12 | 10 Elastyczny $cieg B Szycie i obrzucanie brzegéw w jednej operacji z pézniejszym obcigciem materiatu.
L obszyciowy Przy $rednich i bardzo rozciagowych materialach.
'~
H 13 | 11 | Podwojny Overlock B Szycie i obrzucanie brzegéw w jednej operacji z pdzniejszym obcieciem materiatu. Do
E cigzkich materialéw rozciagliwych i cigzkich tkanin.
] 14 | 12 Overlock B Szycie 1 obrzucanie brzegdw w jednej operacji z pézniejszym obcieciem materiatu. Do
:-ﬁ $rednich matetialéw rozciagliwych.
iz 15 | 13 | Scieg clastyczny/ B Do nakladajacych si¢ szwéw w trykocie. Do obszywania waskich gumek.
el obszywania
16 | 14 | Scieg elastyczny lub A/B Szyty na dwéch kolumnach elastycznej nici w celu elastycznego marszczenia.
do marszczenia
i 17 | 15 Scieg wierzchni B Dekoracyjne obszycia i zachodzace szwy, pasy i szarfy. Do $rednich i cigzkich
] d materialow rozciagliwych.
1
18 | 16 | Scieg do obszycia D Kryte obszycia w $rednich i cigzkich materiatach rozciagliwych.
elastycznego
< 19 | 17 Obszycie kryte D Kryte obszycia w srednich i cigzkich tkaninach.
<
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Scieg | Nr. éciegu Nazwa sciegu Stopka Zastosowanie
670 | 650
> 20 | 18 Scieg taczacy A/B Do laczenia dwéch kawatkéw materialu zakoficzonymi krawedziami i elastycznych
< marszczen.
>
21 | - Scieg do cero- A Do zszywania niewielkich rozdar¢.
wania (na calej
szerokosci)
22 | 19 | Scieg do cerowania A/B Cerowanie i naprawy matych dziur w ubraniach roboczych, dzinsu, obruséw i innych.
(przedni i tylny) Nalezy zaszy¢ dziure, wybraé ruch wstecz w celu nieprzerwanego cerowania i automa-
tycznego zatrzymania.
23 | 20 Fastryga A/B Wzmacnianie kieszeni, otworéw w koszulach, szlufek, a takze dolnej czesci suwaka.
(reczna)
—— | 24| - Scieg do szléwek A Przyszywanie szlufek.
25 | 21 Dziurka z rygiel- Stopka z czuj- | Dziurka standardowa do wickszos$ci materialow.
kiem nikiem
Stopka do wyszy-
wania dziurek C
= 26 | 22 Dziurka z Stopka z czuj- | Do bluzek i ubran dziecigcy.
zaokraglonymi nikiem
kodcami Stopka do wyszy-
wania dziurek C
% 271 23 Wzmocniona C Do srednich i cigzkich materiatow.
%x . . .
1 dziurka do $rednich
= materialow
= 28 | 24 | Dziurka tradycyjna | Stopka z czuj- | Zapewnia wyglad recznie robionej dziurki na delikatnych materiatach.
L
iE e Wiskaziwka: W przypadku dzinrek w diinsie nalezy wydingyé i poszerzyé dzinrke. Uzywaj
Stopka do wyszy- b a o ’ : ’ :
wania dziurek C | &77%I %
= 29 | 25 | Dziurka z otwor- Stopka z czuj- | Do szytych na miare Zakietéw, plaszczy itd.
=E E= kiem nikiem
" Stopka do wyszy-
wania dziurek C
30 | 26 | Wytrzymata dziurka | Stopka z czuj- | Ze wzmocnionymi fastrygami.
nikiem
Stopka do wyszy-
wania dziurek C
i 31 | 27 | Dziurka z prostym A/B Do skoéry i zamszu.
P $ciegiem w skorze
::"’\g 32| 28 Dziurka B Do paskéw, sznuréwek itd.
@ 33 | 29 Automatyczne Brak stopki Do przyszywania guzikéw. Wybierz liczbe przeszy¢ na wyswietlaczu/ekranie doty-
przyszywanie kowym.
guzika
= 34 | 30 Scieg satynowy, B Do aplikacji, przy szyciu na koronkach i obcigciach. Do lekkich i srednich materialéw.
E waski.
35 | 31 Scieg satynowy, B Do aplikacji, przy szyciu na koronkach i obcigciach. Do lekkich i srednich materialéw.
$redni
36 | 32 Scieg satynowy, B Do aplikacji, przy szyciu na koronkach i obcigciach. Do ci¢zkich materialéw.
szeroki
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OPIS SCIEGOW
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CZCIONKI

Block (670/650)

ABCDEFGHIJKLMNOPQ
abcdefghijklImnopag

1234567890 A 0 oa
RSTUUVWXY ZAAXNU —._

rstulvwxyzadaado@..._
acé€eeéicU0NARK?] .

Czcionka mazana (670)

ABCDEFGHIJKLMNOPQ
abecdefghijklimnopaq

234567890~ xJaa

RSTUUVWXYZAAO-,._
r3sfullvwxyzadddo@.

dgeceeceioCGUNABE?! .

Cyrilica i Hiragana (670/650)
Alfabet rosyjski i japoniski. Czcionki mozna obejrzec na
wyswietlaczu/ekranie dotykowym maszyny.



PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA




ROZPAKOWANIE

1. Umies¢ maszyne ma stabilnej, plaskiej powierzchni, zdejmij opakowanie i unie$ pokrywe.

2. Zdejmij elementy opakowania i rozrusznik.

3. Maszyna jest dostarczana z pudetkiem na akcesoria, przewodem zasilajacym 1 przewodem rozrusznika.

4. Przed rozpoczeciem szycia przetrzyj maszyng, zwlaszcza okolice igly i plytki sciegowej, aby usunaé pozostatosci oliwy.

Uwaga: Maszyna do szycia HUSQIVZARNA IVIKING® ORPAL™ jest przygotowana do pracy w normalnej temperaturze
pokojowej. Skrajnie niskie i wysokie temperatury pracy moga miec negatywny wyplyw na efekty szycia.

PAKOWANIE PO SZYCIU
1. Przelacz wlacznik do pozycji OFE

. Odlacz przewdd zasilajacy od gniazdka sieciowego, a nastepnie od maszyny.
. Odlacz przewdd rozrusznika od maszyny. Zwin przewdd rozrusznika i wléz go do wnetrza rozrusznika.

2
3
4. Upewnij sie, ze wszystkie akcesoria znajduja sie w pojemniku. Wsun pojemnik na maszyne pod wolne ramie.
5. Umies¢ rozrusznik w przestrzeni nad wolnym ramieniem.

6

. Zaléz pokrywe.

POJEMNIK NA AKCESORIA
Stopki, szpulki oraz igly 1 inne akcesoria przechowuje si¢ w
pojemniku na akcesoria, aby byly zawsze pod reka.

Przechowuj pojemnik na maszynie, aby zapewnic¢ sobie
wickszy obszar roboczy.

KORZYSTANIE ZWOLNEGO RAMIENIA

W razie koniecznos$ci przesunl pojemnik na akcesoria w lewo
bl
jezeli chcesz go zdjaé i skorzystac z wolnego ramienia.

Aby ulatwi¢ szycie nogawek i rekawoéw, uzyj wolnego ramienia.

Pojemnik zaklada si¢ przez jego wsunigcie na maszyne.

10 — Przygotowanie do szycia



PODLACZANIE PRZEWODU ROZRUSZNIKA

Wsréd akcesoridw znajduje si¢ przewdd rozrusznika i przewod

zasilajacy. Podlaczanie przewodu pedatu do pedatu dokonuje

si¢ tylko przy pierwszym uzyciu maszyny.

1. Wyjmij przewod rozrusznika. Odwrdéé rozrusznik. Podiacz
przewod do gniazda na pedale. Doci$nij mocno, aby
upewnic sig, ze przewdd zostal poprawnie podiaczony.

2. Utéz przewdd w otworze na spodzie rozrusznika.

PODLACZANIE PRZEWODU ZASILAJACEGO |

ROZRUSZNIKA

Na spodzie maszyny znajduje si¢ informacja na temat napiecia

(V) 1 czestotliwosci (Hz) zasilania.

Przed podlaczeniem pedatu rozrusznika upewnij sig, Ze jest on

typu "FR2" (sprawdz spod pedatu).

1. Podlacz przewdd rozrusznika do przedniego gniazda na
spodzie po prawej stronie maszyny.

2. Podlacz przewdd zasilajacy do tylnego gniazda na spodzie,
PO prawej stronie maszyny.

3. Przelacz wilacznik do pozycji ON, aby wlaczy¢ zasilanie i
oswietlenie.
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OPUSZCZANIE ZABKOW TRANSPORTERA

Zabki s3 opuszczane po przesunieciu w prawo przeltacznika
znajdujacego si¢ na przodzie wolnego ramienia. Przesuni
przetacznik w lewo, jezeli cheesz uniesé zabki. Zabki podniosa
sie, gdy zaczniesz szy¢. Zabki powinny by¢ opuszczone
podczas przyszywania guzikoéw lub pracy w trybie ruchu
swobodnego.

NACISK STOPKI

Normalny nacisk stopki wynosi okoto 5. Wigksza liczba
oznacza wigckszy nacisk na material. Dzianiny i mickkie
materialy powinny by¢ szyte przy mniejszym nacisku.

Nacisk stopki jest regulowany za pomoca pokretta pod
pokrywa maszyny. Przed zmiang nacisku stopki opusé ja.

PODNOSZENIE | OPUSZCZANIE STOPKI

Stopka jest podnoszona i opuszczana za pomocg dzwigni
stopki. Podczas szycia stopka musi by¢ opuszczona.

Przez uniesienie dzwigni stopki i naci$niecie jej do goéry
mozna dodatkowo unies¢ stopke w celu wsuniecia grubszego

materialu.

WYMIANA STOPKI
A Prelaez wlaeznik do pozygi OFF.

1. Igla powinna by¢ w najwyzszej pozycii, a stopka powinna
by¢ uniesiona. Pociagnij stopke do siebie.

2. Ustaw poprzeczny trzpien na stopce réwno z wycigciem na

kolanku. Popchnij stopke do tylu, az do zatrzasnigcia.

12 — Przygotowanie do szycia
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ZMIANA IGLY
A Przelaez wlqeznik do pozygi OFF.

1. Zluzuj srube dociskajacy igle za pomoca $rubokreta.

2. Zdejmij igle.

3. Wecisnij nowa igle w gdre do oporu, plaska strong od
siebie.

4. Mocno dokrec srubokretem srube dociskajaca.

IGLY

Igta maszyny do szycia odgrywa wazna role w skutecznym
szyciu. Zalecamy wysokiej jakosci igly systemu 130/705H.
Opakowanie z igtami dotaczone do maszyny zawiera igly w
najczesciej uzywanych rozmiarach do szycia na dzianinach i
matetiatach rozciagliwych.

Igta uniwersalna (A)
Igly uniwersalne maja nieco zaokraglony czubek i wystepuja

w wielu rozmiarach. Stuza do szycia na wielu rodzajach

materialow.

Igta do materiatow rozciagliwych (B)

Igly do materialéw rozciagliwych posiadaja specjalne skosne
$ciecie, ktore zapobiega pominigtym przeszyciom podczas
szycia na materiatach elastycznych. Do dzianin, kostiumoéw
kapielowych, futer, syntetycznego zamszu i skor. Jest
oznaczona zéltym paskiem.

Wskazowka: Wigee informaci na temat igiel gnajdziesz 1w podrecznikn

dotyezacym akeesoriow HUSQVARNA VIKING na stronie www.

busquarnaviking.com.

Unwaga: Czesto gmieniaj igly. Zawsze uzywaj prostej igly 3 ostrym

koricen (1). Uszfodzona igla (2) mose powodowad pominigte przeszycia,

lamanie sig igiel i grywanie nici. Usgfodzona igla mose fakse
uszRodzié plytke Sciegowa.

S —

®$i
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TRZPIENIE | KRAZKI NA SZPULKI

Maszyna posiada dwa trzpienie na szpulki: gtéwny i dodatkowy. Trzpienie dostosowane sa do wszystkich rodzajéow nici. Gtéwny
trzpien jest regulowany i moze by¢ uzywany zaréwno w pozycji poziomej (ni¢ odwija si¢ z nieruchomej szpulki) jak i w pozycji
pionowej (szpulka z nicig obraca si¢). Pozycja pozioma uzywana jest do wszystkich zwyczajnych nici, a pozycja pionowa do
duzych szpulek lub nici specjalnych.

Pozycja pozioma
Unies$ trzpien nieco do gory z polozenia poziomego, aby
ulatwi¢ sobie zalozenie szpulki. Nic powinna odwija¢ od

gory, w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek tak, jak na
rysunku. Wsun krazek na szpulke i ustaw trzpien ponownie
poziomo.

Maszyna jest dostarczana z dwoma krazkami na trzpieniu.
Do $rednich szpulek stuzy sredni krazek (B) umieszczany z
przodu szpulki. Do wigkszych szpulek stuzy duzy krazek (B)
umieszczany z przodu szpulki.

Plaska strona krazka powinna by¢ mocno docisnicta do
szpulki. Nie powinno by¢ wolnej przestrzeni pomiedzy
krazkiem a szpulka.

W akcesoriach do maszyny dotaczony jest takze maly krazek.
Maly krazek stuzy matych szpulek.

Pozycja pionowa

Unie$ trzpien szpulki catkowicie do pionu (w prawa strong).
Zablokuj go w tej pozycji dociskajac nieco w dét. Wsua duzy
krazek na szpulke. Dla szpulek mniejszych niz sredni krazek
oraz w przypadku nici specjalnych, umies¢ podkladke filcowa
pod szpulkg by zapobiec zbyt szybkiemu odwijaniu si¢ nici.
Dla wigkszych szpulek podktadka nie jest potrzebna.

Unwaga: Nie umieszezaj kragka na gorze tripienia na sypulee, gdyz

moze to uniemoliwic jej obracanie sig.

Dodatkowy trzpien na szpulki

Dodatkowy trzpien jest uzywany podczas nawijania nici na
szpulke lub przy korzystaniu z drugiej szpulki przy szyciu z
podwdijng igla.

Unie$ dodatkowy trzpied do géry i do lewej. Wsunl krazek na
szpulke. Dla szpulek mniejszych niz $redni krazek, umiesé
podktadke filcowa pod szpulka by zapobiec zbyt szybkiemu
odwijaniu si¢ nici. Dla wigkszych szpulek podktadka nie jest
potrzebna.
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ZAKLADANIE GORNEJ NICI
Upewnij sig, stopka jest podniesiona, a igla znajduje si¢ w
gbrnej pozycji.

A Przelacz wilaeznik do pozygi OFFE.

1. Umies¢ szpulke na trzpieniu i zaléz krazek zgodnie z
wczesniejszym opisem na stronie 14.

2. Trzpie szpulkei w pologenin pozionym:
Przeciagnij koniec nici nad i za prowadnicg nici przed
naprezaczem (A) i pod prowadnica nici (B).
Trzpien szpulki w polozeniu pionowym:
Zamiast przeiaga¢ ni¢ przez prowadnice nici przed
naprezaczem (A), poprowadz ja od razu pod prowadnica
nici (B).

3. Przeciagnij ni¢ do dotu pomiedzy dyskami naprezacza nici

©.

(E).

. Kontynuuj przeciaganie nici w kierunku wskazanym
strzatkami. Przeciagaj ni¢ z prawej przez otwoér dzwigni
podnoszenia (D).

. Przeciagnij ni¢ w do6l i za ostatnia prowadnica tuz nad igla
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NAWLEKACZ IGLY

Igta musi znajdowac si¢ w gérnej pozycji by bylo mozliwe
skorzystanie z wbudowanego nawlekacza igly. Zalecamy takze
opuszczenie stopki.

1. Za pomoca uchwytu pociagnij nawlekacz igly do konica w
dot, lapiac ni¢ pod prowadnica (A).

2. Odsun nawlekacz tak, aby przesunat si¢ do przodu, az
metalowy kolnierz otoczy igle. Maly haczyk przesunie si¢
przez oczko igly (B).

3. Umies¢ nic pod kotnierzem z przodu igly, aby zostala
zlapana przez haczyk (C).

4. Pozwodl na powrdt nawlekacza igly. Haczyk przeciggnie nic
przez ucho igly i tworzy petelke z drugiej strony.

5. Pociagnij petelke nici z tytu igly. Umies¢ ni¢ pod stopka.

Umwaga: Nawlekacz, igly przystosowany jest do ugywania 3 iglami
rozmiarn 70-120. Nie mogna korgystac 3 nawlekacga w prypadku
agiet rozmiaru 60 lub mniejszych, igly ge skrgydetkanmi, igly podwdjne,
potrijne, lub gdy podiaczona jest stopka 3 czmnikiem do wyszywania
dziurek w jednym kroku. Niektdre inne opjonalne akcesoria takse
wymagajq recnego nawlekania igfy.

Podczas recznego nawlekania igly ni¢ nalezy przeciagnaé przez
igle od przodu do tytu. Bialy obszar uchwytu stopki utatwia
nawlekanie nici. Oslona bebenka moze by¢ uzyta jako lupa.

OBCINANIE NICI

Po zakoniczeniu szycia mozna odciaé nici przez uniesienie
stopki 1 pociggniecie nici po lewej stronie maszyny od przodu
do tylu do obcinacza nici.
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ZAKEADANIE NICI DO IGLY PODWO]NEJ
A Pretaez wlaeznik do pozygi OFF.
1. Zaléz podwdijng igle.

2. Uzyj dodatkowego trzpienia lub nawin szpulke za pomoca
nici, ktorej cheesz uzy¢ jako drugiej nici gornej.

3. Unie§ trzpien szpulki catkowicie do pionu (w prawa
strong). Zablokuj go w tej pozycji dociskajac nieco w dot.
Wsun krazek na szpulke. Dla szpulek mniejszych niz sredni
krazek, umies¢ podkladke filcowa pod szpulka.

4. Umie$¢ pierwsza szpulke z nicig na trzpieniu. Szpulka
powinna rozwija¢ ni¢ obracajac si¢ w strong zgodna z
ruchem wskazéwek zegara.

5. Lewa igla: Zaléz ni¢ zgodnie z opisem na stronie 13.
Upewnij sig, ze ni¢ jest przeciagnieta pomiedzy dyskami
naprezacza po lewej stronie (A). Nawlecz ni¢ recznie na
lewa igle.

Uwaga: Ugywaj tylko symetrycznych igiel /
podwijnych (C). Nie ugywaj tego rodzaju igie! i
podwdjnych (D) gdyz moga one uszkodzic c b
maszyne.

6. Wyciagnij dodatkowy trzpiefi na szpulke i zaléZ na niego
krazek na szpulke. Dla szpulek mniejszych niz §redni
krazek, umies¢ podkladke filcowa pod szpulka.

7. Umies¢ druga szpulke z nicia na trzpieniu. Druga szpulka
powinna rozwija¢ ni¢ obracajac si¢ w strong przeciwna do
ruchu wskazowek zegara.

8. Prawa igla: Przeciagnij ni¢ jak poprzednio, ale tym razem
ni¢ powinna i§¢ pomiedzy dyskami naprezacza po prawej
(A) i na zewnatrz ostatniej prowadnicy nici (B). Nawlecz
nic¢ recznie na prawg igle.

Uwaga: Specjalne nici (np. metalowe) wiekszajq naprezenie 3 powodn
ich grubosci i nieregularnej powierzchni. Mozna zmniejszyé ryzyko ich
Renvania preg. JmMniejsenie napresenid.
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NAWIJANIE SZPULKI BEBENKA PO ZALOZENIU

NICI

Upewnij sig, ze pedal nie jest naci$niety i igla jest podniesiona.

Unwaga! Nie korgystaj 3 plastikowej stopki podezas napefniania s3pulki.

1. Umies¢ pustq szpulke bebenka na trzpieniu na goérze
maszyny. Szpulka pasuje wylacznie w jedna strone, z logo
do gory. Uzywaj wylacznie oryginalnych szpulek bebenka
HUSQVARNA VIKING®.

2. Pociagnij ni¢ od igly pod stopka, w prawo przez prowadnik
nici (C).

3. Poprowadz ni¢ przez otwdr w szpulce bebenka (D) z
WeWN4trz Na Zewnatrz.

Uwaga: Podezas korgystania 3 wezesniejsze] wersji sgpulek
HUSQVARNA VIKING® bez otworn, nawisi kilka obrotéw nici na
szpulke przed rozpociecien.

4. Doci$nij dzwigni¢ nawijania szpulki w prawo, aby
rozpoczaé nawijanie. Na wyswietlaczu/ekranie dotykowym
pojawi si¢ komunikat. Przytrzymaj mocno koniec nici
podczas rozpoczynania nawijania. Nacisnij rozrusznik, aby
rozpoczaé nawijanie. Gdy ni¢ zacznie si¢ nawijac, odetnij
nadmiar nici. Po zakoficzeniu nawijania szpulki bebenka,
nawijanie zatrzyma si¢ automatycznie. Przesuni dZwignie
nawijania szpulki w lewo, zdejmij szpulke i odetnij ni¢
obcinaczem.

NAWIJANIE SZPULKI BEBENKA ZA POMOCA

PIONOWEGO TRZPIENIA

1. Umies¢ pusta szpulke bebenka na trzpieniu na gérze
maszyny. Szpulka pasuje wylacznie w jedna strong, z logo
do gory. Uzywaj wylacznie oryginalnych szpulek bebenka
HUSQVARNA VIKING®.

2. Umie$¢ duzy krazek na szpulke i podktadke filcowa pod
szpulka na gtéwnym trzpieniu ustawionym w pozycji
pionowej.

3. Przeciagnij ni¢ ponad 1 za prowadnica nici przed
naprezaczem (A) 1w dot dookota dysku naprezacza (B), a
nastepnie przez prowadnik nici (C), jak na rysunku.

4. Poprowadz ni¢ przez otwér w szpulce bebenka (D) z
Wewnatrz Na Zewnatrz.

5. Docisnij dZzwigni¢ nawijania szpulki w prawo, aby
rozpoczaé nawijanie. Na wyswietlaczu/ekranie dotykowym
pojawi sie komunikat. Przytrzymaj mocno koniec nici
podczas rozpoczynania nawijania. Naciénij rozrusznik, aby
rozpoczaé nawijanie. Gdy ni¢ zacznie si¢ nawijac, odetni;
nadmiar nici. Po zakonczeniu nawijania szpulki bebenka,
nawijanie zatrzyma si¢ automatycznie. Przesun dzwignie
nawijania szpulki w lewo, zdejmij szpulke 1 odetnij ni¢
obcinaczem.

Uwaga: Podezas korgystania 3 wezesniejsze] wersji szpulef
HUSQVARNA VIKING® bez otworn, nawisi kilka obrotéw nici
na szpulke przed rozpoczecien.
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NAWIJANIE SZPULKI BEBENKA ZA POMOCA
TRZPIENIA DODATKOWEGO

1.

Umies¢ pusta szpulke bebenka na trzpieniu na gérze
maszyny. Szpulka pasuje wylacznie w jedna strong, z logo
do gory. Uzywaj wylacznie oryginalnych szpulek bebenka
HUSQVARNA VIKING®.

Roz16z dodatkowy trzpien na szpulki. Wsun krazek na
szpulke 1 umies¢ podktadke filcowg pod szpulka.

Przeciagnij ni¢ ponad i za prowadnica nici przed
naprezaczem (A) 1w dot dookota dysku naprezacza (B), a
nastepnie przez prowadnik nici (C), jak na rysunku.

Poprowadz ni¢ przez otwoér w szpulce bebenka (D) z
Wewnatrz Na Zewnatrz.

Docisnij dZzwigni¢ nawijania szpulki w prawo, aby
rozpoczaé nawijanie. Na wyswietlaczu/ekranie dotykowym
pojawi sie komunikat. Przytrzymaj mocno koniec nici
podczas rozpoczynania nawijania. Naciénij rozrusznik, aby
rozpoczaé nawijanie. Gdy ni¢ zacznie si¢ nawijac, odetnij
nadmiar nici. Po zakonczeniu nawijania szpulki bebenka,
nawijanie zatrzyma si¢ automatycznie. Przesun dzwignie
nawijania szpulki w lewo, zdejmij szpulke 1 odetnij ni¢
obcinaczem.

WKELADANIE SZPULKI
A Przelaez wlaeznik do pozygi OFF.

1.
2.

Zdejmij pokrywe szpulki bebenka pociagajac ja do siebie.

Umies¢ szpulke w obudowie bebenka. Da si¢ ja wlozy¢
tylko w jedna strong, z logo do gory. Ni¢ odwija si¢ z lewej
strony szpulki. Przy pociagnieciu nitki szpulka bedzie
obracala si¢ w strone przeciwna do ruchu wskazéwek
zegara.

Przytrzymaj szpulke palcem, aby nie obracala si¢ podczas
mocnego wyciagania nici w prawo i dalej w lewo do
sprezyny dociskowej (E), dopdki nie zatrzadnie sie.
Przeciagnij ni¢ dalej dookola (F) i w prawo do obcinacza
(G). Zatéz pokrywke bebenka (H). Pociagnij ni¢ w lewo,
aby ja odciaé (I).
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NAPREZENIE NICI, 650 F

Korzystaj z zalecanego ustawienia naciggu nici wskazywanego

na wys$wietlaczu. Naciag gérnej nici mozna modyfikowaé w
przypadku specjalnych materialéw i technik szycia. Naprezenie
ustaw za pomocg pokretla z liczbami. Wigksza liczba oznacza
wickszy naciag nici.

Standardowe ustawienie naciagu to 4-6. Przy szyciu otworow
na guziki i §ciegéw dekoracyjnych ustaw naciag na okoto 3.

Przy stebnowaniu za pomoca grubej nici na grubym materiale
zwicksz naprezenie do 7-9. Na wyswietlaczu zawsze jest

widoczne zalecane naprezenie nici dla wybranego $ciegu i
materiatu.

Wykonaj kilka préb na scinkach materiatu, na ktérym

zamierzasz szy¢, aby ustawi¢ naciag nici.

NAPREZENIE NICI, 670

Maszyna 670 automatycznie ustawia najlepsze naprezenie
nici dla wybranego $ciegu i materiatu. Naprezenie nici mozna
dostosowac do specjalnych nici, technik i materiatéw. Dotknij
+ by zwigkszy¢, lub - by zmniejszy¢ naprezenie nici.

Prawidtowe i nieprawidtowe naprezenie nici
Aby zrozumie¢ sposéb ustawienia naprezenia, sprobuj
wykonac kilka §ciegéw prébnych przy réznych ustawieniach.

1. Zacznij przy zbyt malym naciagu - ustaw najnizsza warto$c.
Dolna ni¢ bedzie prosta, a gbrna bedzie przeciagana na 0
spod materiatu.

2. Jesli naprezenie nici gbrnej jest zbyt duze, ni¢ bebenka jest
widoczna na wierzchu materialu. Dodatkowo szwy moga @

si¢ marszczy¢, a gorna ni¢ moze si¢ zrywac.

3. Ustawienie jest prawidlowe, gdy nici krzyzujq si¢ w $rodku
grubosci warstw matetiatu lub, w przypadku $ciegow ©

ozdobnych, na spodzie materiatu.

ROZPOCZECIE SZYCIA

Po wlaczeniu maszyny wybrany jest domyslnie $cieg prosty. Przed rozpoczeciem szycia wybierz jakos¢ materialu za pomoca
funkcji Exclusive SEWING ADVISOR™ j ustaw maszyne zgodnie z zaleceniami widocznymi na wyswietlaczu (strona 406).

Aby rozpoczaé szycie, przeciagnij gbrng i dolna ni¢ pod stopka i do tytu. Najlepsze efekty mozna uzyskaé zaczynajac na
krawedzi materiatu i przytrzymujac nici palcem w momencie rozpoczynania szycia.

Umie$¢ material pod stopka. Opus¢ stopke 1 nacisnij pedat, aby rozpoczac szycie. Prowadz ostroznie material rekami zgodnie z
potrzebami maszyny.

Na stronie 26 (650)/35 (670) znajdziesz informacje na temat wybierania innych $ciegéw i korzystania z funkcji Exclusive
SEWING ADVISOR™ (strona 46).
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PANEL FUNKC]I, 650

|.STOP

Przycisk STOP stuzy do zakoniczenia Sciegu lub wyszycia tylko
jednego elementu Sciegu. Maszyna zabezpieczy nic i zatrzyma
si¢ automatycznie gdy jeden Scieg lub program $ciegu zostanie
zakoniczony. Funkcja STOP jest anulowana po wykorzystaniu
tej funkcji. Ponowne nacisniecie przycisku aktywuje ja
ponownie.

Aktywnos¢ funkeji jest zaznaczona ikong STOP widoczna na
wyswietlaczu.

STOP stuzy takze do powtdrzenia $ciegu do cerowania i
fastrygowania o tym samym rozmiarze.

Wskazdwka: Jezeli cheesz wielokrotnie wykorzgystaé funkge STOP w
elemencie Sciegu, mogna apisac program Sciegu 3 funkegaq STOP na
koticu programn (patrg programowanie, strona 27).

2. ZMIANA

Za pomocy funkcji FIX mozna zabezpieczy¢ $cieg na koficu
lub na poczatku. Dotknij ponownie przycisku FIX, aby
wylaczy¢ te funkeje.

Aktywnos¢ funkeji jest zaznaczona ikona FIX widoczna na
wyswietlaczu.

Funkcja FIX jest aktywowana automatycznie po wybraniu
$ciegu lub uzyta zostata opcja STOP. Mozna wylaczy¢
automatyczna funkcje FIX w menu SET, patrz strona 30.

Funkcja FIX moze by¢ programowana (patrz strona 27).

3. Zatrzymanie i podniesienie/opuszczenie igly
Dotknij tego przycisku, aby podnies¢ lub opuscic igle.
Ustawienie pozycji zatrzymania igly jest takze zmieniane.
Strzatka w gére lub w dét obok igly na wyswietlaczu
informuje, czy wybrany jest stan z zatrzymaniem igly
podniesionej, czy opuszczonej.

Mozesz takze dotknac¢ rozrusznika, aby podnies¢ lub opuscié
igte.

22 — Obstuga maszyny Opal™ 650

4.SZYBKOSC

Wszystkie $ciegi w maszynie maja ustawione fabrycznie,
zalecane predkosci szycia. Naciskaj przycisk SPEED+

lub SPEED—, aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ predkosé

szycia. Dostepnych jest pie¢ szybkodci szycia. Szybkos¢ jest
wyswietlana na ekranie. Nie mozna ustawi¢ wigkszej predkosci,
niz maksymalna dozwolona dla danego sciegu.

5.START/STOP

Naci$nij przycisk START/STOP, aby rozpoczaé lub zatrzymaé
maszyne bez uzycia rozrusznika. Nacis$nij ten przycisk raz, aby
rozpoczal, oraz ponownie, aby zatrzymac prace maszyny.

6.Wstecz

Jesli przycisk Wstecz zostanie naci$nigty w trakcie szycia,
maszyna bedzie szy¢ wstecz do zwolnienia przycisku.
Nastepnie maszyna zacznie znowu szy¢ do przodu. Aby na
stale zmieni¢ kierunek szycia, naci$nij przycisk Wstecz jeden
raz, przed rozpoczeciem szycia. Maszyna bedzie szylta wstecz
do ponownego nacisnigcia przycisku.

Aktywnos$¢ jest zaznaczona ikong szycia wstecz widoczng na

wyswietlaczu.

Funkcja ta jest takze uzywana do wyszywania dziurek,
fastrygowania, cerowania 1 przechodzenia pomiedzy
fragmentami $ciegu.



PRZYCISKI NA PANELU DOTYKOWYM
7. ALT (Widok alternatywny)

Po wybraniu $ciegu satynowego, ustawienia diugosci i
szeroko$ci pojawia sie na wyswietlaczu. Po naci$nieciu ALT na
wyswietlaczu pojawi si¢ gesto$¢ zamiast diugosci Sciegu.

8. Dtugos¢/gestosc sciegu

Po wybraniu rodzaju $ciegu maszyna dobiera najlepsza jego
dlugo$é. Dlugosé Sciegu jest widoczna na wyswietlaczu.
Szerokos¢ sciegu mozna zmieni¢ za pomocy przyciskow — i +.

Jezeli wybrana zostata dziurka, na wyswietlaczu pojawi si¢
ustawienie gesto$ci zamiast dtugosci $ciegu. Mozna teraz
zmieni¢ ustawienie gestosci za pomoca przyciskéw —1 +.

Po nacisnieciu przycisku ALT, na wyswietlaczu pojawi sie
ustawienie gestosci dla Sciegdw satynowych. Przyciski + i —
umozliwiaja zmiane ustawienia.

9. Szerokos¢ sciegu/pozycja igty

Szeroko$¢ $ciegu ustawia si¢ w ten sam sposéb jak diugosé.
Wstepnie ustawiona szerokos$c¢ jest widoczna na wyswietlaczu.
Szerokosé moze by¢ ustawiana od 0 do 7 mm. Nicktore Sciegi
maja ograniczong dlugosc.

Po wybraniu prostego $ciegu przyciski —1i + umozliwiajg
przesuniecie igly w lewo i prawo na jedna z 29 pozycji.

10. Odbicie lustrzane

Nacisnij ten przycisk, aby odwrécié symetrycznie wybrany
$cieg. Przy $ciegu prostym i ustawieniu igly w lewym
polozeniu, dotknigcie tej ikony spowoduje przestawienie igly
symetrycznie na prawo wzgledem punktu centralnego. Jezeli
przycisk zostanie naci$ni¢ty w trybie wyszywania programow
$ciegowych, caly program zostanie odwrocony. Zmiana jest
widoczna na wyswietlaczu.

I'l. Strzatki nawigacyjne
Opcje wybiera si¢ za pomoca strzatek nawigacyjnych, a
zatwierdza za pomoca przycisku OK.

Za pomocy przyciskow strzatek nawigacyjnych w lewo i w
prawo mozna wybierac Sciegi po kolei wg numeréw w ramach
wybranego menu.

Strzalki nawigacyjne stuza takze podczas programowania do
wybierania §ciegu w programie oraz wstawiania znakdow.

Przyciski strzalek nawigacyjnych w goére i w dot umozliwiaja
ustawianie rozmiaru dziurki oraz liczby przeszy¢ podczas
przyszywania guzika.

12. Przyciski wyboru $ciegu

Naciskajac jedna cyfre lub szybko po sobie dwie cyfry, mozna
wybraé $ciegi o numerach dwucyfrowych z wybranego menu.
Jezeli $cieg o wybranym numerze nie istnieje w wybranym
menu, pojawi si¢ dZzwick ostrzegawczy.

3. Menu sciegu
Przycisk otwiera menu wyboru Sciegu.

14. Menu czcionki

Przycisk otwiera menu czcionek.

I5. CLR (Czyszczenie)

Nacisnij CLR, aby usuna¢ pojedyncze przeszycie lub caty
$cieg z programu. Umozliwia on réwniez usunigcie zapisanych
$ciegbdw 1 programoéw w menu Moje $ciegi.

| 6. Przycisk Shift wyboru wielkich, matych liter i cyfr

Przycisk umozliwia wybranie wielkich i matych liter lub cyfr
podczas programowania napisow.

I7.PROG (Tryb programu)

Nacisnij PROG, aby otworzy¢ tryb programowania. Ponowne
naci$nigcie zamyka tryb programowania.

I8. Zapisz w Moich $ciegach
Ten przycisk otwiera menu umozliwiajace zapis $ciegow i
programéw. Ponowne naci$nigcie zamyka tryb Moje $ciegi.
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9. Menu SET
Naci$nij ten przycisk, aby otworzy¢ menu ustawiet maszyny. Zmian i wyboréw dokonuje si¢ za pomoca przyciskow strzatek
(11). Ponowne naci$niecie zamyka menu SET. Wiecej informacji na temat dostgpnych ustawied w menu SET na stronie 30.

20. Exclusive SEWING ADVISOR™

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ ustawia najlepszy dla danego materiatu i techniki szycia Scieg, jego dlugos¢ i
szeroko$¢ oraz szybkos¢ szycia. Scieg jest wyswietlany na ekranie z zalecana stopka, jej dociskiem, naprezeniem nici i igha.
Nacisnij przycisk odpowiadajacy uzywanemu materiatowi, nastepnie wybietrz technike szycia (patrz strona 40).

TRYB SZYCIA, 650

Tryb szycia jest wyswietlany jako pierwszy po wiaczeniu maszyny. Widoczne sa na nim wszystkie podstawowe informacje
niezbedne do rozpoczecia szycia. Tutaj takze zmienia si¢ ustawienia §ciegu. Domyslnie wybrany jest Scieg prosty.

Uwaga: Domysina wartosé numeryezna opeji diugosci/ szerokosci/ gestosei oraz, potosenia igly jest wyswietlana na czarno. Zpiienione wartosci sq
wyswietlane jako biale na czarnym te.

1. Zalecana igla dla wybranego materiatu. Strzatka obok

igly na wy$wietlaczu informuje, czy wybrany jest stan z B Waowen medium
zatrzymaniem igly podniesionej, czy opuszczone;. = 4 Seam ®
2. Zalecane naprezenie nici dla wybranego $ciegu i materiatu. Tl 0 4-56 5 1=01;
ot - ®
ol

]

(AL
(12.5 0.0 %

Tryb sgycia normalnego, Scieg prosty

3. Zalecana stopka dla wybranego $ciegu.

4. Szybkos¢ szycia jest wskazywana przez 5 poziomow
na wy$wietlaczu. Szybko$¢ mozna zmienia¢ naciskajac
SPEED + lub SPEED — (patrz strona 22).

T 177

5. Material i technika szycia wybrane za pomoca funkcji
Exclusive SEWING ADVISOR™,

6. Zalecany nacisk stopki.
7. Wybrany $cieg widoczny jako ilustracja i okreslony liczba.

8. Dtlugos¢ sciegu. Dlugos¢ $ciegu mozna zmieniaé za
pomocy przyciskéw — lub + (patrz strona 23).

9. Po wybraniu $ciegu prostego wyswietlana jest pozycja igly
zamiast szerokosci $ciegu. Polozenie igly mozna zmienia¢
za pomoca przyciskéw — lub + (patrz strona 23).

10. Informuje o zaleceniu uzycia igly Stretch 90.

11. Zalecenie skorzystania z usztywniacza pod materiatem.

= 5 Leather-Yinul

12. Zalecenie skorzystania z samoprzylepnych plytek
poslizgowych (patrz strona 5).

90 24 4 :02
13. Szerokos¢ $ciegu. Szerokos¢ $ciegu mozna zmieniaé za LU - A
pomoca przyciskéw—lub + (patrz strona 23). (n R S
14. Informuje o wilaczeniu funkcji lustrzanego odbicia. @ W

c® ©

15. Przy wyszywaniu otworéw w materialach rozciagliwych, E . Z:-: ?W
Tryb sgycia normainego, Scieg dekoracyjny
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zalecamy wzmocnienie otworu kordonkiem w celu
zwickszenia jego stabilnosci, patrz strona 51.

16. Podczas wyszywania recznej dziurki lub cerowania, ikona
zmiany kierunku pojawia si¢ informujac o koniecznosci
naci$niecia przycisku zmiany kierunku po uzyskaniu
wybranej dtugosci krawedzi dziurki lub Sciegu cerujacego.

17. Zamiast dlugosci Sciegu wyswietlana jest jego gestosé
podczas szycia dziurki, fastrygi lub $ciegu cerujacego oraz
w widoku alternatywnym dla $ciegu satynowego. Gestosé
$ciegu mozna zmienia¢ za pomocsa przyciskow zmiany

dlugosci $ciegu — 1 +.

18. Informacja o wielkosci dziurki podczas korzystania ze
stopki z czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym
kroku. Ustaw wielko$¢ guzika za pomocg przyciskéw
strzalek nawigacyjnych w gore i w dél. Potwierdz za

pomoca OK.

19. Ikona opuszczania zabkdw transportera pojawia si¢ po
aktywacji trybu przyszywania guzikdw.

20. Ustaw liczbg $ciegéw do przyszycia guzika za pomoca
przyciskow strzalek nawigacyjnych w goére 1 w dot.

21. Zalecenie uzycia narzedzia wielofunkcyjnego (opcjonalne
akcesorium, numer 4131056-01) podczas szycia guzika.
Ustaw waski koniec narzedzia wielofunkcyjnego pod
guzikiem podczas szycia na lekkich materiatach. Grubego
kofica uzywaj przy ci¢zszych materiatach.

g Emo

= E 5Stretch medium

TR0 24 32 i: 1:21
Sir ==L * ==

B |

] —
F Fii

=0.4 5.0
Dzinrka reczna

= B Mowven medium
7 Buttonhole

Her 24 5 1221
= i

Stop|
E =0.4 5.0
Stopka 3 czunikien do wyszywania
dzinrek w jednym kroku

= B WMoven medium
50 4-& & EI 129
oo

X6 (I8 Mg

3.0

Przyszywanie guzikow
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WYBIERANIE SCIEGU
Naci$nij przycisk Stitch Menu (A), aby wyswietli¢ menu. Za

Stitch henu

pomocy przyciskéw strzatek nawigacyjnych wybierz menu:
1. Sciegi uzytkowe

2. Sciegi do pikowania

3. Sciegi dekoracyjne

4. Sciegi dekoracyjne
5. Moje Sciegi

Nazwa 1 numer wybranego $ciegu wyswietli si¢ na dole
wyswietlacza. Sciegi sa opisane wewnatrz pokrywy maszyny z
numerami w menu po lewej stronie 1 numerami $ciegu w menu w
$rodku.

Po wybraniu menu, naci$nij numer Sciegu, ktéry cheesz wybraé za

pomoca przyciskow wyboru numeru $ciegu lub nacisnij OK, aby
wybraé pierwszy $cieg z wybranego menu.

Naciskajac szybko po sobie dwie cyfry, mozna wybrac $ciegi od
numeru 10 z wybranego menu. Jezeli $cieg o wybranym numerze
nie istnieje w wybranym menu, pojawi si¢ dzwick ostrzegawczy

i wybrany bedzie Scieg odpowiadajacy pierwszej wprowadzone;
cyfrze.

Naci$nij ponownie przycisk menu $ciegéw, aby zamknaé je bez
dokonywania wyboru.

Wybrane menu $ciegbw, Scieg i numer $ciegu beda widoczne na
wyswietlaczu w trybie szycia. W celu wybrania innego $ciegu

Z tego samego menu, wystarczy wpisa¢ jego numer lub uzy¢
przyciskéw strzalek nawigacyjnych w lewo/w prawo, aby przejsé
po $ciegach po kolei wg numerdw. W celu wybrania sciegu w
innym menu, konieczna bedzie zmiana menu $ciegéw, a potem
wybor wlasciwego Sciegu.

WYBIERANIE CZCIONKI

Naci$nij Menu wyboru czcionki (B), aby wyswietli¢ 1 wybra¢ jedna
z czcionek. Za pomocy przyciskdw strzalek nawigacyjnych wybierz
czcionke:

Block (Blokowa), Cyrillic (Cyrylica), Hiragana.

Nacis$nij OK, aby automatycznie otworzy¢ tryb programowania
liter, patrz strona 27.
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PROGRAMOWANIE 650

Funkcja programowania maszyny umozliwia tworzenie
$ciegéw z wlasnymi ustawieniami oraz taczenie sciegdw i liter ‘0g-4 Dacorative
w programy $ciegowe. W jednym programie mozna doda¢ do
20 $ciegdw 1 liter. Zapisz wlasne Sciegi 1 programy w Moich
$ciegach, aby méc je przywolywac w dowolnej chwili.
Wszystkie $ciegi w maszynie mozna programowac,

poza $ciegami do dziurek, cerowania, szyciem dziurek i
fastrygowaniem.

Tworzenie programu sSciegu
1. Nacisnij PROG (C), aby otworzy¢ tryb programowania.
2. Wybrane menu $ciegu pozostanie zachowane po wejsciu do

trybu programowania. Zmiana menu $ciegéw, patrz strona

26.
3. Wybierz scieg, ktérego chcesz uzy¢. Scieg pojawi si¢ w
trybie programowania.

4. Wybierz nastepny Scieg. Pojawi si¢ on na prawo od
ostatniego wpisanego Sciegu.

Uwaga: Na wyswietlaczu nad programem Sciegn po lewej stronie widocgne

sq dwie liczby.

Pierwsza liczba jest pogygia wybranego Sciegn w programie. Druga liczba

w nawiasach to calkowita liczba przeszyé w programie. 1iczba nad 101 420
programem po prawej stronie wyswietlacza to numer biezqeego przesgycia. [I.ri.: ﬂ

([18.7 =7.0

Dodawanie liter
5. Wybierz czcionke i nacisnij OK. W trybie programowania

pojawi si¢ alfabet wielkich liter. Frog-Block |

- . . . ﬁEEDEFGIJHLNNDF‘@
6. Za pomocy przyciskdw strzalek nawigacyjnych wybierz . .
litere i nacisnij OK, aby dodac ja do programu. RETUOVWKY ZAAD - 5. .
202 SilE

7. Przelaczanie czcionki na male litery lub cyfry wykonuje si¢

za pomoca, przycisku Shift (patrz strona 23). E'; ,@@/ﬂ

(lc.8 =7.0

Programowanie liter

Wielkie 1 male litery sa wyszywane §ciegiem o szerokosci

7 mm. Jezeli w tekscie sq litery wychodzace ponizej linii /—/ Usq varna / /.< / /\/ G

bazowej tekstu (np. j, p, y), wysokos¢ wielkich liter zostanie
zmniejszona. “Husqvarna” i “VIKING” zostaly zaprogramowane oddzielnie.

Caly tekst do wyszycia w danym projekcie powinien (jezeli to

mozliwe) znajdowacé si¢ w jednym programie, aby wszystkie /—lusqva/"na ........ \//K/NG ________________

litery zostaly wyszyte w tym samym rozmiarze.
“‘Husqvarna” i “VIKING” znajdujq si¢ w tym samym programie.
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Dodawanie sciegow i liter w innych miejscach
Jezeli cheesz dodac $cieg lub litere w innym miejscu programu, przesunl kursor za pomoca przyciskdw strzalek nawigacyjnych.

Scieg lub litera zostanie wstawiona na prawo od kursora.

Uwaga: Podezas programowania liter, strzalka nawigacyina w dof aktywnje kursor w programie sciegu amiast w alfabecte.

Dodawanie jednego sciegu kilka razy
Jezeli checesz dodac jeden Scieg kilka razy pod rzad, wystarczy tylko nacisnaé OK od razu po wstawieniu pierwszej kopii $ciegu.
Ten sam $cieg zostanie wstawiony przy kazdym naci$nigciu przycisku OK.

Mozna takze przesunaé kursor w celu wybrania innego $ciegu 1 nacisngé OK. Wybrany $cieg lub litera zostanie wstawiona
ponownie na prawo od zaznaczonego $ciegu.

Usuwanie Sciegow i liter

W celu usunigcia $ciegu z programu, wybierz $cieg za pomoca kursora naciskajac przyciski nawigacyjne strzatek, po czym
nacis$nij CLR.

W celu skasowania calego programu, przesun kursor na lewo od pierwszej pozycji programu i naci$nij CLR. Pojawi si¢ okienko z
potwierdzeniem usuniecia. Za pomoca przyciskow strzalek nawigacyjnych wybierz Yes (Tak) albo No (Nie) i nacisnij OK.

Dodawanie polecen
Do programu mozna dodawac polecenia FIX i STOP. Kazde polecenie

Frog-4 Decarative

zajmuje jedno pole w programie. Dowolna z tych funkcji daje si¢ naciskajac po
prostu odpowiadajace im przyciski na panelu funkcji.

Uwaga: Jezeli aktywna jest funkcja antomatycznego FLX, nie ma koniecznosei dodawania 200z00

polecenia FIX na pocgatkn programu. e =i
BIKING228

taczenie dwoch programéw sciegowych w jeden

Zapisany poprzednio program mozna dolaczy¢ do nowego programu w
trybie programowania. Naci$nij przycisk menu $ciegéw, wybierz My Stitches Dodawanie poleceri
(moje Sciegi) i program ktéry chcesz dodaé. Nacisnij OK. Program zostanie
wstawiony w trybie programowania na prawo od kursora.

Frog-4Decorative

Modyfikacja jednego sciegu lub litery

W celu zmiany ustawiefl pojedynczego $ciegu w programie, musisz go wybraé

w trybie programowania. Mozna zmieni¢ jego szeroko$¢, dlugosé, gestosé i 19200 a2
pozycje igly oraz obrocic $cieg, Ustawienia Sciegu sa wyswietlane na ekranie.
Pomiedzy réznymi opcjami mozna przelaczac si¢ przyciskiem ALT. E ||I |I<. |I N G m@]

Zmiana catego programu 411 5.cEHC.0

Zmiany dotyczace calego programu, a nie pojedynczych $ciegdw, wykonuje sie Modyfikasja jednego Sciegn Iub litery

w trybie szycia. Naci$nij PROG, aby opusci¢ tryb programowania i wréci¢ do
trybu szycia. W trybie szycia mozna zmieni¢ dtugos¢ i szerokos¢, jak 1 dokonaé
odbicia lustrzanego calego programu.

Jest kilka rzeczy, o ktorych nalezy pamigta¢ podczas modyfikacji programu
$ciegowego w trybie szycia:

Modyfikacje programu wykonane w trybie szycia mozna zapisa¢ w moich
$ciegach. Jednak modyfikacji tych nie mozna edytowaé ponownie w trybie
programowania. Zmiany dokonane w trybie szycia sa kasowane w przypadku
naci$nigcia PROG i przejscia do trybu programowania. Zmiany te sa takze
usuwane w przypadku zatadowania tak zapisanego programu w trybie
programowania.

28 — Obstuga maszyny Opal™ 650



Szycie programu sciegu
Po zakoniczeniu modyfikacji programu nacisnij My Stiches

(Moje Sciegi), taby g(-)’zg.pisac' (patrz nastgpna §trona) lub .\fz’trybie +RE0 4-5 5
programowania naci$nij PROG lub rozrusznik, aby przejsé do trybu D ow

= B Mowven medium

szycia.

W trybie szycia mozna nacisna¢ rozrusznik, aby rozpocza¢ wyszywanie 5 E ’@'@HU = q var

programu. Program bedzie wyszywany do momentu napotkania

ewentualnego polecenia STOP. Nacisnij STOP, aby wyszy¢ program E m

tylko raz.

Tryb szycia

Wyszywanie programu mozna rozpocza¢ od dowolnego $ciegu
w programie. Strzatkami nawigacyjnymi w lewo/w prawo mozna
przemieszczac si¢ po programie w trybie szycia.

MENU MY STITCHES (MOJE $CIEGI)

Menu My Stitches (Moje $ciegi) jest osobistym menu, w ktérym
mozna zapisywac 1 odczytywac pézniej programy i ulubione $ciegl z
wlasnymi ustawieniami.

Model 650 posiada 4 pamieci. Kazda pamig¢é posiada miejsce co
najmniej na 20 $ciegow.

Zapisywanie $ciegu i programu

Naciénij przycisk My Stitches (Moje Sciegi) (D) w trybie
programowania lub szycia. Spowoduje to otwarcie menu moich
$ciegow. Wybierz wolna pamigé za pomoca przyciskow strzalek
nawigacyjnych w gére/w dot. PotwierdZ wybér za pomoca OK. Jezeli
wybrana pozycja menu nie jest pusta, pojawi si¢ komunikat z prosba

L o Chwerarite’?
programu nowym. Za pomoca przyciskow strzatek nawigacyjnych

wybierz Yes (Tak) albo No (Nie) i naci$nij OK. Naci$nij ponownie
My Stitches (Moje $ciegi), aby powrdci¢ do trybu programowania lub @ ( ) o

szycia.

Load iy Stitches

P - T -
1 7R Husgvarna

tadowanie zapisanego sciegu lub programu

W celu zaladowania zapisanego $ciegu lub programu, naci$nij menu
wyboru $ciegu i otwérz menu moich $ciegéw. Za pomoca strzalek
nawigacyjnych wybierz $cieg lub program i naciénij OK. Scieg/
program pojawi si¢ w trybie szycia gotowy do wyszycia.

o T B 1

Usuwanie zapisanego sciegu lub programu

W celu skasowania zapisanego $ciegu lub programu z menu moich
$ciegdw, nacisnij CLR, gdy wybrany jest scieg/program do skasowania.
Pojawi si¢ komunikat z potwierdzeniem usuniecia. Za pomoca Celete?
przyciskow strzatek nawigacyjnych wybierz Yes (Tak) albo No (Nie)

i naci$nij OK. Nacisnij ponownie My Stitches (Moje $ciegi), aby @ ( ) Mo

powrdci¢ do poprzedniego menu.
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MENU SET

Mozesz skorzysta¢ z wbudowanych ustawien i dokonaé
recznych zmian w ustawieniach automatycznych w menu SET.
Otworz menu naciskajac Menu SET (E). Wybierz ustawienie,
ktore cheesz zmienic¢ za pomoca strzalek nawigacyjnych w
gore/w dot. W celu aktywacji funkeji, nacisnij OK w celu
zaznaczenia opcji znakiem X w odpowiednim polu. W celu
anulowania funkcji, nacisnij przycisk OK w celu skasowania
znaku X. Za pomoca strzalek nawigacyjnych w prawo/w lewo,
aby zmieni¢ ustawienia numeryczne przechodzac pomiedzy
dostepnymi wartosciami. Naci$nij ponownie menu SET, aby
wyj$¢ z menu SET.

Uwaga: Domysina wartosé numerycgna opgi jest wyswietlana na carno.
ZLmienione wartosci sq wyswietlane jako biate na czarnym tle.

Automatyczna funkcja FIX

Za pomocyg OK mozna wlaczy¢ 1 wylaczy¢ automatyczna
funkcje FIX na poczatku kazdego $ciegu. Wartos$¢ domyslna
jest przywracana po wylaczeniu maszyny.

Podwdjna igta

Jezeli korzystasz z podwojnej igly, mozna tu ustawi¢
ograniczenie szerokosci $ciegu i zapobiec w ten sposob jej
zlamaniu.

Opcije te wlacza i wylacza si¢ naciskajac OK, a ustawienie
wielko$ci igly zmienia si¢ za pomoca przyciskow strzatek
nawigacyjnych w lewo/w prawo.

Ustawienie zostanie zapisane takze w przypadku wylaczenia
maszyny. Po wlaczeniu maszyny komunikat przypomni o tym
ustawieniu. Zamknij komunikat za pomoca przycisku OK.

Unwaga: Nie mozna ustawic rozmiarn ighy, jezeli opgja bezpieczne
szerokosei Sciegn jest wiqezona, ani wiqegyé tef opeji, jeseli masgyna
pracuje w trybie pracy 3 iglq podwijng.

Bezpieczna szerokos¢ Sciegu

OK umozliwia wlaczenie funkciji bezpiecznej szerokosci $ciegu
podczas kotzystania z prostej plytki Sciegowej lub proste;j
stopki.

Szerokos¢ sciegu jest blokowana na wartosci zero dla
wszystkich sciegdw, aby uniknaé uszkodzenia igly, stopki

lub plytki sciegowej. Ustawienie zostanie zapisane nawet

w przypadku wylaczenia maszyny. Po wlaczeniu maszyny
komunikat przypomni o tym ustawieniu. Zamknij komunikat
za pomocg przycisku OK.

Réwnowaga dla dziurek

Jezeli stopka z czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym
kroku nie jest podtaczona lub wybrany zostal $cieg 01:24,
kolumny w $ciegu dziurki zostang wyszyte w przeciwnych
kierunkach. Na niektérych materiatach moze to spowodowad,
ze krawedzie nie beda identyczne.
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Za pomocy strzatek nawigacyjnych w lewo/w prawo mozna
wyréwnac gestosé od -7 do 7.

Zmiany dotycza tylko wybranego $ciegu. Po wybraniu innego
$ciegu lub ponownym wybraniu tego samego $ciegu ustawienia
powrdea do wartosci domyslnych.

Alarm dzwigkowy

Wilacza 1 wylacza dzwigki alarmowe maszyny. Domyslnym
ustawieniem jest wlaczenie dzwickow. Ustawienie zostanie
zapisane nawet w przypadku wylaczenia maszyny.

Kontrast
Kontrast wyswietlacza mozna zmienia¢ za pomocy strzatek

nawigacyjnych w lewo i w prawo.

Warto§é moze by¢ ustawiana od -20 do 20 co 1. Ustawienie
zostanie zapisane nawet w przypadku wylaczenia maszyny.

Jezyk
Jezyk tekstéw wyswietlanych na maszynie mozna zmienia¢
strzatkami nawigacyjnymi w lewo/w prawo.

Ustawienie zostanie zapisane nawet w przypadku wylaczenia

maszyny.

Wersja oprogramowania
Wyswietla zainstalowana wersje oprogramowania maszyny.
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FUNKCJE, 670

|.STOP

Przycisk STOP stuzy do zakorniczenia $ciegu lub wyszycia tylko
jednego elementu $ciegu. Maszyna zabezpieczy nic 1 zatrzyma
si¢ automatycznie gdy jeden $cieg lub program $ciegu zostanie
zakoficzony. Po aktywacji funkcji zapali si¢ dioda obok STOP.
Funkcja STOP jest anulowana po wykorzystaniu tej funkciji.
Ponowne nacisnigcie przycisku aktywuje ja ponownie.

STOP stuzy takze do powtdrzenia sciegu do cerowania i
fastrygowania o tym samym rozmiarze.

Wskazowka: Jezeli cheesz wielokrotnie wykorgystaé funkege STOP w
elemencie Sciegu, mogna zapisaé program Sciegu 3 funkga STOP na
koticu programu (patrg programowanie, strona 25).

2.FIX

Za pomocq funkcji FIX mozna zabezpieczy¢ Scieg na konficu
lub na poczatku. Po aktywacji funkcji FIX zapali si¢ dioda
obok. Dotknij ponownie FIX, aby wylaczy¢ te¢ funkeje.

Funkcja FIX jest aktywowana automatycznie po wybraniu
Sciegu, uzyciu opcji STOP lub obcinacza nici. Mozna wylaczy¢
automatyczna funkcje FIX w menu SET, patrz strona 30.

Funkcja FIX moze by¢ programowana (patrz strona 27).

3. Obcinacz nici

Naci$nij przycisk obcinacza nici, aby maszyna zawiazala

i odcigta gérng oraz dolna nié, uniosta stopke i igle oraz
aktywowala funkcje FIX do nastepnego uruchomienia. W celu
uciecia nici pod koniec $ciegu lub programu Sciegu, uzyj opcji
obcinacza nici podczas szycia. Dioda obok przycisku zacznie
migad, wskazujac zadanie ciecia. Gdy $cieg lub program $ciegu
zostanie zakoniczony, ni¢ gérna i dolna zostana odcicte, a
kotice nici przeciggniete pod spod materiatu.

Funkcja selektywnego obcinacza nici moze by¢ programowana
(patrz strona 27).
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4. Zatrzymanie i podniesienie/opuszczenie igly
Dotknij tego przycisku, aby podnies¢ lub opusci¢ igte.
Ustawienie pozycji zatrzymania igly jest takze zmieniane.

Strzalka w gore lub w dét obok igly na ekranie dotykowym
informuje, czy wybrany jest stan z zatrzymaniem igly
podniesionej, czy opuszczonej.

Mozesz takze dotkna¢ rozrusznika, aby podnies¢ lub opusci¢
igle.

5.SZYBKOSC

Wszystkie Sciegi w maszynie majq ustawione fabrycznie,
zalecane predkosci szycia. Naciskaj przycisk SPEED+

lub SPEED—, aby zwigkszy¢ lub zmniejszy¢ predkosé
szycia. Dostepnych jest pieé szybkosci szycia. Predkosé jest
wyswietlana na ekranie dotykowym. Nie mozna ustawi¢
wigkszej predkosci, niz maksymalna dozwolona dla danego

$ciegu.

6. START/STOP

Nacisnij przycisk START/STOP, aby rozpoczaé lub zatrzymad
maszyne bez uzycia rozrusznika. Naci$nij ten przycisk raz, aby
rozpoczaé, oraz ponownie, aby zatrzymac prace maszyny.

Uwaga: Naciskaj pryyeisk SPEED+ lub SPEED—, aby gwigkszyé
Inb zmniefszyi predikost szycia.

7.Wstecz

Jesli przycisk Wstecz zostanie naci$niety w trakcie szycia,
maszyna bedzie szy¢ wstecz do zwolnienia przycisku.
Nastepnie maszyna zacznie znowu szy¢ do przodu. Po
aktywacji funkcji wstecz zapali si¢ dioda obok.

Aby na state zmieni¢ kierunek szycia, naciénij przycisk Wstecz
jeden raz, przed rozpoczeciem szycia. Maszyna bedzie szyla
wstecz do ponownego naci§nigcia przycisku.

Funkcja ta jest takZze uzywana do obszywania dziurek,
fastrygowania, cerowania i automatycznych $ciegdw
zwezanych by przechodzi¢ pomiedzy fragmentami $ciegu.



FUNKCJE NA EKRANIE DOTYKOWYM

|. Exclusive SEWING ADVISOR™

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ ustawia najlepszy
dla danego materiatu i techniki szycia Scieg, jego dlugos¢ i
szeroko$¢, szybko$¢ szycia i naprezenie nici dla wybranego
materiatu 1 techniki szycia (patrz strona 40).

Dotknij kart Material/Techniki i wybierz opcje dotykajac
wybranego materiatu i techniki. Dotknij strzatki w gérnym,
lewym narozniku ekranu dotykowego, aby wyjs¢ z funkcji

Exclusive SEWING ADVISOR™,

Scieg jest wyswietlany na ekranie dotykowym z zalecana
stopka, jej dociskiem i igla.

2. Naciag nici

Maszyna automatycznie ustawia najlepsze naprezenie nici

dla wybranego $ciegu i materiatu. Naprezenie nici mozna
zmienia¢ dla specjalnych nici, technik i materiatéw Dotknij +
by zwigkszy¢, lub - by zmniejszy¢ naprezenie nici.

3. Lustrzane odbicie catosci

Dotknij tego przycisku, aby odwrdci¢ wybrany scieg w
calosci. Jezeli przycisk zostanie dotknicty w trybie wyszywania
programéw Sciegowych, caly program zostanie odwrécony.
Zmiana jest widoczna na ekranie dotykowym.

4. Dtugosc/gestosc sciegu

Po wybraniu rodzaju §ciegu maszyna dobiera najlepsza jego
dtugoé¢. Dlugosé Sciegu jest widoczna na ekranie dotykowym.
Szeroko$¢ Sciegu mozna zmieni¢ za pomocy ikon + lub —.

Jezeli wybrana zostata dziurka, na ekranie dotykowym pojawi
si¢ ustawienie gestosci zamiast diugosci Sciegu. Mozna teraz
zmieni¢ ustawienie gestosci za pomoca przyciskdw —1 +.

Nacis$nigcie Alt (6) przy wybranym $ciegu satynowym
powoduje, ze na ekranie dotykowym wyswietlana jest gestosé
sciegu. Gestos¢ Sciegu mozna zmieni¢ dotykajac — lub +.

5. Szerokos$¢ Sciegu/pozycja igty

Szeroko$¢ Sciegu ustawia si¢ w ten sam sposéb jak dlugosé.
Wstepnie ustawiona szeroko$c¢ jest widoczna na ekranie
dotykowym. Szeroko$¢ moze by¢ ustawiana od 0 do 7 mm.
Niektore Sciegi maja ograniczona diugosé.

Po wybraniu prostego $ciegu przyciski —1 + umozliwiaja
przesuniecie igly w lewo i prawo na jedng z 29 pozycii.

6.Alt (Widok alternatywny)
Dotkniecie ikony Alt wyswietla gestosé Sciegu zamiast jego
dtugosci po wybraniu $ciegu satynowego.
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7. Odbicie lustrzane

Dotknij tego przycisku, aby odwrdci¢ symetrycznie wybrany
$cieg. Przy $ciegu prostym i ustawieniu igly w lewym
potozeniu, dotkniecie tej ikony spowoduje przestawienie igly
symetrycznie na prawo wzgledem punktu centralnego. Jezeli
przycisk zostanie dotkniety w trybie wyszywania programéw
$ciegowych, caly program zostanie odwrécony. Zmiana jest
widoczna na ekranie dotykowym.

8. Menu czcionka $ciegu

Dotknij ikony menu czcionki $ciegu, aby otworzy¢ okno
wyboru sciegu. Widoczne sa trzy zakladki: menu Sciegu, moje
$ciegi i menu czcionek.

Na stronie 35 sa dodatkowe informacje na temat wyboru
$ciegu/czcionki.

9. Strzatki nawigacyjne
Strzalki nawigacyjne w gore/w dét pozwalaja na przewijanie
list wyboru.

10.Tryb programowania
Dotknij, aby otworzy¢ tryb programowania. Ponowne
dotkni¢cie zamyka tryb programowania.

I 1. Zapisz w Moich sciegach
Dotknigcie otwiera menu umozliwiajace zapis $ciegdw i
programéw. Ponowne naci$nigcie zamyka tryb Moje $ciegi.

[2.Menu SET

Dotknij, aby otworzyé menu ustawiet maszyny. Zmiany
ustawien 1 wyboru opcji dokonuje si¢ przez dotkniecie pol
obok kazdej z funkcji. Mozna przewija¢ w gore i w dot za
pomocy strzatek nawigacyjnych (9). Ponowne dotknigcie ikony
menu SET zamyka menu.
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TRYB SZYCIA, 670

Tryb szycia jest wyswietlany jako pierwszy po wiaczeniu maszyny. Widoczne sa na nim wszystkie podstawowe informacje

niezbedne do rozpoczecia szycia. Tutaj takze zmienia si¢ ustawienia $ciegu. Domyslnie wybrany jest cieg prosty.

1.

10.
11.

12.

13.

14.
15.

16.

17.

18.

Materiat i technika szycia wybrane za pomoca funkcji Exclusive
SEWING ADVISOR™., Dotknij, aby zmieni¢ wybrana opcje.

Zalecana igla dla wybranego materiatu. Strzalka informuje, czy
wybrana jest opcja z igla w gdrze/na dole.

Zalecany nacisk stopki.
Zalecana stopka dla wybranego $ciegu.

Ustawienie naprezenia nici dla wybranego $ciegu i materiatu. Ustaw
naprezenie nici dotykajac + lub —.

Szybko$¢ szycia jest wskazywana przez 5 pozioméw na ckranie
dotykowym. Szybko§¢ mozna zmienia¢ naciskajac SPEED + lub
SPEED —.

Dtlugosé $ciegu mozna zmienia¢ za dotykajac ikon zmiany dlugosci
$ciegu + 1 —.

Wybrany $cieg widoczny jako ilustracja 1 okreslony liczba.

Gdy wybrany jest Scieg prosty, polozenie igly mozna zmienia¢ za
pomocy przyciskéw zmiany szerokosci $ciegu + 1 —.

Zalecenie skorzystania z usztywniacza pod materiatem.

Po wybraniu $ciegu satynowego, ustawienia dtugosci i szerokosci
pojawig si¢ na ekranie dotykowym. Po dotknieciu ALT na
wyswietlaczu pojawi si¢ gestosé zamiast diugoscei $ciegu.

Zalecenie skorzystania z samoprzylepnych plytek poslizgowych (patrz
strona 5).

Szeroko$¢ $ciegu mozna zmieniaé za dotykajac ikon zmiany dltugosci
$ciegu +1i—.

Informuje o zaleceniu uzycia igly Stretch 90.

Zamiast dtugosci $ciegu wyswietlana jest jego gesto$¢ podczas szycia
dziurki, fastrygi lub Sciegu cerujacego oraz w widoku alternatywnym
dla $ciegu satynowego. Gestosé Sciegu mozna zmienia¢ za dotykajac

ikon zmiany dlugosci sciegu + 1 —.

Przy wyszywaniu otworéw w materiatach rozciagliwych, zalecamy
wzmocnienie otworu kordonkiem w celu zwigkszenia jego
stabilnosci, patrz strona 51.

Podczas wyszywania recznej dziurki, cerowania lub automatycznego
$ciegu zwezanego, ikona zmiany kierunku pojawia si¢ informujac o
koniecznosci naci$nigcia przycisku zmiany kierunku po uzyskaniu
wybranej diugosci krawedzi dziurki, $ciegu cerujacego lub
automatycznego zwezanego.

Informacja o wielko$ci dziurki podczas korzystania ze stopki z
czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym kroku. Wielko$¢ dziurki
mozna zmieniac za dotykajac +1—.
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19. Ikona opuszczania zabkéw transportera pojawia si¢ po aktywacji BB IMowen medium
trybu przyszywania guzikéw.

20. Ustaw liczbe sciegéw do przyszycia guzika za pomoca przyciskow + i

21. Zalecenie uzycia narzedzia wielofunkcyjnego (opcjonalne akcesorium,
numer 4131056-01) podczas szycia guzika. Ustaw waski koniec
narzedzia wielofunkceyjnego pod guzikiem podczas szycia na lekkich
materiatach. Grubego kofca uzywaj przy cigzszych materiatach.

Przysgywanie guzikow

WYBIERANIE SCIEGU
Dostepne Sciegi sa opisane wewnatrz pokrywy maszyny z numerami w
menu po lewej stronie 1 numerami $ciegu w menu w $rodku.

Dotknij ikony menu czcionki/$ciegu (A), aby otworzy¢ okno wyboru
$ciegu/czcionki. Dostepne sq trzy zaktadki: Sciegi, moje Sciegi i czcionki.
Ostatnia zakladka jest aktywna po otwarciu menu $cieku/czcionki.
Dotknij zaktadki Stitches (Sciegi).

Dotknij, aby wybra¢ jedno z czterech menu. Liczba oznaczajaca wybrane
menu jest widoczna ponad menu sciegéw.

Po wybraniu menu, wskaz numer $ciegu, ktéry chcesz wybraé za pomoca

numeru wyboru $ciegu (B). Dotkniecie przycisku usuwania (C) pozwala na skasowanie blednie wprowadzonej liczby. Potwierdz
wybor za pomoca OK. Menu wyboru $ciegu zostanie zamkniete i zostanie wybrany wskazany $cieg;

Dotknigcie OK bez wybrania rodzaju $ciegu spowoduje pojawienie si¢ dzwicku ostrzegawczego wskazujacego na koniecznosé
dokonania wyboru.

Jezeli nie zostanie dokonany wyboér, okno wyboru $ciegu/czcionki mozna zamknaé dotykajac ponownie ikony menu $ciegu/
czcionki.

Jezeli $cieg 0 wybranym numerze nie istnieje w wybranym menu, pojawi si¢ dZzwick ostrzegawczy.

Wybrane menu $ciegbw, $cieg i numer $ciegu beda widoczne na ekranie dotykowym w trybie szycia. W celu wybrania innego
$ciegu w tym samym menu mozna uzyc strzatek nawigacyjnych, aby wybraé¢ kolejny lub poprzedni scieg. Mozna takze otworzy¢
menu $ciegu/czcionki i dokonac wyboru bezpostedniego przez wpisanie cyfr numeru sciegu. W celu wybrania $ciegu w innym
menu, konieczna bedzie zmiana menu $ciegdw, a potem wybor wlasciwego Sciegu.

WYBIERANIE CZCIONKI

Dotknij ikony menu czcionki/$ciegu, aby otworzy¢ okno wyboru $ciegu.
Dotknij zaktadki Fonts (Czcionki). Dotknij wybranej czcionki, po czym
automatycznie pojawi si¢ tryb programowania liter, patrz strona 30.

Dostepne sa cztery czcionki: Block (Blokowa), Brush Line (Malowany),
Cyrillic (Cyrylica) i Hiragana.
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Funkcja programowania maszyny umozliwia tworzenie §ciegéw z wlasnymi ustawieniami oraz taczenie $ciegdw i liter w
programy $ciegowe. W jednym programie mozna dodac¢ do 20 $ciegdw i liter. Zapisz wlasne $ciegi i programy w Moich $ciegach,
aby méc je przywolywac w dowolnej chwili.

Wszystkie §ciegi w maszynie mozna programowac, poza Sciegami do dziurek, cerowania, automatycznymi zwezajacymi sie,
przyszywaniem guzikéw i fastrygowaniem.

Tworzenie programu sciegu
1. Dotknij ikony PROG, aby otworzy¢ tryb programowania.

2. Wybrane menu $ciegu pozostanie zachowane po wejsciu do dg: 24
trybu programowania. Zmiana menu $ciegéw, patrz strona

35.
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3. Wybierz scieg, ktérego chcesz uzy¢. Scieg pojawi si¢ na
ekranie dotykowym (A).

4. Wybierz nastepny Scieg. Pojawi si¢ on na prawo od
ostatniego wpisanego Sciegu.

Uwaga: Na ekranie dotykowym pod programem wyswietlane sq dwie Tryb programonwania

liczby pomiedzy strzatkami (B). Pierwsza liczba jest pogyeia wybranego A. Program Sciegowy.

Sciegn w programie. Druga liczba 1w nawiasach to calkowita liczba B. Pozygja wybranego sciegn w programie/

preszyéw programie. catkowita liczba przeszyd

Liczba nad programem po prawej stronie ekranu to numer biesacego C. Wybrany scieg i menu sciegn.

preszyeia. D. Strzalki wyboru stuzqee do poruszania sig
po programie.

E. Uswuwanie wybranego sciegn.

Dodawanie liter

5. Wybierz czcionke. W trybie programowania pojawi si¢
alfabet wielkich liter.
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6. Dotknij litery, aby ja wybrac i doda¢ do programu.

7. Przelaczanie czcionki na mate litery lub cyfry wykonuje si¢

za pomocy strzalek nawigacyjnych.

Programowanie liter

Wielkie i mate litery sa wyszywane $ciegiem o szerokosci

7 mm. Jezeli w tekscie s litery wychodzace ponizej linii
bazowej tekstu (ap. j, p, y), wysoko$¢ wielkich liter zostanie
zmniejszona.

Caly tekst do wyszycia w danym projekcie powinien (jezeli to /_/U‘quar\na ----------------- /K!/\/G

mozliwe) znajdowaé si¢ w jednym programie, aby wszystkie “Husqvarna” i “VIKING” zostaly zaprogramowane oddzielnie.
litery zostaly wyszyte w tym samym rozmiarze.

Dodawanie SCiegOW i liter w inn)’Ch miejscaCh “Husqvarna” i “VIKING” znajduja si¢ w tym samym programie.
Jezeli checesz dodac $cieg lub litere w innym miejscu programu,

przesun kursor za pomocy ikon strzalek (D). Scieg lub litera

zostanie wstawiona na prawo od kursora.
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Usuwanie Sciegow i liter
W celu usunigcia $ciegu z programu, wybierz $cieg za pomoca kursora dotykajac ikon strzalek, po czym dotknij przycisku
usuwania (E).

W celu skasowania catego programu, nalezy dotknac i przytrzymac Delete (Usun) lub przesuna¢ kursor na lewo od pierwszej
pozycji programu 1 dotkna¢ ikony usuwania. Pojawi si¢ okienko z potwierdzeniem usunigcia. Wybierz dotknieciem tak lub nie i

potwierdz OK.

Dodawanie polecen

Do programu mozna dodawaé polecenia FIX, STOP i
Selektywny obcinacz nici. Kazde polecenie zajmuje jedno pole
w programie. Dowolna z tych funkcji daje si¢ naciskajac po
prostu odpowiadajace im przyciski na panelu funkcji (patrz
strona 32).

Uwaga: Jezeli aktywna jest funkgja antomatycznego FLX, nie ma
koniecznosel dodawania polecenia FLX na poczatkn programm.

taczenie dwoch programow sciegowych w jeden
Zapisany poprzednio program mozna dolaczy¢ do nowego
programu w trybie programowania. Dotknij ikony menu
$ciegu/czcionki, wybierz My Stitches (moje $ciegi) i program
ktéry cheesz dodaé. Program zostanie wstawiony w trybie
programowania na prawo od kursora.

Modyfikacja jednego sciegu lub litery

W celu zmiany ustawieft pojedynczego $ciegu w programie,
musisz go wybrac¢ w trybie programowania. Mozna zmieni¢
jego szerokosé, dlugosé, gestosé oraz obrécié scieg. Ustawienia
$ciegu sa wyswietlane na ckranie. Pomi¢dzy réznymi opcjami
mozna przelaczac si¢ przyciskiem Alt.

Zmiana catego programu

Zmiany dotyczace calego programu, a nie pojedynczych
$ciegbw, wykonuje si¢ w trybie szycia. Dotknij ikony PROG,
aby opuscic tryb programowania i wréci¢ do trybu szycia. W
trybie szycia mozna zmieni¢ diugos¢ i szeroko$¢, jak i dokonaé
odbicia lustrzanego calego programu.

Jest kilka rzeczy, o ktérych nalezy pamicta¢ podczas
modyfikacji programu sciegowego w trybie szycia:

Modyfikacje programu wykonane w trybie szycia mozna
zapisa¢ w moich Sciegach. Jednak modyfikacji tych nie

mozna edytowaé ponownie w trybie programowania. Zmiany
dokonane w trybie szycia sa kasowane w przypadku dotknigcia
ikony PROG 1 przejscia do trybu programowania. Zmiany te
sa takze usuwane w przypadku zaladowania tak zapisanego
programu w trybie programowania.

Polecenia STOP, FIX, obcinania nici i lustrzanego odbicia
calosci moga zmienia¢ potozenie tak samo, jak same Sciegi.
Moze to spowodowaé nieprzewidziane efekty.

B VKNG 2.8
[ 4 FRETRE=Y b

Dodawanie poleceri

'
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Modyfikagja jednego sciegn lub litery
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Szycie programu sciegu

Po zakoniczeniu modyfikacji programu dotknij ikony My
Stiches (Moje $ciegi), aby go zapisa¢ (patrz nizej) lub w trybie
programowania dotknij ikony PROG lub rozrusznika, aby
przej$¢ do trybu szycia.

W trybie szycia mozna nacisnaé rozrusznik, aby rozpoczaé
wyszywanie programu. Program bedzie wyszywany do
momentu napotkania ewentualnego polecenia STOP. Nacisnij
przycisk STOP, aby wyszy¢ program tylko raz.

Po porgramie mozna poruszaé si¢ za pomoca ikon strzatek

(A).

MENU MY STITCHES (MOJE $CIEGI)

Menu My Stitches (Moje $ciegi) jest osobistym menu, w
ktérym mozna zapisywaé i odczytywac pozniej programy i
ulubione $ciegl z wlasnymi ustawieniami.

Model 670 posiada 8 pamieci i kazda pamieé¢ posiada miejsce
maksymalnie na 20 $ciegow.

Zapisywanie $ciegu i programu

Dotknij ikony My Stitches (Moje Sciegi) w trybie
programowania lub szycia. Spowoduje to otwarcie menu moich
$ciegéw. Dotknij pustej pamigci. Jezeli wybrana pozycja menu
nie jest pusta, pojawi si¢ komunikat z prosba potwierdzenia
operacji zastapienia zapisanego wezesniej Sciegu/programu
nowym. Dotknij R4 aby potwierdzi¢ wybor. Dotknij 7%,
aby wyjs¢ 1 wybrac inng pozycje. Dotknij ponownie ikony My
Stitches (Moje $ciegi), aby powrécié do trybu programowania
lub szycia.

Uwaga: Jegeli cheesg skasowaé pamied, mozna rto robic zapisujac w niej

pusty prograns.

tadowanie zapisanego sciegu lub programu

W celu zaladowania zapisanego $ciegu lub programu, dotknij
ikony menu $ciegu/czcionki i dotknij ikony Moich $ciegbw.
Za pomocy strzalek nawigacyjnych w goérei w dét mozna
przewijac liste pamigci. Dotknij wybranego zapisanego $ciegu
lub programu. Scieg/ program pojawi si¢ w trybie szycia
gotowy do wyszycia.
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MENU SET

Mozesz skorzystac z wbudowanych ustawien i dokonaé recznych zmian w ustawieniach automatycznych w menu SET. Otworz
menu dotykajac ikony Menu SET (A). W celu aktywacji funkcji, dotknij w celu zaznaczenia opcji znakiem X w odpowiednim polu.
W celu anulowania funkcji, dotknij ponownie w celu skasowania znaku X. Niektére funkcje powoduja wyswietlenie okienka z
dodatkowymi opcjami. Dotknij ponownie ikony menu SET, aby wyj$¢ z menu SET.

Podwdjna igla
Jezeli korzystasz z podwdijnej igly, mozna tu ustawic¢ ograniczenie
szerokosci $ciegu 1 zapobiec w ten sposéb jej ztamaniu.

Tiiin neadla

Stitch Width Safety
Dotknij funkciji igly podwojnej, aby otworzy¢ okno. Dotknij pola FI futo
obok rozmiaru igly podwdjnej, aby dokonaé wyboru. Cut Auto

Ustawienie zostanie zapisane takze w przypadku wylaczenia maszyny. | gudible alarm
Po wlaczeniu maszyny komunikat przypomni o tym ustawieniu.
Zamknij komunikat za pomoca przycisku OK.

Contrast

@

Budible alarm

Uwaga: Nie mogna ustawic romiarn igly, jezeli opga begpieczne szerokosc Contrast
Sciegu jest wiqezona, ani wlqezyé tej opei, jeseli maszgyna pracuje w trybie pracy 3 Language English
&la podvijna Buttonhale kalance

S ey H284 20120531

Bezpieczna szerokos¢ sciegu

Dotknij, aby wlaczy¢ funkcje bezpiecznej szerokosci $ciegu podczas
korzystania z prostej plytki $ciegowej lub prostej stopki (akcesoria
opcjonalne).

Szerokos¢ Sciegu jest blokowana na wartosci zero dla wszystkich
$ciegbw, aby uniknac uszkodzenia igly, stopki lub plytki $ciegowe;.
Ustawienie zostanie zapisane nawet w przypadku wylaczenia maszyny.

. : . o Rownowaga dla dziurek
Po wiaczeniu maszyny komunikat przypomni o tym ustawieniu.

Jezeli stopka z czujnikiem do wyszywania dziurek w
jednym kroku nie jest podiaczona lub wybrany zostat
$cieg 01:28, kolumny w $ciegu dziurki zostang wyszyte w
przeciwnych kierunkach. Na nicktérych materiatach moze
to spowodowac, ze krawedzie nie beda identyczne.

Automatyczna funkcja FIX
Dotykajac mozna wiaczy¢ i wylaczy¢ automatyczna funkeje FIX
na poczatku kazdego $ciegu. Ustawienie zostanie zapisane nawet w
przypadku wylaczenia maszyny.

Dotknij, aby otworzy¢ okno z ustawieniem balansu

Automatyczne odcinanie dla dziurek. Zmiany dotycza tylko wybranego $ciegu.
Obcinacz nici automatycznie obcina nici po wyszyciu otworu na guzik Po wybraniu innego sciegu lub ponownym wybraniu
lub okraglej dziurki. Ponowne dotknigcie wylacza funkeje odcinania. tego samego Sciegu ustawienia powr6ea do wartosci

Ustawienie zostanie zapisane nawet w przypadku wylaczenia maszyny. domyslnych.

Alarm dzwiekowy Wersja oprogramowania
Wlacza i wyltacza dzwicki alarmowe maszyny. Domy$lnym Wyséwietla zainstalowang wersje oprogramowania maszyny.
ustawieniem jest wlaczenie dzwieckdw. Ustawienie zostanie zapisane
nawet w przypadku wylaczenia maszyny. Kalibracja ekranu dotykowego
Jezeli dotknigcie funkeji lub menu na ekranie dotykowym
Kontrast nie powoduje reakeji lub aktywowana zostanie opcja
Dotknij, aby otworzy¢ okno z ustawieniem kontrastu ekranu znajdujaca si¢ obok, ekran wymaga kalibracji.
dotykowego. Potwierdz ustawienie za pomoca OK. Kalibracja ekranu dotykowego jest potrzebna tylko wtedy,
Warto$¢ moze by¢ ustawiana od -20 do 20 co 1. Ustawienie zostanie gdy jest problem z precyzja przy dotykaniu ekranu.
zapisane nawet w przypadku wylaczenia maszyny. Dotknij opgji Calibrate TouchScreen (Kalibruj eckran
dotykowy), aby otworzy¢ widok stuzacy do kalibracii.
Jezyk Postepuj zgodnie z instrukcjami na ekranie, aby wykona¢
Dotknij, aby otworzy¢ okno umozliwiajace zmiang jezyka tekstow kalibracje.

Swietlanych mie. List / trzalek
wyswietlanych na maszynie. Liste mozna przewijac za pomoca strzale Uniaga: Podexas kalibragii nalesy masac, aby dotykaé obszariw

kalibracyinych dokladnie tak, jak to jest zalecane. Dotkniecie
Ustawienie zostanie zapisane nawet w przypadku wylaczenia maszyny. — iunych obszardw mose spowodowaé nieprawidtowq kalibrace.

nawigacyjnych. Dotknij, aby wybra¢ jezyk 1 potwierdZ za pomoca OK.
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KOMUNIKATY

Please Lower the Presser Foot (Prosze opuscic Bl

ease lower the
stopke) presser foot!
Maszyna nie uruchomi sig, jezeli stopka bedzie podniesiona.
Opusc¢ stopke. Zamknij komunikat za pomoca przycisku OK.
Mozesz takze dotknac¢ rozrusznika, aby zamkna¢ komunikat.

Bobbin winding on (Nawijanie szpulki bebenka)
Ten komunikat pojawia si¢ po docisni¢ciu nawijacza szpulki
bebenka w prawo i trwa nawijanie nici.

Machine Set for Twin Needle (Maszyna ustawiona
dla igty podwdjnej)

Po ustawieniu maszyny do pracy z iglg podwojna w menu
SET, po ponownym wlaczeniu maszyny pojawi si¢ komunikat
przypominajacy o tej opcji. Zamknij komunikat za pomoca
przycisku OK.

Stitch width limited for twin needle (Szerokos¢
sciegu ograniczona dla igty podwajnej)

Komunikat pojawia si¢, gdy maszyna jest ustawiona do pracy
z igla podwdjna, a uzytkownik prébowat zmienié¢ szerokosé
$ciegu wigksza, niz dozwolona dla igly podwojnej. Zamknij
komunikat za pomoca OK.

This stitch cannot be sewn with twin needle (Tego
$ciegu nie mozna uzy¢ dla igly podwadjnej)
Komunikat pojawia si¢, gdy maszyna jest ustawiona do pracy
z igla podwdjna, a uzytkownik prébowat wybraé scieg, ktéry
nie jest dozwolony dla igly podwoéjnej. Zamknij komunikat za

pomoca OK.

Machine set for straight stitch (Maszyna ustawiona
do Sciegu prostego)

Komunikat pojawia si¢ po wlaczeniu maszyny przy aktywnej
opgji bezpiecznej szerokosci $ciegu i przy prébie zmiany
szerokodci $ciegu. Zamknij komunikat za pomoca OK.
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Main motor overload (Przeciazenie gtownego silnika)

W przypadku szycia na grubym materiale lub zablokowania maszyny
podczas szycia, gléwny silnik moze zostaé przecigzony. Komunikat
zniknie, gdy gléwny silnik i zasilacz beda mogly bezpiecznie
kontynuowac prace.

Stopka z czujnikiem do wyszywania dziurek - Adjust
white area to white line” (Ustaw biaty obszar przy biatej
linii)

Po wlozeniu materiatu do wyszycia dziurki, kolo stopki z
czujnikiem do wyszywania dziurek moze si¢ poruszy¢. Komunikat
prosi o ustawienie bialego obszaru réwno z biala linig. Ustaw biale
obszary obok siebie i zamknij komunikat za pomoca OK.

Sensor One-Step Buttonhole Foot Connected
(Podtaczona stopka z czujnikiem do wyszywania dziurek
w jednym kroku)

Stopka z czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym kroku moze
by¢ uzywana tylko do $ciegdw do dziurek zalecanych do tej stopki.
Po zalozeniu stopki z czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym
kroku i probie wybrania niedostepnego dla tej stopki $ciegu, pojawi
si¢ ten komunikat przy probie rozpoczecia szycia. Zdejmij te stopke
lub wybierz dziurke, ktéra jest dostepna dla Stopki z czujnikiem

do wyszywania dziurek w jednym kroku. Zamknij komunikat za
pomoca OK.

Restart the buttonhole? (Ponowic szycie dziurki?)

Jezeli podczas szycia dziurki maszyna zostanie zatrzymana w celu
zmiany jej dtugosci, to pytanie pojawi si¢ po wznowieniu szycia.
Wybranie “v”” (Tak) spowoduje ponowne wyszycie dziurki od
poczatku z nowymi ustawieniami. Wybranie “%”(Nie) spowoduje
anulowanie wprowadzonej zmiany i kontynuowanie szycia
pozostalej czesci dziurki ze starymi ustawieniami. W modelu 650
strzalki nawigacyjne w lewo/w prawo pozwalaja na wybrani “v”
lub “%”, po czym wybdr potwierdza sie OK. W modelu 670 wyboru
dokonuje si¢ przez dotkniecie “v” lub “%”’.

The stitch cannot be programmed (Nie mozna
programowac tego sciegu)

Komunikat pojawia si¢ przy probie zaprogramowania lub dodania
do programu dziurki, fastrygi, automatycznego $ciegu zwezajacego
(670) lub szycia guzika. Wszystkie pozostale $ciegi maszyny mozna
programowac. Zamknij komunikat za pomoca OK.
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The stitch cannot be saved (Nie mozna zapisa¢ tego
Sciegu)

Komunikat pojawia si¢ przy probie zapisania dziurki, fastrygi,
automatycznego $ciegu zwezajacego (670) lub szycia guzika w
Moich $ciegach. Wszystkie pozostale $ciegi maszyny mozna
zapisywaé. Zamknij komunikat za pomocg OK.

Program too long to add more stitches (Program
zbyt dtugi i nie mozna dodac wigcej Sciegow)
Préba dodania wigcej niz 20 sciegdw lub liter do jednego
programu konczy si¢ wyswietleniem tego komunikatu.
Zamknij komunikat za pomoca OK.

Uwaga: Kazde polecenie FIX, STOP lub obcinacy nici (670) zajmuje w
programie jedna pozye.

The combination of commands is incorrect
(Kombinacja polecen jest nieprawidtowa)

Podczas programowania $ciegdw 1 liter proba wstawienia
polecenia STOP, FIX lub obcinacza nici (670) do programu
w niedozwolonej kolejnosci powoduje wyswietlenie tego
komunikatu. Zamknij komunikat za pomoca OK.

Commands removed from program (Skasowania
polecenia z programu)

Podczas proby wstawienia zapisanego wezesniej programu do
nowego oraz podczas korzystania z funkcji odbicia lustrzanego
(670) na calym programie, polecenia moga znalez¢ si¢ w
niedozwolonej kolejnosci. W celu uniknigcia tego problemu
polecenia sgq usuwane z programu. Zamknij komunikat za
pomocg OK.

Bobbin Thread Low (Konczy sig dolna ni¢) (ko w
modeln 670)

Maszyna zatrzyma si¢ automatycznie po prawie catkowitym
zuzyciu nici bebenka. Wymien szpulke bebenka na pelna i
zamknij komunikat za pomoca OK.

Uwaga: Mozna szyé dalef bez zamykania komunikatn, jezeli cheesz
uR)é calq nic e sypulki bebenka.

Remove thread from under stitch plate and in
bobbin area (Usun ni¢ spod ptytki sciegowej i
obszaru bebenka)

(Lylko w modeln 670)

Komunikat ten pojawia si¢, gdy konieczne jest oczyszczenie
obszaru pod plytka $ciegowa z nici i $cinkéw w celu
poprawnego dzialania selektywnego obcinacza nici. Zamknij
komunikat za pomoca OK.

44 — Komunikaty ostrzegawcze




SZYCIE




EXCLUSIVE SEWING ADVISOR™

Maszyna do szycia posiada funkcje Exclusive HUSQVARNA VIKING® SEWING ADVISOR™. Funkcja Exclusive SEWING
ADVISOR™ automatycznie ustawia najlepszy dla danego zadania $cieg, jego diugosé i szerokosé, szybko$¢ szycia, naprezenie
nici (670). Scieg jest wyswietlany na ekranie z zalecana stopka, jej dociskiem, naprezeniem nici (650) 1 igla.

Wyboierz rodzaj materiatu i technike szycia (wyjasnienia na stronie 47).

EXCLUSIVE SEWING ADVISOR™ w modelu 650
Naci$nij przycisk odpowiadajacy uzywanemu materiatowi,
nastepnie wybierz technike szycia.

EXCLUSIVE SEWING ADVISOR™ w modelu 670
Dotknij ikony Exclusive SEWING ADVISOR™, aby

OtWOnyé funkcj@ Extended SEWING ADVISOR™, Dotknij Fahr’ic ITEChHquE [Fabr’ic TTEChHiCII.-IE

kart Material/Techniki i wybierz opcje dotykajac wybranego AlMaven liaht O |1 Seam

materiatu i techniki. Dotknij strzatki w gérnym, lewym B Mowen medium 2 Ohvercast O

narozniku ekranu dotykowego, aby wyjs¢ z funkcji Exclusive CWoven heavy O |3 Seam-Overcast O

SEWING ADVISOR™. D =tretch light O |4 Baste O
E Stretch medium [J |5 Blind hem O
F Stretch heavy O & Hem O
G Leather-Vinul O 7 Buttonhaole O
670

Tkanina lub strecz (dzianina)

Roéznica miedzy tkaning a dzianing polega na sposobie
potaczenia nici. Tkaniny sktadaja si¢ z dwéch ukladéw nici
ustawionych poprzecznie pod katem prostym. Dzianina sktada
si¢ z pojedynczego splecionego uktadu nici. Dzianina zwykle

SLATATAY
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AVAVLVLY

NUAUAUNY
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jest rozciagliwa.

Zwykle stosuje si¢ ustawienie Tkanina dla nierozciagliwych i
Rozciagliwy dla materialéw rozciagliwych.

Tkanina Strecz (dzianina)
Skéra/Winyl

Skéra oznacza skorg zwierzeca z usunigtym futrem. Moze byé
gladka lub zamszowa, takze elastyczna.

Winyl jest syntetycznym materiatem, ktory jest tkany na lewe;
stronie. Moze by¢ gladki lub fakturowany, niektére winyle
mogg by¢ elastyczne.

Skdra Winyl
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Wybor materiatu

TKANINA LEKKA: szyfon, organza, batysty, jedwab,
welna itd.

TKANINA SREDNIA: perkal, materialy podbiciowe,
krepa i luzny material, itd.

TKANINA CIEZKA: dzins, material garniturowy i na
plaszcze, grube plétno, frotte, pikowane warstwy z
podktadka, itd.

LEKKI STRECZ: nylon, trykot, jersey, itd.

SREDNI STRECZ: podwojna dzianina, welur, ubrania do
plywania itd.
CIEZKI STRECZ: dzianina swetrowa, futro itd.

SKORA IWINYL: winyl, skora, syntetyczna skora i
Zamsz.

£ 2B E BB

Po wybraniu, zalecane jest uzycie stopki
nieprzywierajacej H do $ciegdw uzytkowych
(akcesorium opcjonalne, numer 4127961-45). W
przypadku $ciegéw dekoracyjnych i dziurek, funkcja
Exclusive SEWING ADVISOR™ zaleci uzycie
samoprzylepnych plytek poslizgowych (patrz strona
5).

SZWY

Szew laczy dwa kawatki materiatu ze soba z nadmiarem, ktéry

bedzie pozostawiony otwarty. W wiekszosci przypadkéw
krawedzie nadmiaru sq wykadczane obszyciem przed
wyszyciem samego szwu.

Szwy w materiale rozciagliwym musza rozciagaé si¢ razem z
tkaning. Scieg ten tworzy rozciagliwy szew dostosowany do
zszywania lekkiego materiatu elastycznego.

OBSZYCIE

Trzystopniowy zygzak ma maksymalna szeroko§¢ 7 mm
i pasuje do wszystkich rodzajéw materialéw. Scieg ten
wykorzystuje sie przy obszywaniu, taczeniu krawedzi,
zszywaniu rozdar¢ i innych wykonczeniach specjalnych.

Przy obszywaniu korzystaj ze stopki krawedziowej J.

Srednia thanina i szew

Technika szycia

_I'l SZWY: taczy dwa kawalki materialu ze soba.
I

q OBSZYCIE: 0bszywa brzeg materiatu, aby zabezpieczy¢
go przed rozpruwaniem si¢ i wyréwnuje go.

Fi SZEW/OBSZYCIE: Tworzy jednoczesnie szew i
obszycie.

_I'l FASTRYGA: tymczasowe zszycie w celu dopasowania,

I Jaczenia lub oznaczania. Funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR™ automatycznie ustawia
wysoka dlugosc¢ $ciegu i ogranicza naprezenie (670),
by sciegi byly tatwe do usunigcia lub wyciagniccia w
celu Iaczenia.

$CIEG KRYTY: Tworzy niewidoczne obszycie na
materiale. Nie zalecane do lekkich tkanin i skéry czy
winylu.

OBSZYCIE: wybiera najlepiej widoczay lub gbrny Scieg
dla obszycia dla danego rodzaju i cigzaru materiatu.

b

DZIURKA: dobierane sa najlepsze ustawienia dziurki
dla danego materiatu.

Uwaga: Jesli zostanie wybrana niewlasciva kombinaga (np. lekka
thanina 3 niewidocznym obszyciem), masgyna wyda diwiek, a techniki
xgyﬂ'a pozostang odgﬂacgme.

Lekki strecg i szew

Dowolny material i obszycie
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SZYCIE | OBRZUCANIE

Scieg Szew/Obszycie tworzy jednoczesnie szew i obszycie
na krawedzi. W maszynie dostepnych jest kilka $ciegow
typu Szew/Obszycie dostosowanych do réznych rodzajéw
materiatu.

Srednia thanina i Ciiggki strecz i Scieg/  Cigdea thanina i
Seieg/ obszycie obszycie. Seieg/ obszycie.

FASTRYGA

Fastrygowanie to tymczasowe zszycie w celu dopasowania,
Iaczenia lub oznaczania.

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ automatycznie
ustawia wysoka dtugos¢ $ciegu i ogranicza naprezenie (670),
by Sciegi byly tatwe do usunigcia lub wyciagniccia w celu
taczenia. W modelu 650 naprezenie nalezy zmniejszy¢ zgodnie

z informacja na wyswietlaczu.

Utéz materialy prawymi stronami do siebie. Umie§¢é materiat
pod stopka z natozeniem okolo 15 mm na szew. Szyj wzdluz
linii szwu.

Scieg usuwa si¢ wyciagajac ni¢ bebenka.
Dowolny material i obsgycie

SCIEG KRYTY

Scieg ten tworzy niewidoczne obszycie na materiale. Istnieja

dwa rodzaje niewidocznych obszy¢: jeden zalecany jest
dla §rednich i cigzkich materialéw rozciagliwych, drugi dla
Srednich i ciezkich tkanin.

Zawin material tak, jak na rysunku. Upewnij sie, ze zagieta
krawedz materiatu znajduje si¢ wewnatrz prawego zabka
stopki do tworzenia niewidocznych obszy¢ D.

Przeszycia po lewej stronie powinny chwytaé krawedz

zagictego materiatu.

Sredni/ ciekd strecz i Srednia) cigika
niewidoczne obsgycie. thanina i niewidocne

obszycie.

W razie konieczno$ci zmient szeroko$¢ $ciegu, aby igla ledwo
chwytata zagiecie

Uwaga: Technika niewidocznego obsgycia nie jest alecana do lekkich
thanin i skdry gy winyln. Przy probie wybrania niewidocznego obszycia
na lekkief thaninie, lekkim streczu lub winylu, ustysgysz déwiek alarnm

7 technika ta pogostanie nieaktywna.

o
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OBSZYCIE

Technika Hem (Obszycie) w funkeji Exclusive SEWING ADVISOR™ wybierze widoczne obszycie lub stebnowanie najlepsze

dla wagi materiatu i jego rodzaju. Dla tkanin, skéry i winylu zostanie wybrany prosty Scieg. Dla materialéw elastycznych

wybrane zostang Sciegi elastyczne.

Obszywanie dzinsu

Przy podwinigciach w bardzo ci¢zkich materiatach lub na
dzinsie stopka moze odginac si¢ podczas przechodzenia
przez szew. W takim przypadku nalezy korzystac z narzedzia
wielofunkeyjnego (akcesorium opcjonalne, numer 4131056-
01), aby wyréwna¢ wysoko$¢ szwu podczas szycia.

Dotknij opcji podnoszenia/opuszczania igly by opuscié igle.
Zacznij szy¢ dolne obszycie w $rodku lub w jego poblizu.
Gdy zblizysz si¢ do bocznego szwu, przerwij szycie. Maszyna
zatrzyma si¢ z igla w materiale. Unie§ stopke i w6z narzedzie
wielofunkeyjne od tytu.

Obie strony narzedzia wielofunkcyjnego zostana podniesione.

Uzyj tej strony, ktéra najlepiej pasuje do grubosci szwu. Opusé

stopke i kontynuuj powoli szycie nad grubym szwem.

Zatrzymaj ponownie szycie tuz przed szwem (z igla w
materiale). Wyjmij narzedzie wielofunkeyjne 1 wiéz je
ponownie pod stopke z przodu.

Przeszyj kilka $ciegdw az cala stopka minie szew i znajdzie
si¢ na narzedziu wielofunkeyjnym. Przerwij ponownie szycie.
Igta znajduje si¢ w materiale. Unies stopke i wysun narzedzie
wielofunkeyjne. Kontynuuj obszycie.

Wskazdwka: Podezas szycia na cigifim déinsie nalegy korzystaé

ze specjalnef igly do dinsu, ktdra gaprojektowana ostata

do whijania w gesto utkane materialy. Jest ona dostgpna jako
akcesorium opgjonalne. Wiecef informacji 3najdziesz w podrecznikn
dotyezacym akcesoriowHUSQVARNA VIKING na stronie ww.

busqvarnaviking.conm.

Obszycie rozciagliwe

Wybierz sredni material rozciagliwy, a funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR™ wybierze scieg wierzchni. Postepuj
zgodnie z innymi zaleceniami podanymi na ckranie.

Zagnij obszycie na lewa strone 1 szyj ptaskim overlockiem z
prawej strony. Odetnij nadmiar materialu.

Obszycie déinsun — ciggka thanina i obszycie

[

Sredni strec i 0bszycie

Scieg wierzchni do obszycia rozciqglimych
materialow i do petelek na paski.
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DZIURKI

Maszyna ma mozliwo$¢ wyszywania dziurek na guziki na réznych rodzajach materiatu. Wiecej informacji na temat réznych
dziurek 1 sposobu ich stosowania mozna znalez¢ na tabeli Sciegdw w rozdziale z informacjami ogdlnymi.

Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ dobierze najlepsze ustawienia dziurki i $ciegu dla danego materiatu. Material

powinien by¢ wyréwnany i/lub usztywniony w miejscach wyszywania dziurek.

Automatyczne wyszywanie dziurek w jednym kroku
z czujnikiem

Po wybraniu dziurki z podtaczona stopka z czujnikiem

do wyszywania dziurek w jednym kroku, mozliwe bedzie
wybranie wielkosci dziurki na ekranie. Ustaw wielko$¢ guzika
za pomoca przyciskow strzalek nawigacyjnych w gére 1 w dot
(A) (650) lub dotykajac + i - (b) (670). Podczas szycia maszyna
automatycznie wyszywa dziurke na tyle dtuga, by zmiescil si¢
w niej wybrany guzik. Stopka z czujnikiem do wyszywania
dziurek w jednym kroku mierzy to co szyje, dlatego tez kazda
dziurka bedzie taka sama.

Uwaga: Wymagany rozmiar dzinrki aley od grubosci i stylu guzika.
Zawsze gacznij od wysgycia probnej dzinrki na kawalkn bednego

materiatu.

1. Zaléz stopke z czujnikiem do wyszywania dziurek w
jednym kroku.

2. Podlacz przewdd do gniazda nad igla.

3. Zmierz srednice guzika za pomoca miarki z przodu
maszyny.

4. Wybierz liczbe przeszy¢ na wyswietlaczu/ekranie
dotykowym. Rozmiar moze by¢ ustawiony od 0 do 50 mm.

5. Pod stopka z czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym
kroku umie§¢é material i usztywniacz. Miarka kotowa
moze by¢ podniesiona, dzigki czemu latwiej jest umiescic
material pod stopka. Uzyj znakéw na lewej ndzce stopki
z czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym kroku, aby
ustawic¢ krawedZ matetriatu. Umies¢ krawedZ materiatu na
$rodku znaku, aby uzyska¢ odlegtosé 15 mm od krawedzi
do otworu.

0. Przed szyciem wyréwnaj bialy obszat z boku czerwonego
kotla za pomoca oznaczenia w formie bialej linii na stopce.

7. Opusé stopke. Nacisnij rozrusznik. Prosty $cieg jest
wyszywany w strone od uzytkownika w celu stabilizacji
lewej kolumny dziurki, nastepnie szyta jest kolumna
satynowa w strong uzytkownika. To samo odbywa
si¢ dla prawej kolumny. Fastrygi takze sa wyszywane
automatycznie. Strzatki na wyswietlaczu/ekranie
dotykowym pojawiaja si¢ podczas szycia kazdej czesci
dziurki i pokazuja kierunek szycia. Trzymaj nacisnicty
rozrusznik, az do zakoficzenia szycia dziurki. Maszyna
zatrzyma si¢ automatycznie po zakonczeniu szycia.
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Dziurka reczna

Dziurke mozna wyszy¢ krok po kroku bez uzycia stopki

z czujnikiem do wyszywania dziurek w jednym kroku. Za
pomocy przycisku Wstecz mozna ustawi¢ dltugosé dziurki.

1.
2.

Zaléz stopke C.

Umie$¢ material i usztywniacz pod stopka. Uzyj znakéw
na lewej nozce stopki do otwordw, aby ustawi¢ krawedZ
materiatu. Umie$¢ krawedZ materiatu na srodku znaku, aby
uzyskac odleglos¢ 15 mm od krawedzi do otworu. Opusé
stopke.

Rozpocznij szycie dziurki. Maszyna wyszyje lewa kolumne
od tylu. Na wyswietlaczu widoczna bedzie ikona szycia
wstecz (A) informujaca o tym, ze konieczne jest naci$nigcie
Wstecz, aby przej$¢ do nastepnej czeéci Sciegu. Po
osiagnieciu wymaganej dtugosci, naci$nij Wstecz. Teraz
maszyna przyfastryguje koniec i wyszyje prawa strone.

Szyj do znaku poczatkowego 1 naci$nij przycisk Wstecz,
aby wyszy¢ druga fastryge. Trzymaj naci$niety rozrusznik,
az do zakoficzenia szycia dziurki. Maszyna zatrzyma si¢
automatycznie po zakofczeniu szycia.

Dziurka z kordonkiem (materiaty rozciagliwe)

Przy wyszywaniu otworéw w materialach rozciggliwych,

zalecamy wzmocnienie otworu kordonkiem w celu zwigkszenia

jego stabilnosci 1 zapobiezenia jego rozcigganiu.

1.

Nawini kawalek grubej nici lub ozdobnego kordonka na
palec z tytu stopki C.

Wyszyj dziurke. Kolumny dziurki powinny obszy¢
kordonek.

Zatrzymaj szycie przed ostatnia fastryga dziurki. Zdejmij
koniec kordonka z palca 1 naciagnij tak, aby nie bylo
nadmiaru.

Skrzyzuj kordonek przed igla i wyszyj koniec fastrygi przez
kordonek.

N

N
N

= B Mowven medium
F Buttonhaole

80 24 & 1521
T il

@m IIIllIlllIllII 1o

Dziurka reczna, 650

BlMoven medium
F Buttonhole

Dxziurka reczna, 670
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PRZYSZYWANIE GUZIKOW

Guziki, zatrzaski, haczyki i oczka mozna szybko przyszy¢ za

pomoca maszyny.

Wykorzystywany material 1 $cieg do przyszywania guzikéw,

1:29 (650) / 1:33 (670).
1. Zdejmij stopke i opus¢ zabki transportera.

2. Umie$¢ material, narzedzie wielofunkceyjne (akcesorium
opcjonalne, numer 4131056-01) 1 guzik pod kolankiem z
dziurkami w guziku ustawionymi zgodnie z ruchem igly.
Sprawdz skok igly naciskajac przycisk odbicia lustrzanego,
aby upewnic sig, ze igla nie uderzy w guzik. Opus¢ igle za
pomoca pokretta, aby dokonaé sprawdzenia.

Wskazowka: Prgy korgystanin 3 narzedzia wielofunkcyinego gugik
Jest pryyszywany do materiatu 3 pozostawieniem nd%ki. Podezas

pryysyywania guzika bey narzedzia guzik ostanie prysyyty bez
pozostawienia odstepn od materiatn.

Uwaga: Zalecanq szerokosciq jest 3.0 dla wiekszosei guzikow. Jesli

pryszywasz, bardzo maty albo bardzo dugy guzik, zmniejsz (=) lub = B Waowven medium

wigksz () szerokosé Sciegu az igla bedzie trafiata w otwory guzika.

-& 5 1:29

3. Domyslna liczba przeszy¢ dla guzika to 8 (A). Liczbe e E
przeszy¢ mozna zmieni¢ strzatkami nawigacyjnymi w
gore/w dot (650) lub dotykajac + i — (670). Normalnie jest
to 6-8 $ciegdw.

4. Naci$nij rozrusznik. Maszyna wykona zadang liczbe
przeszy¢, a nastepnie zawigze nic i zatrzyma sie.

5. UnieS zabki po zakofczeniu szycia guzika.

Wskazdwka: Ustaw waski koniec nargedzia wielofunkcyjnego Szycie guzika, 650
(akcesorinm opgjonalne, numer 4131056-01) pod guzikien podezas
szycia na lekkich materiatach. Grubego korica ugyway przy ciegszych .
materialach. Pryymocuj jq do materialu przeiroczystq tasma klejaeq. BB Wiawen medium

LR e

X6 {35

Szycie guzika, 670
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WSZYWANIE ZAMKOW

Stopke do zamkéw E mozna zalozy¢ po lewej, albo prawe;
stronie igly, aby umozliwi¢ tatwe wszycie obu stron zamka.
Aby wszy¢ druga strong zamka, ustaw stopke odwrotnie.

Przesun igle do konica w lewo lub w prawo, aby szy¢ blizej
zabkéw zamka lub usztywnienia.

Centrowanie zamka

1.

7.

Zszyj dwa kawalki materialu na prawej stronie wzdluz linii
szwu 15mm, zatrzymujac si¢ na gérze miejsca, w ktorym
ma zosta¢ umieszczony zamek.

Przeszyj pozostala cze$¢ szwu tam, gdzie zostanie
umieszczony zamek. Zaprasuj szew. Umies$¢ zamek prawa
strong do zaprasowanego szwu tak, aby konczyl si¢ na
wycieciu. Zamocuj szew po prawej stronie szpilka, aby si¢
nie przemieszczal (A).

Wybierz §cieg prosty i przestaw igle na lewo. Zaléz stopke
do zamkéw E tak, aby igla znajdowala sie po lewej stronie
stopki. Umie$¢ material pod stopka prawa strona do gory
ze stopka do szwow po prawej stronie zamka.

Rozpocznij szycie wzdluz spodu, obré¢ material 1 zszyj
prawg strone zamka az do samej gory (B).

W celu zabezpieczenia materiatu przed przesuwaniem

sie, przeszyj lewa strone zamka w te samgq strone. Zaléz
stopke do zamkéw E tak, aby igla znajdowala si¢ po prawe;j
stronie stopki. Przestaw igle na prawo.

Rozpocznij szycie wzdluz spodu, obréé material i zszyj
lews strone zamka od dotu az do samej géry (C).

Usun fastryge.

Unwaga: Pologenie linii sciegn mogna mienic presuwajqe igle za pomocq
przyeiskow gmiany szerokosi sciegn.
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CEROWANIE | ZSZYWANIE

Cerowanie malych dziur lub rozprué przed ich powigkszeniem
moze zabezpieczy¢ tkaning. Wybierz cienkq ni¢ w kolorze jak
najbardziej zblizonym do koloru materiatu.

1.
2.
3.

Umies§¢ material pod stopka.
Zacznij szy¢ nad dziura i szyj ponad nia.

Po dojsciu do dziury nacis$nij przycisk wstecz. Szyj dale;.
Maszyna bedzie szyla do przodu i do tylu nad dziurg 14
razy 1 zatrzyma sig.

Aby powtdrzy¢ $cieg o tej samej wielkosci, nacisnij STOP.
Ustaw ponownie material, nacisnij pedat i szyj dalej. Scieg
powtérzy taki sam kwadrat cerujacy. Maszyna zatrzyma si¢
automatycznie po zakonczeniu szycia.

RECZNA FASTRYGA

Zabezpieczanie elastycznych koncow, plis, petli do paskow
1 naroznikéw kieszeni z tym samym, gotowym do uzycia
wygladem.

1.

Umie$¢ material pod stopka. Opus¢ stopke i naci$nij pedal,
aby rozpoczaé szycie. Maszyna bedzie szyla prosty $cieg do
czasu naci$niecia przycisku wstecz.

Maszyna przeszyje scieg w przeciwnym kierunku do czasu
ponownego nacisniecia przycisku zmiany kierunku.

Nastepnie maszyna przeszyje Scieg zygzakowaty,
pokrywajac Sciegi proste.

Naciénij przycisk zmiany kierunku, aby zawiazac.
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Wybierz rodzaj materiatu i scieg
1:19 (650)/1:22 (670)

Ciggha thanina i scieg
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PIKOWANIE

Pikowanie opiera si¢ zwykle na zszywaniu trzech warstw, gdzie dwie materialowe warstwy sq rozdzielone podktadka. Do zszycia
tych trzech warstw mozna uzy¢ wielu réznych $ciegdw i technik. Po zakoniczeniu pikowania wystarczy polaczy¢ krawedzie w celu

utworzenia poduszek, ubran artystycznych i mniejszych projektow.

Szalone pikowanie

Ozdabianie patchworkéw $ciegami dekoracyjnymi. Sciegi mozna
wyszy¢ w kolorze zgodnym lub kontrastujacym z materialem. Czasem
stosowane sa nici dekoracyjne przeznaczone do haftowania lub
kordonek. Sciegi nadajace si¢ do szalonego pikowania mozna znalez¢é w
menu Sciegdw 2.

Pikowanie odreczne

Wyglad odrecznego pikowania mozna zasymulowac za pomoca
niewidocznej nici 1 §ciegu pikujacego wygladajacego jak reczny (2:2).
Zaléz ni¢ gérna niewidoczna, a w bebenku umiesé ni¢ pasujaca do
materiatu.

Uzyskanie wygladu szwu odrecznego wymaga wyszycia z duzym
naprezeniem nici. Nalezy ustawi¢ naprezenie nici zgodnie z zaleceniami
na wyswietlaczu (650) (model 670 samoczynnie ustawia naprezenie nici).

Szyj wzdluz jednego z szwoéw projektu. Efekt odrecznego szycia
uzyskuje si¢ przez przeciagniecie nici dolnej na wierzch projektu.

Uwaga: Podezas wyszywania pikowania odrecnego efekt finalny zalegy od
materiatu, podkladu i ugyte nic. Warto gawsze zaczal od probnego sgycia.
Napresenie nici trieba dobraé do danego projektn.

Pikowanie ze swobodnym przesuwaniem

Pikowanie ze swobodnym przesuwaniem nie tylko taczy dwie warstwy
materiatu oddzielone podkiadem, ale dodaje teksture i upigksza projekt.

Jest kilka technik pikowania ze swobodnym przesuwaniem. Projekt
mozna udekorowaé w dowolny sposob, a ograniczeniem jest tylko nasza
wyobraznia. Przyktadowe techniki to tepowanie i kotka.

Tepowanie ze swobodnym przesuwaniem to zwykle ciasne, réwno
roztozone, meandrujace linie przeszy¢. Przy tepowaniu mozna tworzy¢
wygiete linie igla w trakcie szycia. Inng technikg jest wykonywanie
kolistych ruchéw na materiale podczas szycia, co pozwala na utworzenie
wzorow w ksztalcie kamieni.

Pikowanie ze swobodnym przesuwaniem wykonuje si¢ przy
opuszczonych zabkach transportera. Material przesuwany recznie
ustalajac w ten sposéb diugosé $ciegu. Przy pikowaniu ze swobodnym
przesuwaniem uzywa si¢ sprezynujacej stopki z otwartym palcem
(akcesorium opcjonalne, numer 4130376-40).

Nalezy zacza¢ od sfastrygowania projektu przez wszystkie warstwy
zaczynajac od $rodka na zewnatrz.

1. Zaléz sprezynujaca stopke z otwartym palcem 1 opusé zabki
transportera. Uzyj opcji podnoszenia/opuszczania igly by opuscic
igte.

2. Szyj ze stala, $rednia predkoscia przesuwajac losowo material,
co ulatwi uzyskanie rownych przeszyé. Diugo$é sciegu zalezy od
sposobu przesuwania materialu.

Sprezynujaca stopka g otwartym palcem (akcesorinm
opcjonalne, numer 4130376-46)
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Tepowanie ze swobodnym .
priesuwanien: okregnymi ruchami

Wskazowka: Wypribuj sgycie swobodne na scinkach
materiatu i podktadn e swojego projektn. Wazne jest, aby
przesmwal material 3 1q samaq s3ybkosiiq, co igla, aby gapobiec
powstawanin zbyt diugich i byt krotkich Sciegdw. Utrgymanie
stalej predRosei podezas szycia swobodnego pomaga takse
uzyskac rowne sciegi.
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SCIEGI SPECJALNE
Sciegi do specjalnych technik szycia sq wyszywane za pomoca specjalnej (opcjonalnej) stopki i pozwalaja na uzyskanie
wyjatkowych efektdw. Sa to $ciegi 4:37-40 (650) / 4:42-50 (670). Po ich wybraniu na ekranie pojawia si¢ ikona opcjonalnej
stopki (A). Sciegi do specjalnych technik szycia zostaly pokazane 1 opisane ponize;.

o\
)

®

(@)

()

e

Scieg Numer $ciegu Stopka Technika
670 650
4:42 4:37 | Specjalna stopka do pluszu Tworzy Scieg w postaci wezla francuskiego. Stopka posiada wycigcie pod spodem,
i (numer: 4131623-45) co umozliwia przechodzenie przez zgrubienie powstale z innych przeszy¢.
* 0443 | - Elr.:
} 04:44 -
04:45 04:38 | Stopka do $ciegu Sciegi te wraz ze stopka umozliwiaja upickszenie projektéw. Spod stopki
x) wierzchniego (lewa) przeznaczony jest do Slizgania si¢ po zagietej krawedzi.
(numer 4127842-45)
K 04:46 -
04:47 | 04:39 | Stopka do przedzy z trzema | Umozliwia dekorowanie projektéw réznymi rodzajami kordonka i przedzy. Stopka
2 dziurkami (numer: 4131870- | tak ulatwia prowadzenie przedzy przez wycigcie z przodu stopki. Przedza zostanie
45) przeszyta od gory, o utworzy upiekszenie w stylu warkocza.
% 04:48 —
04:49 — Stopka krawedziowa do Stopka ta nadaje si¢ do réznych wykonczen krawedzi typu koronka, haftowanych
g laczenia i skladania (numer | brzegdw i innych materiatow. W polaczeniu z tym Sciegiem mozna uzyskacd
4132488-45) wyjatkowe efekty.
gt 04:50 | 04:40

N e L W W

*
e e
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SCIEGI MARSZCZACE

Marszczenie to technika uzywana do zbierania materiatu tak, aby mégl sie
rozciagaé. Marszczenie bylo stosowane od $redniowiecza i czgsto wystepowato
w ubraniach, w ktérych nie chciano korzystaé z guzikdw. Material byl zbierany
lub plisowany, a nastepnie byl utrzymywany przez rézne $ciegi.

Dzisiaj marszczenie wykonuje si¢ bardziej nowoczesnie. Korzysta si¢ z lekkich
materialow, ktore sg juz plisowane i dekorujemy je Sciegami marszczacymi
(3:28-3:31 (650)/3:32-3:36 (670)). Finalny rezultat imituje t¢czne marszczenie
tak, jak wykonywano to setki lat temu.

1. Wybierz scieg 3:30 (650)/3:35 (670). Szyj w poprzek plisowanego materiatu
wzdluz jednej z nici uzytej do plisowania tak, aby zachowac prosta linie.

2. Wybierz ponownie ten $cieg i odwrdé go. Zacznij szycie dokladnie w tym
samym miejscu. Szyj obok pierwszego rzedu dopasowujac punkty tego
"falistego" Sciegu marszczacego.

3. Wybierz $cieg warkoczykowy 3:28 (650)/3:32 (670) i wyszyj dodakowy rzad

marszczen.

4. Kontynuuj dekorowanie materiatu.

AUTOMATYCZNY $CIEG ZWEZANY
(Dylko 1w modeln 670)

Automatyczny $cieg zwezany mozna uzy¢ do formowania naroznikow i
strzalek, ale mozna tez tworzy¢ w ten sposov satynowe napisy.

1. Wybierz automatyczny $cieg zwezany (1:37-38).
2. Umie$¢ material pod stopka. Opusé stopke.

3. Rozpocznij szycie. Maszyna przeszyje punkt zwezenia i zacznie szy¢ Scieg
o wybranej szerokosci. Ikona szycia do tyltu jest wySwietlana na ekranie.
Gdy dlugosc¢ sciegu bedzie prawidlowa, naci$nij przycisk zmiany kierunku,
aby rozpoczaé szycie zwezenia. Maszyna zatrzyma si¢ automatycznie po
zakoficzeniu szycia.

4. W celu potwoérzenia automatycznego zwezania nacisnij przycisk STOP.
Wskaziwka: Jezeli cheesz ngyskad wessze seiegi, mieit sgerokost sciegn.

Wskazdwka: Aby rozpoczaé szycie od plaskiego korica Sciegn, dothnij Wstecz jeden raz
przed rozpoczecien szycia.

Lekki material i dowolny scieg marszezacy
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SCIEGIWZOROW
(Dylko 1w modeln 670)

Sciegi wzoréw (1:39-42) mozna zaprogramowaé i uzy¢ do utworzenia wyszywanych
haftéw. Ponizej znajduje si¢ przykiad utworzenia kwiatka za pomoca $ciegdw
WZOIOW.

Najlepsze efekty przy wyszywaniu sciegéw wzordéw zapewnia gorna ni¢ do haftéw
i odpowiednia ni¢ do haftéw w bebenku. Zawsze nalezy korzystac z oddzieranego
usztywniacza pod materiatem.

1. Dotknij ikony programowania (PROG), aby otworzy¢
tryb programowania (opis programowania na stronach

36-38).

2. Wybierz $cieg 1:42. Zostanie on wyswietlony na ekranie
dotykowym. Wybierz ponownie ten $cieg 1 odwrdé
go. Nacisnij STOP, aby zaprogramowac¢ zatrzymanie i
naci$nij obcinacz nici. Teraz maszyna wyszyje program
raz, nastgpnie zatrzyma sie 1 odetnie nici.

3. Dotknij ikony PROG, aby wyjsc z trybu
programowania i przej$¢ do trybu szycia.

U, .ol

4. Wykonaj odbicie lustrzane calego programu. 0o (B

5. Na materiale zaznacz lini¢ srodkowa 1 punkt startowy
(A). Umies¢ stopke jak na rysunku po prawej (B) 1
WYszyj program.

6. Dotknij ponownie opcji odbicia lustrzanego. Umies¢
stopke jak na rysunku po prawej (C) i ponownie wyszyj ot ‘""h.. ,

program. Al ™ e

7. Wykonaj jeszcze jedna lini¢ przecinajaca srodek
kwiatka. Umies¢ punkt startowy okoto 15mm od

$rodka (zmierz na materiale, odleglo$¢ od srodka do ©
punktu startowego powinna odpowiada¢ dltugosci
platka).

8. Umies¢ stopke jak na rysunku (D) i wyszyj program.

9. Odwrd6é program, umiesé stopke jak na rysunku (E) i
WYszy] program.

10. Wybierz $cieg 1:34 i wyszyj lodyge kwiatka (F).

11. Wybierz $cieg 1:40 (ub 4:17). Nacis$nij STOP przed
rozpoczeciem szycia, aby wyszy¢ tylko jedng czesé
przeszycia. Wyszyj lis¢ przy todydze (G).

Odwro6¢ kwiat, odwrdé Scieg 1 wyszyj drugi iS¢
(H).

Wskazdwka: Najlepiej zawsze wykonaé probe na scinku materiatn.

@
g
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CZYSZCZENIE MASZYNY
Aby utrzymac maszyne w dobrej kondycji nalezy ja czesto
czys$ci¢. Maszyna nie wymaga oliwienia.

Przetrzyj zewnetrzne powierzchnie maszyny mickka szmatke,
aby usuna¢ kurz i fragmenty materialow.

A Przelqez wlqeznik do pozyeii OFFE.

Czyszczenie okolic bgbenka

Zdejmij stopke i zsun pokrywke bebenka. Opusé zabki
transportera. Umies¢ srubokret pod plytka Sciegowa tak, jak

"

LA

LI

na rysunku i ostroznie przekre¢ go, aby zdjaé plyte Sciegowa.
Przeczysé zabki posuwowe transportera za pomoca szczotki.

Czyszczenie pod bebenkiem
Oczys¢ obszar pod obudowa bebenka po wyszyciu kilku

projektow 1 zawsze, gdy zauwazysz skrawki materiatu w
okolicy bebenka.

Wyciagnij uchwyt bebenka (1) zastaniajacy przednia czesé
bebenka. Wyjmij bebenek (2) do gory. Wyczysé je szczoteczka.
Waska koncéwka odkurzacza skutecznie zbiera pyl i $cinki.

A Model 670: Okolice noga seletywnego obcinacza nici nalezy c3yscic
ostrognie (A).

Zamontuj ponownie bebenek 1 uchwyt bebenka.

Uwaga: Nie dmuchaj w okolice obudowy bebenka. Pyl i skrawki
gostang wdmnchniete do wnetr3a masyn.

Wymiana ptytki sciegowej

7. opuszczonymi zabkami transportera, umiesé plytke
$ciegowq tak, aby pasowala do wyciecia z tytu. Dociénij plyte
tak, aby zatrzasnela sie. Wsun pokrywke bebenka.
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USUWANIE USTEREK

Zawsze, gdy pojawi sie problem podczas szycia:

*  Wybierz poprawny typ i grubo$¢ materiatu w funkeji
Exclusive SEWING ADVISOR™ .

e Zaléz zalecany rozmiar i dlugosé igly widoczny na
wyswietlaczu.

e Zaléz ponownie gbérna i dolng nié.

* Skorzystaj z innego ustawienia trzpienia (poziomego lub
pionowego).

* Korzystaj z siatek na nici (akcesorium opcjonalne, numer
4123977-01) 1 wysokiej jakosci nici. Zalecamy korzystanie
z takiej samej nici gérnej i dolnej w przypadku zwyklego
szycia. Przy szyciu dekoracyjnym zalecamy stosowanie nici
Rayon na goérze 1 odpowiedniej nici dolne;.

W przypadku problemoéw przy szyciu dziurek z

czujnikiem w jednym kroku:

*  Wyréwnaj bialy obszar z boku kota za pomoca oznaczenia
w formie bialej linii na stopce.

e Sprawd?, czy przewdd stopki z czujnikiem do wyszywania
dziurek w jednym kroku jest prawidtowo podlaczony do
gniazda nad obszarem igly.

Materiat marszczy sie?

e Wybierz poprawny typ i grubo$¢ materiatu w funkeji
Exclusive SEWING ADVISOR™

e Uzyj materiatu stabilizujacego.
e Sprawdz, czy igla nie jest uszkodzona.

e Zal6z zalecany rozmiar i dlugos¢ igly widoczny na
wyswietlaczu.

e Zaléz ponownie gérna i dolng nié.

* Dostosuj rodzaj nici do materiatu i techniki szycia.
*  Uzywaj wysokiej jako$ci nici.

*  Zmniejsz dlugosc¢ Sciegu.

* Sprawdz napiecie nici.

Pominigte przeszycia?

e Sprawdz, czy igla nie jest uszkodzona.

e Zmien rodzaj igly na zalecany.

*  Upewnij si¢, ze igla jest poprawnie zamocowana do korca
w uchwycie.

e Zaléz ponownie gérna i dolng nié.
e Uzyj zalecanej stopki.
e Wylacz i wlacz maszyne, aby ja zresetowac.

* Skonsultuj si¢ z autoryzowanym sprzedawca

HUSQVARNA VIKING®.

Ni¢ ulega zerwaniu?

Uwazaj, aby nie ciagna¢ materiatu podczas szycia.

Zaléz zalecany rozmiar i dtugo$¢ igly widoczny na
wyswietlaczu.

Zaléz igle zgodnie z opisem w rozdziale 13.

Zbyt mate naprezenie nici?

Wybierz poprawny typ i grubos§¢ materiatu w funkcji
Exclusive SEWING ADVISOR™ |

Zal6z ponownie gorna i dolna ni¢ korzystajac z dobrej jakosci nici.

Zaléz zalecany rozmiar i dlugo$¢ igly widoczny na
wyswietlaczu.

Postepuj zgodnie z zaleceniami co do naprezenia nici (650).

Postepuj zgodnie z zaleceniami co do materiatu
stabilizujacego.

Patrz "Gérna ni¢ ulega zerwaniu".

Czy ni¢ przesuwa si¢ swobodnie i nie zahacza si¢?

Korzystaj z siatek na nici (akcesorium opcjonalne, numer
4123977-01) i wysokiej jakosci nici. W przypadku specjalnych
rodzajéw nici np. metalowych zajrzyj do przewodnika
akcesoriéw (www.husqvarnaviking.com), aby ustali¢ zalecany

rodzaj igly.

Zaléz ponownie gérna i dolna ni¢ - sprawdz poprawnoscé
jej zatozenia. Jezeli korzystasz nici Rayon do haftowania,
w bebenku powinna znajdowacé si¢ ni¢ do bebenkdw, a nie
zwykla nié.

Zmiets wykorzystywany trzpien (poziomy lub pionowy).
W przypadku uszkodzenia plytki sciegowej wymien ja.
Czy wykorzystywany jest odpowiedni krazek do szpulki?

Materiat si¢ nie przesuwa!?

Upewnij sig, ze zabki transportera sa uniesione.

Zwigksz dtugo$é sciegu.

Peka ni¢ bebenka?

Wymien szpulke znajdujaca si¢ w maszynie, sprawdz
poprawnos¢ zatozenia nici.

Nawiti nows szpulke dolna.
W przypadku uszkodzenia plytki Sciegowej wymien ja.

Przeczys¢ okolice bebenka.

Szpulka bebenka nawija sie nierowno?

Sprawdz zalozenie nici przy nawijaniu.
y

Nieprawidtowy scieg, nieregularny lub zbyt waski?

Wylacz 1 wlacz maszyne, aby ja zresetowacé.
Zmien igle, zal6z ponownie gorna i dolna nic.

Uzyj materiatu stabilizujacego.
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Maszyna szyje wolno?

e SprawdZ ustawienie szybkosci.

e Zdejmij plytke Sciegowa 1 wyczy$¢ skrawki materiatu z
okolic pierécienia i zabkdw:

e Sprawdz rozrusznik.

* Maszyna powinna by¢ regularnie serwisowana u
autoryzowanego sprzedawcy HUSQVARNA VIKING®.

Maszyna nie szyje?

* Przestaw nawijacz szpulki bebenka w pozycje szycia po
lewej stronie.

e Sprawdz, czy wszystkie wtyczki sa poprawnie podlaczone
do maszyny.

e Sprawdz gniazdko sieciowe i wtyczke.

e Sprawdz polaczenie rozrusznika.

Przyciski szycia oraz przyciski funkcyjne maszyny nie

reaguja na dotyk?

*  Gniazda i przyciski funkcyjne maszyny moga by¢ wrazliwe
na elektrycznos$c¢ statyczna. Jezeli przyciski nie reaguja
na dotyk, wylacz i wlacz ponownie maszyne. Jezeli biad
wystapl ponownie, skontaktuj si¢ z autoryzowanym
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sprzedawcag HUSQVARNA VIKING®.

Ikony na ekranie (670) nie aktywuja sie, gdy sa dotykane?
» Skalibruj ekran. Kalibracja znajduje si¢ w menu SET.

Maszyna powinna by¢ regularnie serwisowana

u autoryzowanego sprzedawcy HUSQVARNA
VIKING®.

Jezeli po przejsciu wszystkich informacji o rozwiazywaniu
probleméw nadal masz problem, zabierz maszyne do
autoryzowanego sprzedawcy HUSQVARNA VIKING® . W
przypadku wystapienia konkretnego problemu pomocne jest
samodzielne wykonanie prébnego szycia na skrawku wiasnego
materiatu i przyniesienie go do autoryzowanego sprzedawcy
HUSQVARNA VIKING®. Prébka szycia zwykle dostarczy

wiecej informacji niz opis stowny.

Nieoryginalne czesci i akcesoria

Gwarancja maszyny nie obejmuje uszkodzen i
nieprawidlowosci spowodowanych uzyciem nieoryginalnych
akcesoriow i czesci.



Rezerwujemy sobie prawo zmiany wyposazenia maszyny oraz asortyentu akcesoriéw bez uprzedniego powiadomienia, a takze mody-
fikacji wydajnosci 1 wygladu maszyny.

Modyfikacje takie beda jednak zawsze mialy na celu podwyzszenie zadowolenia klienta i jakosci produktu.

Wlasno$¢ intelektualna:

VIKING, znak KEEPING THE WORLD SEWING, oraz EMERALD s3 znakami towarowymi nalezacymi do KSIN Luxembourg
11, S.ar.l.

HUSQVARNA oraz znak H z korona sq znakami towarowymi Husqvarna AB.

Wszystkie znaki towarowe uzywane sa przez VSM Group AB na podstawie licencji.
CE - Authorised Representative

VSM Group AB, SVP Worldwide

Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, SWEDEN

Pamietaj, ze w przypadku utylizacji, ten produkt musi by¢ w bezpieczny sposéb poddany recyklingowi, zgodnie z odpowiednimi
przepisami prawa krajowego, dotyczacego produktéw elektrycznych/ elektronicznych. Urzadzen elektrycznych nie wolno wyrzucad
razem z niesortowanymi odpadami komunalnymi; trzeba je przekazaé¢ do odpowiednich punktdéw zbidrki. Informacje na temat moz-
liwosci utylizacji takich urzadzefi mozna uzyskac od lokalnych wtadz. Podczas wymiany starych urzadzet na nowe, sprzedawca moze
by¢ prawnie zobowiazany do bezplatnego odbioru starego urzadzenia.

W przypadku utylizacji urzadzen elektrycznych na wysypiskach lub sktadowiskach, niebezpieczne substancje moga przedostac si¢ do
wéd gruntowych i dostac si¢ do taficucha pokarmowego, co jest szkodliwe dla zdrowia i dobrego samopoczucia.

Za wady maszyny, Producent ,Gwarant i Sprzedawca nie uznaje przyczyn:

* Zrywanie nici,petelkowanie nici lub glo$na praca poniewaz moze to by¢ wynikiem blednej obstugi maszyny lub subiektywne od-
czucie, zla jako$¢ ,szeroko$é Sciegu ,nie satysfakcjonujaca lub nie prawidtowa praca maszyny , ktéra moze by¢ spowodowana przez
zte ustawienie paramentéw maszyny lub nie znajomo$¢ obstugi lub brakiem zapoznania si¢ z instrukcja obstugi.

* Zle lub nieprawidlowe ustawienie naprezenie gornej i dolnej nitki ,nieprawidtowa praca chwytacza oraz maszyny spowodowana
ztym ustawieniem i regulacja maszyny, do ktorej prawidlowej regulacji jest zobowiazany klient, ktory uzywa maszyne.

* Nieprawidlowe wyswietlanie haftu ,;wzoru i rodzaju $ciegdw lub innych parametréw na ckranie elektronicznym maszyny lub wy-
$wietlaczu, ktéry moze by¢ spowodowany spadkiem napigcia, uszkodzonym bezpiecznikiem ,innymi przypadkami zewnetrznymi.

* Kupujacemu przystuguje prawo zadania obnizenia ceny lub wymiany produktu na nowy, wolny od wad, jezeli:

- W okresie gwarancji wykonano 2 napraw tej samej, istotnej wady produktu, a produkt nadal wykazuje wade.

- Gwarant stwierdzi na pismie, ze usuni¢cie wady nie jest mozliwe. Wymianie podlega tylko ta cz¢$¢ sktadowa produktu, w ktérej
wystapila wada.

* Sprzet zwracany do wymiany musi by¢ kompletny, bez uszkodzefi mechanicznych. Jednoczesnie Konsument, ktéry zakupil maszy-
n¢ ponosi odpowiedzialno$¢ z Ustawy z dn.30.05.2014 o prawach konsumenta.

Przed uruchomieniem maszyny konsument musi si¢ zapoznac z instrukcja obslugi. Przed rozpoczeciem uzytkowania
maszyny zaleca si¢ wykonanie testu na danym materiale. Nie kazdy material z uwagi na jego grubosd, jakosé, rozciagliwosé
nadaje si¢ do szycia na tej maszynie.

ZALECA SIE WYKONYWANIE REGULARNYCH PRZEGLADOW KONSERWACYJNYCH MASZYNY
PRZYNAJMNIE] RAZ NA 6 MIESIECY W AUTORYZOWANYM SERWISIE.

Nalezy pamigtaé, ze przy utylizacji urzadzenia nalezy oddac je do odpo-
wiedniego recyklingu zgodnie z lokalnymi wymaganiami prawnymi doty-
czacymi urzadzen elektrycznych i elektronicznych. W razie watpliwosci
skontaktuj si¢ ze sprzedawca.



Wihasnosc intelektualna

Lista patentéw wykorzystanych w tej maszynie znajduje si¢ na jej spodzie.
VIKING, KEEPING THE WORLD SEWING, OPAL oraz SEWING
ADVISOR s3 znakami handlowymi KSIN Luxembourg 11, S.ar.l.

HUSQVARNA i znak ,,H w koronie” sa znakami handlowymi Husqvarna
AB. Wszystkie znaki handlowe sa wykorzystywane zgodnie z licencja przez
VSM Group AB.

Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyposazenia maszyny i zestawu

akcesoriéw bez uprzedniego powiadomienia, oraz zmian konstrukeji i jej
wydajnosci.

Zmiany takie jednak zwykle oznaczaja korzysci dla uzytkownika i samego
urzadzenia.

Nalezy pamietaé, ze przy utylizacji urzadzenia nalezy oddac je

do odpowiedniego recyklingu zgodnie z lokalnymi wymaganiami
prawnymi dotyczacymi urzadzen elektrycznych i elektronicznych. W
razie watpliwosci skontaktuj si¢ ze sprzedawca.

CE - Authorised Representative

VSM Group AB, SVP Worldwide
Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, SWEDEN




