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Komputerowa maszyna do szycia
FS20/FS340/FS60S/FS70WTs/FS100WT

INSTRUKCJA OBSLUGI




Wskazoéwki bezpieczenstwa

Przy uzywaniu maszyny zawsze przestrzegac ponizszych wskazdwek.
Przed uruchomieniem doktadnie przeczyta¢ wszystkie wskazdwki.

UWAGA
W celu zmniejszenia niebezpieczehstwa porazenia pradem:

1.

Kiedy maszyna jest wytgczona, nie zostawiaC wtyczki w gniazdku. Po szyciu
albo do czyszczenia wyjmowac wtyczke z gniazdka.

Ostrzezenie
W celu zmniejszenia niebezpieczenstwa oparzen, pozaru, porazenia prgdem i obrazenh oséb
przestrzegac ponizszych zalecen:

1.

2.

3.

10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

Maszyna nie jest do zabawy. Jesli dzieci uzywajg maszyny lub znajdujg sie w poblizu,
zachowac ostroznosc.

Maszyny nalezy uzywac tylko do celéw opisanych w tej instrukcji i tylko
z oprzyrzagdowaniem zalecanym przez producenta i opisanym w tej instrukcji.

Nie uzywa¢ maszyny, jezeli przewod sieciowy lub wtyczka jest uszkodzona,
wystepujg zaktdcenia pracy, maszyna spadta lub jest uszkodzona albo do maszyny
dostata sie woda. W tych przypadkach maszyne nalezy dostarczy¢ do punktu
serwisowego, gdzie zostanie sprawdzona, naprawiona lub wyregulowana.

Otwory wentylacyjne muszg by¢é drozne. Otwory wentylacyjne i pedat muszg byé
wolne od kurzu, scinkow i materiatu.

Do otworu nie mogg wpadac ani by¢ wtykane ciata obce.

Maszyny mozna uzywaé tylko w pomieszczeniach zamknietych, nie narazonych
na dziatanie czynnikdw zewnetrznych (atmosferycznych).

Przy wtgczonej maszynie nie mozna uzywac rozpylaczy do aerozoli ani naczyn
Z ptynami zrgcymi.

Przed wyjeciem przewodu przetgczy¢ wylgcznik sieciowy na ,0”, aby wylaczy¢
maszyne i wylgczy¢ przewody sieciowe z gniazdka.

Przy wyjmowaniu wtyczki z gniazdka trzyma¢ mocno za wtyczke, nie ciggngé
za przewod.

Trzymac palce z dala od czesci bedacych w ruchu. Szczegdélng ostroznos¢ zachowac
w poblizu igty.

Zawsze uzywac¢ odpowiedniej ptytki Sciegowej, gdyz w przeciwnym razie moze dojs¢
do ztamania igty.

Nie uzywac zgietych igiet.

Przy szyciu nie ciggng¢ i nie przyciska¢ materiatu, gdyz w przeciwnym razie moze
doj$¢ do ztamania igty.

Przed przystgpieniem do regulacji w poblizu igty, np. do nawlekania, wymiany igty,
nawlekania szpulki, wymiany stopki naciskowej itp. przetgczyé wytgcznik sieciowy
w pozycje ,0".

W celu zdjecia pokrywy, smarowania lub regulacji opisanych w instrukcji obstugi
wyjac¢ wtyczke z gniazdka.

Maszyna do szycia nie jest przeznaczona do uzycia przez dzieci oraz osoby
niezdolne do tego, bez odpowiedniego nadzoru.

Nalezy uwazac, aby mate dzieci nie uzywaty maszyny jako zabawki.



INSTUKCJE OBStUGI PRZECHOWYWAC W BEZPIECZNYM MIEJSCU.
Maszyna przeznaczona jest do uzytku domowego.
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PRZECZYTAJ UWAZNIE przed uzyciem maszyny.

Budowa maszyny do szycia

Wyposazenie

Akcesoria w wyposazeniu standardowym

Po otwarciu kartonu sprawdz, czy wszystkie ponizsze akcesoria sg kompletne. Jezeli brakuje

ktéregos lub jest uszkodzony, zwrd¢ sie do partnera handlowego Brother.
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Wykaz akcesoriow na wyposazeniu maszyny:
- Numer - Numer
Nr | Nazwa czesci Nr | Nazwa czesci
katalogowy katalogowy

1 | stopka do dziurek ,A” XC3021-031 11. | igta podwdijna 131096-121
2. | stopka owerlokowa ,G” XC2691-033 12. | igta do dzianin (z kulka) XD0360-021
3. | stopka ,N” XC3098-031 13. | szczoteczka do czyszczenia X59476-051
4. | stopka do suwakoéw ,I” XD0810-031 14. | $rubokret XC1074-051
5. [stopka ,J” (w maszynie) X59370-021 15. | nasadka szpulki (duza) 130012-054
6. stc’)’pka do Sciegu Slepego XE2650-001 16. nasadkg szpulki  (Srednia) (w XE1372-001

Y maszynie)
7. | Stopka do przyszywania |y 5137 g0y 17. | nasadka szpulki (mata) 130013-124

guzikéw ,M
8. | przecinak XF4967-001 18. | dodatkowy trzpien na szpulke XE2241-001
9. |Szpulka (4) . SFB:XA5539-151 | 19. | rozrusznik nozny XD0501-121

(jedna jest w maszynie)
10. komplet igiet IXC8834-021
UWAGA

Dotyczy stopki ,J”
W przypadku szycia grubych tkanin trudno przesuwajgcych sie (np. na poczatku szycia
grubych tkanin) nacisnij czarny guzik z lewej strony stopki.

1) czarny guzik




Wyposazenie dodatkowe
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Wykaz akcesoriéw opcjonalnych:

Nr | Nazwa czesci Numer katalogowy Nr [ Nazwa czesci | Numer katalogowy
1. Gorny transport materiatu | FO33N: XG6623-001 | 4. | linijka FO16N: XC2215-052
2. | Stopka do quiltingu FOO5N: XC1948-052 | 5. | dziurkacz XZ5051-001

3. | Stopka do quiltingu %2 cala | FOO1N: XC1944-052

Pojemnik na akcesoria

Akcesoria znajdujg sie w pojemniku z przodu maszyny. Wysun pojemnik w lewo w celu
otwarcia.

1) pojemnik na akcesoria
2) torebka na akcesoria



Podstawowe podzespoly maszyny i ich obstuga

Podstawowe podzespoly maszyny

(1) Mechanizm nawijania dolnej nici na
szpulke

(2) Pokretto naprezenia nici goérne;j

(3) Prowadnik nici do nawijania
Przy nawijaniu dolnej nici poprowadz
nitke przez prowadnik nici i wokot
krazka naprezenia

(4) Dzwignia prowadnika nici

(5) Obcinacz nici
Poprowadz nitke przez obcinacz nici
w celu obciecia nitki.

(6) Pojemnik na akcesoria

(7) Przyciski funkcyjne
Przyciski funkcyjne réznig sie w
zaleznosci od modelu maszyny.

(8) Ekran obstugi
Przy pomocy ekranu mozesz wybraé
Sciegi oraz r6zne ustawienia Sciegow.
Wyglad i umiejscowienie ekranu
obstugi rézni sie w zaleznosci od
modelu maszyny.

(9) Trzpieh szpulki
Zatéz szpulke nici na trzpieh.

(10) Pokretio
Obracanie kota w swoim kierunku
(przeciwnie do ruchu wskazowek
zegara) powoduje podnoszenie i
opuszczanie igty.

(11) Otwory wentylacyjne
Umozliwiajg cyrkulacje powietrza wokot
silnika. W czasie uzytkowania maszyny
nie zakrywaj otworéw wentylacyjnych.

(12) Wiacznik/wytgcznik  maszyny /
osSwietlenia
(13) Gniazdo sieciowe

Przed szyciem podtgcz wtyczke kabla
sieciowego do wtyczki gniazdka w
maszynie.

(14) Rozrusznik nozny
Stuzy do sterowania predkoscig szycia
oraz do rozpoczynania i zatrzymywania

szycia.
(15) Gniazdo rozrusznika
Przed rozpoczeciem szycia podigcz

rozrusznik do sieci
wtyczki do gniazdka.

(16) Dzwignia ustawienia transportera.
Zastosuj ten wigcznik do opuszczenia
dolnego transportera.

przez wiozenie

(17) Dzwignia stopki
Do podnoszenia i opuszczania stopki.
(18) Prowadnik nici
Do nawijania nici dolnej i nawlekania
maszyny.
(19) 16) Plytka prowadnika nici
(20) Przy nawlekaniu dolnej nici oraz

igly w maszynie poprowadz nitke pod ta

ptytka.
(21)






Obszar igly i stopki

® &®@0® @

1) Dzwignia nawlekacza igty

Nawlecz igte za pomocg nawlekacza igty.

2) Dzwignia do dziurki guzika

Opus¢ dzwignie do szycia dziurki oraz
do reglowania.

3) Uchwyt stopki

4) Sruba uchwytu stopki — do mocowania
uchwytu stopki

5) Stopka

6) Uchwyt pokrywy ptytki sciegowe;j

7) Pokrywa ptytki sciegowej

Zdejmij pokrywe piytki Sciegowej w celu
wyczyszczenia bebenka i chwytacza.

8) Zgbki transportu

Przesuwajg tkanine w kierunku szycia.

9) Automat dolnej nici (w modelach
wyposazonych w te funkcje)

Mozesz rozpoczg¢ szycie bez potrzeby
wyciggania nici dolnej.

10) Pokrywa szpulki/bebenka

Zdejmij pokrywe i zat6z szpulke w bebenku.

11) Ptytka Sciegowa

Oznaczenia na plytce $ciegowej (linie) sg
pomocne podczas szycia prostego szwu.

12) Prowadnik nici igielnicy

Poprowadz nitke gorng przez prowadnik nici
igielnicy.

13) Dzwignia stopki

14) Srubka mocowania igty

Przykre¢ srubke mocowania igty w celu
przykrecenia igty.



Przyciski funkcyjne

Za pomocg przyciskdw funkcyjnych mozesz sterowaé rdéznymi podstawowymi funkcjami

maszyny.
&g
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1) Przycisk “Szycie do tylu / Przeszywanie”

Przyciski
modelach
2) Przycisk ,Start/Stop" 0/

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpoczgé
lub zatrzymac proces szycia. Po zatrzymaniu
maszyny igta znajduje sie w najnizszej
pozycji. Wcisnij i trzymaj wcisniety przycisk w
celu szycia w matg predkoscia.

dostepne nie we wszystkich

3) Przycisk ,Pozycja gty 3 (tylko
w modelach z przyciskiem ,Pozycja igty”)
Nacisnij ten przycisk, aby podnie$¢ lub opusci¢
igte.

4) Regulacja  predkosci  szycia
w modelach z regulacjg predkosci szycia)
Przesun regulator predkosci szycia w prawo lub
w lewo, aby ustawi¢ wiasciwg predkosc¢ szycia
(w lewo, aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia;
w prawo- aby zwiekszy¢ predkos¢ szycia).

(tylko



Ekran obstugi

Ekran obstugi z przodu maszyny umozliwia wyboér $ciegdéw i obrazuje, jak wyglagda wybrany
Scieg.
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1) Wyswietlacz LCD (ciektokrystaliczny) 3) Przycisk gestosci sciegu

Pokazuje numer wybranego $ciegu (1), Nacisnij strone ,-, w celu ustawienia krétszego
stopke do zastosowania (2), gesto$¢ sciegu lub ,+” w celu ustawienia dtuzszego $ciegu.
(mm) (3) i szerokos¢ sciegu (mm) (4).

Pozycja (2) wyswietlana przy stopce zalezy 4) Przycisk szerokosci $ciegu

od modelu. Nacisnij strone ,, w celu zmniejszenia
szerokosci lub ,+” w celu zwiekszenia szerokosci
2) Przyciski wyboru $ciegu Sciegu.

Za pomocg tych przyciskéw wybierz numer
Sciegu. Szczegoty, patrz ,Wybor sciegu”.



Trzpien szpulki

Za pomocg kciuka nacisnij na dzwignie trzpienia szpulki w celu podniesienia go (patrz
rysunek).

» Przechowywanie nasadki szpulki
Dostarczone z maszyng nasadki szpulki (mata, $rednia, duza) mozesz przechowywac

zatozone na trzpien szpulki (patrz rysunek). Natéz nasadke szpulki okragta strong w kierunku
trzpienia szpulki.

* Przechowywanie trzpienia szpulki
Po zakonczeniu szycia ustaw trzpieh szpulki w pozycji spoczynku. Zdejmij szpulke z niémi z
trzpienia i opus¢ trzpien tak (patrz rysunek), aby znajdowat sie w pozycji spoczynku (po

zatrza$nieciu).




Instalacja trzpienia szpulki

1) Jezeli trzpien szpulki zostat zdjety z maszyny, wsun widetki trzpienia szpulki w prowadnik
w tylu maszyny (patrz rysunek).

/

1) prowadnik
2) widetki

2) Wcisnij sztyft do dotu az do zatrzasniecia.




Przygotowania

Witaczanie / wylgczanie maszyny

Zasilanie maszyny

UWAGA

Gdy maszyna nie jest uzytkowana lub pozostaje bez dozoru, nalezy jg wytgczy¢
gtownym wytgcznikiem sieciowym i wyjgé wtyczke z gniazda.

OSTRZEZENIE
Nie stosowac do eksploatacji maszyny przedtuzaczy Ilub rozgateznikéw, gdyz
grozi to niebezpieczenstwem pozaru lub porazenia prgdem.

Wycigganie wtyczki z gniazdka mokrymi rekami grozi porazeniem pragdem.
Wytgcza¢ maszyne przed wyciggnieciem wtyczki z sieci. Nigdy nie ciggna¢
za kabel, gdyz grozi to porazeniem pragdem na skutek uszkodzenia gniazda
lub kabla.

Uwazaé, by kabel sieciowy nie byt przeciety, uszkodzony, przerabiany lub
skrecony, zapetlony czy rozciggany. Nie ktas¢ na kablu ciezkich
przedmiotow, chroni¢ go przed oddziatywaniem zrodet ciepta. Kabel moze
ulec uszkodzeniu, co grozi pozarem lub porazeniem prgdem. Jezeli kabel
przytagczeniowy jest uszkodzony, zwrdci¢ sie do sprzedawcy lub serwisu.
Podczas czynnosci serwisowych, zdejmowania obudowy Ilub wymiany
zaréwki wylgczy¢ maszyne z pradu.

Jezeli maszyna diuzszy czas nie jest uzywana, zawsze wycigga¢ wtyczke z
sieci. Nieprzestrzeganie tej zasady grozi pozarem.



Wiaczanie maszyny

Najpierw witdéz wtyczke do gniazdka, zanim
wigczysz maszyne.

1. Zwr6¢ uwage, aby maszyna byla
wylgczona (wigcznik w pozycji ,0”), a
nastepnie wiéz wtyczke do gniazdka po
prawej stronie maszyny.

2. Wit6z wtyczke sieciowg do gniazdka
sieciowego.
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© Wigcznik maszyny

@ Kabel sieciowy

3. Wecisnij wigcznik/wytgcznik maszyny po
prawej stronie maszyny do pozyciji ,I”.

.

Po wigczeniu maszyny zaswiecg sie lampki.

Rozrusznik nozny

Wylaczanie maszyny

Po

zakonczeniu pracy maszyny wylgcz

maszyne. Pamietaj o wytgczeniu maszyny do
transportu.

1.

2.

3.

Upewnij sie,
spoczynku.
Nacisnij przycisk  wlaczania/wylgczania
maszyny, znajdujacy sie po prawej stronie
maszyny do pozycji ,O”.

ze maszyna jest w stanie

=

> Lampki zgasng po wytgczeniu maszyny

Wyjmij wtyczke z gniazdka sieciowego.

Przy wyjmowaniu nie ciggnij za kabel.

4.

Wyjmij kabel z gniazdka maszyny.

WSKAZOWKA

W przypadku braku prgdu podczas pracy
maszyny, wylgcz maszyne i wyjmij wtyczke.
Po powtornym wigczeniu maszyny,
otrzymasz niezbedne wskazowki niezbedne
do bezproblemowego funkcjonowania
maszyny.

Podtgcz wtyczke rozrusznika noznego we wtasciwe gniazdo, znajdujgce sie z tylu maszyny.
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UWAGA

1) gniazdo dla rozrusznika noznego

Po podfgczeniu rozrusznika zwré¢ uwage, aby maszyna byta wytgczona. Unikniesz w ten

sposéb omytkowego uruchomienia maszyny.



Lekkie naci$niecie rozrusznika noznego powoduje uruchomienie maszyny z niewielkg
predkoscig. Dalsze nacisniecie rozrusznika powoduje zwiekszenie predkosci szycia. Po
zwolnieniu nacisku na rozrusznik maszyna zatrzymuje sie.

kY 4
\'-, \\ Langsamer

| L
ﬁ Schneller

Langsamer — wolnigj
Scheller - szybciej

Kiedy maszyna nie jest uzywana, zwro¢ uwage, aby nie znajdowaty sie na rozruszniku zadne
przedmioty.

UWAGA

Przy podtgczonym rozruszniku nie jest mozliwe uruchomienie maszyny za pomocg przycisku
~otart/Stop” (dotyczy tylko modelu z przyciskiem ,Start/Stop”).

Regulacja predkosci szycia (tylko w

modelach z przyciskiem ,Start/Stop”) Zmiana pozycji zatrzymania igty
Przesun regulator predkosci szycia w prawo

lub w lewo, aby ustawi¢ wtasciwg predkosc¢ 1. Wyitgcz maszyne.
szycia (w lewo, aby zmniejszy¢ predkos¢ =

szycia; w prawo - aby zwiekszy¢ predkosé
szycia).

[/ e

E[I._::I 2. Trzymajgc wcisnietg strone , ” lewego

2\ :

] 1'-%________%_ przycisku wyboru $ciegu =, wigcz
ol [1] \ - maszyne, a nastepnie zwolnij przycisk.
= P E RSIE

1) regulator predkosci szycia Ly [ﬂfrﬂ‘—l—] +

| 1
Ustawienie regulacji predkosci oznacza +
maksymalng predkos¢ szycia, jakg mozesz = —
uzyskac przy uzyciu rozrusznika noznego.

Igta zatrzyma sie w podniesionej pozycji.

WSKAZOWKA
Wykonaj w ten sposob powyzszg czynnosé, aby
przywroci¢ zatrzymanie igty w dolnej pozyciji.




Nawijanie / zaktadanie szpulki
Nawijanie dolnej nici

Nawin nitke na szpulke.
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1) zaczep prowadnika nici do nawijania dolnej nici
2) watek
3) szpulka

Uwagi dotyczace szpulek

Uzywaj do tej maszyny wytgcznie szpulek do niej przeznaczonych (numer art. SFB: XA5539-
151). Stosowanie innych szpulek moze uszkodzi¢ maszyne lub prowadzi¢ do obrazen.

Jezeli zastosujesz szpulki przeznaczone do innych modeli, maszyna moze pracowac
nieprawidtowo.

Rzeczywiste wielkosci

11,5 mm
(716 Folly

Bl Ten mbdel Inny model

1. Kciukiem nacisnij na dzwignie trzpienia 2. Zdejmij nasadke szpulki.
szpulki (patrz rysunek). Trzpien szpulki
uniesie sie do gory.

1) trzpien szpulki
2) nasadka szpulki

3. Zatoz szpulke nici na trzpien szpulki tak, 5. Trzymajgc ni¢ prawg reka, poprowadz jg pod
aby ni¢ rozwijata sie od spodu do przodu prowadnikiem nici.



4. Zat6z nasadke na szpulke.

Wsun nasadke okragta strong w lewo
mozliwie jak najblizej w prawo (patrz
rysunek).

UWAGA

o Jezeli szpulka nici lub nasadka szpulki
zostanie niewlasciwie zatozona, nitka
moze sie zaplataé wokot trzpienia szpulki
lub ztamac igta.

o Nasadki szpulek sg dostepne w trzech
rozmiarach, abys modgt dostosowaé
odpowiednig do szpulki z ni¢mi. Jezeli
zastosujesz zbyt matg nasadke do
szpulki, nitka moze sie wcina¢ w rowki
szpulki, a igta moze sie ztamac.
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UWAGA

Przy uzyciu takich nici jak nawiniete
krzyzowo, pozostaw nieco miejsca miedzy
nasadkg szpulki a szpulka.

& Len

(1) Nasadka szpulki (mata)
(2) Nici nawiniete krzyzowo
(3) Odstep

1) prowadnik nici

6. Trzymajgc ni¢ prawg reka, lewg rekg trzymaj
napietg ni¢ podczas przeprowadzania jej przez
nasadke prowadnika nici.

N
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(1) ptytka prowadnika nici

7. Wyciagnij nitke w prawo, poprowadz jg pod
zaczepami przy prowadniku nici do nawijania nici
dolnej, nastepnie w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara miedzy ptytki, a na
koniec wyciggnij jg mozliwie jak najdale;.

1) prowadnik nici do nawijania nici dolnej



Zwré¢ uwage, aby nitka przebiegata pod
tarczg naprezacza.

@

2) zaczep
3) tarcza naprezacza
4) mozliwie jak najdalej wyciggnij

8. Zaldz szpulke na watek nawijacza dolnej
nici i przesun watek w prawo, a nastepnie
nawin ja w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara tak, aby sprezynka watka
wypetnita wyztobienie w szpulce. Wyciagnij
nitke na co najmniej 7 do 10 cm.

1) sprezynka watka
2) wyztobienie
3) 7-10cm

9. Wigcz maszyne.
10. Trzymajgc mocno koncowke nici, nacisnij

11. Obetnij wystajaca nitke na szpulce.
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12. Przesuh regulator predkosci szycia w prawo,
aby zwiekszy¢ predkos¢ nawijania nici na
szpulke, w lewo — aby zmniejszy¢ predkosé¢ (dot.
tylko modeli maszyn z regulatorem predkosci
szycia).
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1) regulator predkos$ci szycia

13. W celu rozpoczecia nacisnij rozrusznik nozny
lub nacisnij przycisk ,Start/Stop” (dot. tylko
modeli z przyciskiem ,Start/Stop”).

lekko na rozrusznik nozny Ilub nacisnij o _ ' o
przycisk ,Start/Stop” (dot. tylko modeli z 14 J?Ze“ szp’ulka bquIG petna i zacznie sie
przyciskiem Start/Stop”), aby nawingé nitke Powoli obraca¢, zdejmij noge z rozrusznika lub

kilka razy na szpulke. Nastepnie zatrzymaj hacisnij przycisk ,Start/Stop” (dot. tylko maszyn z
przyciskiem ,Start/Stop”).

maszyne.

15. Obetnij nitke, przesun trzpien nawijacza w
WSKAZOWKA lewo, a nastepnie zdejmij szpulke.
= Jezeli chcesz uzywaé maszyne z 16. Przesun regulator predkosci szycia w lewo

rozrusznikiem noznym, podtacz najpierw do pozycji wyjsciowe;j (dot. tylko modeli maszyn z
rozrusznik, a nastepnie wigcz maszyne.  regulatorem predkosci szycia).
* Przy podtgczonym rozruszniku noznym 3
nie jest mozliwe rozpoczecie pracy WSKAZOWKA
maszyny za pomoca przycisku * Jesli maszyna zostata uruchomiona Ilub
,Start/Stop” (dot. tylko maszyn z poruszona kotem zamachowym po nawijaniu
przyciskiem ,Start/Stop”). nici na szpulke, maszyna wyda dzwiek
klikniecia, nie jest to usterka maszyny.

= lIgielnica nie porusza sig, kiedy trzpien

| nawijacza przesuniety jest w prawo.




UWAGA
Uzywaj tylko szpulek prawidtowo nawinietych
w innym przypadku moze dojs¢ do
lub

niémi,
ztamania igty
naprezenia nici.

nieprawidtowego

®
1) wiasciwie nawinieta
2) niewfasciwie nawinieta szpulka

= Dotyczy modeli wyposazonych w szybki
system szpulowania

1. Zatéz szpulke na trzpien nawijacza, aby
sprezynka znalazta sie w nacieciu szpulki.

FTs
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1) naciecie w szpulce
2) sprezynka trzpienia nawijacza

2. Przesun trzpien ze szpulkg w prawo.

3. Wykonaj kroki od 1 do 7 opisany w

rozdziale ,Nawijanie nici dolnej na
szpulke”. Przewlecz ni¢ przez tarcze
naprezacza.

4. Zabezpiecz lewg rekg ni¢ wokét tarczy
naprezacza, prawg rekg owin na szpulke
ni¢ zgodnie z ruchem wskazowek zegara
5 lub 6 razy.

5. Woyciagnij nitke w prawo i poprowadz jg przez
szczeline ptytki nawijacza.

1) szczelina

ptytki
zintegrowanym obcinaczem nici)

nawijacza (z

Nitka zostanie obcieta.

6. Przesun regulator predkosci szycia w prawo
(aby przyspieszy¢ nawijanie), (dot. Modeli
wyposazonych w regulator predkosci szycia).
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1) regulator predkosci szycia

Wiacz maszyne.

Nacisnij na rozrusznik nozny lub wcisnij
przycisk  “Start/Stop” (dot. Modeli z
przyciskiem “Start/Stop”).

o N

WSKAZOWKA

= Jezeli maszyna ma by¢ obstugiwana za
pomocg rozrusznika noznego, podigcz go
przed wtgczeniem maszyny.

= Jezeli rozrusznik nozny jest podtgczony,
przycisk “Start/Stop” nie dziata (dot. modeli z
przyciskiem “Start/Stop”).

9. Kiedy szpulka zaczyna sie wolniej krecic,
zdejmij noge z rozrusznika lub nacisnij
przycisk  “Start/Stop” (dot. modeli =z
przyciskiem “Start/Stop”).

Obetnij nitke, przesun trzpien nawijacza w
lewo, a nastepnie zdejmij szpulke.

10.

o=




11. Przesun regulator predkosci szycia do Jezeli zastosujesz szpulki przeznaczone do
pozycji  wyjSciowej (w  modelach innych modeli, maszyna moze pracowac
wyposazonych w regulator predkosci nieprawidiowo.

szycia). Oryginalne wielkosci
')
11.5mm 'ﬁ'
UWAGA {716 Folly I . .
Uzywaj tylko szpulek prawidtowo nawinietych Ten model Inny model

niémi, w innym przypadku moze dojs¢ do

ztamania igly lub nieprawidtowego UWAGA

naprezenia nici. Upewnij sie, ze maszyna jest wylgczona w
trakcie nawlekania, w przeciwnym razie
przypadkowe nacisniecie rozrusznika noznego
spowoduje uruchomienie maszyny, co moze
spowodowac obrazenia uzytkownika.

WSKAZOWKA
Przebieg nici dolnej jest oznaczony na pokrywie
1 @ ptytki ciegowej. Zwréé uwage, aby prowadzenie
1) wkasciwie nawinieta nici byto zgodne z oznaczeniem.
2) niewlasciwie nawinieta szpulka — =
{ .I“//‘\\'l . |]
WSKAZOWKA '&x-f Y,
= Jesdli maszyna zostata uruchomiona lub w'\Ew.g,- 1
poruszona kotem zamachowym po | Lla (3' |

nawijaniu nici na szpulke, maszyna wyda

dzwiek klikniecia, nie jest to usterka . . . ..
“Wie et © ] ! 1. Podnie$ igte do najwyzszej pozycji, krecac

maszyny. S A
= Igielnica nie porusza sie, kiedy trzpien do siebie kotem zamachowym lub naciskajgc
nawijacza przesuniety jest w prawo. przycisk pozycji igty @(dot. modeli z
przyciskiem pozycji iglty), a nastepnie
Zaktadanie szpulki z nitkg dolng podnie$ stopke.
Zatéz nawinietg szpulke. 2. Wylacz maszyne.
UWAGA
Uzywaj tylko szpulek prawidtowo nawinietych
nicmi, w innym przypadku moze dojs¢ do
ztamania igly lub nieprawidtowego
naprezenia nici. 3. Przesun w prawo przycisk pokrywy szpulki i
zdejmij pokrywe.
@ @
(‘_u _IJ E:T-I-"
\
@ @ 1) pokrywa

1) wiasciwie nawinigta 2) przesun przycisk

2) niewtasciwie nawinieta szpulka

4. UmieS¢ szpulke w Kkoszyku tak, aby 6. Zatéz pokrywe szpulki w taki sposob, aby
kierunek odwijania nici byt w lewo (patrz lewy rog wsungt sie w szczeline (patrz
rysunek). strzatka 1), a nastepnie delikatnie docisnij

prawg krawedz ptytki (2) az ustyszysz
klikniecie.
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UWAGA

Upewnij sie, ze szpulka jest prawidtowo
docisnieta, zatozona wifasciwie i ze rozwija
sie we wiasciwym kierunku. W przeciwnym
razie ni¢ moze sie zerwac, ztamac igta lub
naprezenie nici moze by¢ nieprawidtowe.

5. Trzymajgc koniec nitki, wcisnij palcem w
dét szpulke i poprowadz nitke przez
szczeline (patrz rysunek).

Upewnij sie, ze ni¢ zostata prawidtowo
przeprowadzona przez sprezynke
naprezajgcg w koszyku szpulki. Jesli

sprezynka nie jest nawleczona, nawlecz jg
ponownie.

Dla modeli wyposazonych w system szybkiego
nawijania nici dolnej

WSKAZOWKA

Przebieg nici dolnej jest oznaczony na pokrywie
ptytki Sciegowej. Zwré¢ uwage, aby prowadzenie
nici byto zgodne z oznaczeniem.

Jisl

1. Podnie$ igte do najwyzszej pozycji, krecgc w
swoim  kierunku kotem zamachowym lub
naciskajgc przycisk :hpozycjonowania igty
(dostepny w wybranych modelach), a nastepnie
podnies stopke.

2. Wylgcz maszyne.

o

3. Przesun w prawo przycisk pokrywy szpulki i
otwodrz pokrywe.

@ @
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1) pokrywa
2) przesun przycisk

4. Umieé$¢ szpulke w bebenku prawg rekg tak,
aby koniec nici skierowa¢ w lewo, wyciggnij nitke
lewg reka, przeciggnij pod prowadnikiem przez
szczeline.



UWAGA

Upewnij sie, ze szpulka jest prawidtowo
docisnieta, zatozona wtasciwie i ze rozwija
sie we wlasciwym kierunku. W przeciwnym
razie nic moze sie zerwac, ztamac igta lub
naprezenie nici moze by¢ nieprawidtowe.

5. Trzymajac lekko szpulke prawg reka
(patrz rysunek), poprowadz nitke przez
szczeline (1 i 2). Wyciaggnij nastepnie
nitke w kierunku obcinacza (3).

1) szczelina
2) obcinacz nici

WSKAZOWKA

Upewnij sie, ze ni¢ zostata prawidtowo
przeprowadzona przez sprezynke naprezajgca
bebenka. Jezeli sprezynka nie jest nawleczona,
nawlecz ponownie.

v ‘x
cle

('D 1) sprezynka
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6. Zatdéz pokrywe szpulki w taki sposéb , aby
lewy rog wsunat sie w szczeling (patrz strzatka
1), a nastepnie delikatnie docisnij prawg krawedz
pokrywy (2) az us’fyszysz klikniecie.

WSKAZOWKA

Mozesz zaczg¢ szycie bez wyciggania nici dolnej
Jezeli jednak chcesz jg wyciggng¢ na zewnatrz
przed rozpoczeciem szycia, wykonaj to wedtug
wskazowek opisanych w ,Wycigganie nici
dolnej”.



Nawlekanie gornej nici

UWAGA

Podczas nawlekania nici gérnej postepuj uwaznie zgodnie ze wskazdéwkami. Jezeli ni¢ gorna
jest nawleczona nieprawidtowo, moze sie zaplata¢ lub doprowadzi¢ do wykrzywienia lub
ztamania igty.

= Y / - !
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1) trzpien szpulki
2) oznaczenia na pokretle

1. Wigcz maszyne.

.

2. Podnie$ stopke za pomocg dzwigni
podnoszenia stopki.

(1) oznaczenie na kole zamachowym
(2) przycisk pozycji igly

Jedli igta nie jest podniesiona do najwyzszej
pozycji, maszyna moze nie zostaC prawidiowo
nawleczona. Przed nawlekaniem nici gornej,
upewnij sie, ze oznaczenie na kole zamachowym
znajduje sie na gorze.

1) dzwignia podnoszenia stopki

WSKAZOWKA
Gorna nitka moze by¢ nawleczona tylko przy
podniesionej stopce.

4. Wyciagnij trzpien na ni¢ jak najwyzej, a
nastepnie zatéz na niego szpulke nici.

3. Podnies igte do najwyzszej pozyciji, krecgc
w swoim kierunku kotem zamachowym
(oznaczenie na kole zamachowan ma by¢ u
gory) lub naciskajgc przycisk I:ﬂpozycji igty
(przycisk dostepny w wybranych modelach),
a nastepnie podnie$ stopke.




UWAGA

Jezeli szpulka zostanie Zle zatozona,
moze platac¢ sie wokot trzpienia.

5. Zdejmij nasadke szpulki.

6. Zatéz szpulke na trzpien.

Nasun szpulke na trzpien horyzontalnie tak,
aby nitka odwijata sie od dotu w swoim

kierunku.

UWAGA
Jezeli

7. Zatéz nasadke na szpulke.

Wsuh nasadke okragtg strong w
mozliwie
rysunek).

szpulka

lub

1) trzpien szpulki
2) nasadka szpulki

nasadka
nieprawidtowo zatozone, ni¢ moze sie plgtaé
wokot trzpienia lub igta moze sie ztamad.

jak najblizej

W prawo

=

IMHIII
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e Jezeli stosujesz nitke, ktéra szybka odwija
sie, np. transparentna ni¢ nylonowa lub nitka
metaliczna, zat6z na nig siatke, zanim
umiescisz jg na trzpieniu szpulki. Jezel
siatka jest za dtuga, zt6z jg do rozmiaru
szpulki.

]

. siatka szpulki

. szpulka nici

. hasadka szpulki
. trzpien szpulki

A WN -

8. Trzymajac nitke prawg reka, pociggnij jg lewg
rekg i poprowadz pod prowadnikiem nici.
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9. Poprowadz nitke od tylu do przodu pod
prowadnikiem nici. Trzymajgc naprezong nitke
prawg reka, lewa rekg poprowadz jg nastepnie
pod tarczg prowadnika nici.




10. Poprowadz nitke zgodnie z rysunkiem. 13. Wytgcz maszyne.

o
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UWAGA
Pamietaj, aby wylaczy¢é maszyne, jezeli chcesz
nawlec ni¢ gorng bez uzycia nawlekacza igty

11. Przewlecz nitke przez dzwignie z prawej
strony na lewa.
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1) dzwignia
WSKAZOWKA
« Jezeli igta jest opuszczona, nie

nawleczesz dzwigni. Zwro¢ wiec uwage,

aby nacisng¢ przycisk pozycji igty, aby i

podnies$é zanim  nawleczesz

dzwignie.

igte,

12. Przeprowadzié ni¢ przez prowadnice "

igielnicy.

/’ 111‘]:@ )
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@B/7® Prowadnica igielnicy

omytkowo nacisniesz na

(dot. tylko modeli z nawlekaczem igty). Jezeli
rozrusznik nozny,
maszyna rozpocznie szy¢, moze dojs¢ wtedy do

obrazen.

14. Przeciggnij nitke z przodu do tytu przez

oczko igly i wyciggnij nitke ok. 5 cm.

1 5com (2 Loll)

= Nawlekanie iglty przy pomocy nawlekacza
igly (dot. modeli wyposazonych w nawlekacz

ighy)

UWAGA
= Nawlekacz igiet mozna stosowac jedynie do
igiet potptaskich o rozmiarze od 75/11 do
100/16. Do stosowania specjalnych nici, np.
transparentnych, nylonowych lub
metalicznych nie uzywaj nawlekacza igty.
Nici o grubosci 130/120 lub grubsze nie
mogg by¢ nawlekane w oczko iglty =za
pomoca nawlekacza.
Nie uzywaj nawlekacza dla igiet
specjalistycznych (np. podwdjna igta, igta ze
skrzydetkami).
= Upewnij sie, ze maszyna jest wylgczona
podczas nawlekania.

1. Wykonaj punkty od 1 do 13 z rozdziatu
.Nawlekanie nici gérnej”.

2. Opusc stopke.

3. Zaczep nitke w prowadniku
opuszczania nawlekacza nici.

podczas



8. Podnies dzwignie stopki.

1) uchwyt igty 1)  dzwignia stopki
2) dzwignia nawlekacza igty

3) prowadnik 9. Przewlecz koniec nitki przez dziurke stopki i

ciagnij jg na ok. 5 cm.
4. Opus¢ dzwignie nawlekacza igty. V\{y adnilja

Wycigganie nici dolnej

1. Delikatnie przytrzymaj koniec nici gérne;j.
[ .

1) ni¢ gbérna

2. Trzymajac koniec nici gornej, podnies igte
przez petny obrét kotem zamachowym (do
1) haczyk siebie), aby oznaczenie na kole byto u gory lub
2) nitka wcidnij przycisk [']pozycjonowania igly Jeden

lub dwa razy (dot. tylko modeli wyposazonych w
6. Trzymajgc lekko nitke zwolnij dzwignie igp przyC|sk)

nawlekacza iglty. Haczyk wprowadzi nitke
przez oczko igty.

7. Wyjmij petelke przewleczong przez oczko
igty do tylu maszyny.

/b

1) oznaczenie
2) przycisk pozycji igly

1) petelka nici



3. Pociagnij gérng ni¢, aby wyciggna¢ koniec
nici dolnej.

1) gdrna nitka

2) dolna nitka
4. Wyciagnij obie nitki ok. 10 cm i poprowadz
pod stopkag w kierunku tytu maszyny.

1) goérna nitka
2) dolna nitka

e Dla modeli wyposazonych w system
szybkiego zaktadania nici dolnej

Mozliwe jest rozpoczecie szycia bez wyciggania
nici dolnej. Jednakze jesli uznasz za stosowne
(np. podczas marszczenia), nic mozesz wyjg¢ w
sposob opisany powyzej. Witéz szpulke do
bebenka.

1. Przeciagnij ni¢ w kierunku strzatki wzdtuz
wyciecia, nie obcinajac jej.

7 )

Nie zaktadaj jeszcze pokrywy szpulki.

/I

2. Wyciagnij ni¢, jak opisano w punktach od j do
4.

3. Zatéz pokrywe szpulki.



Wymiana igly
Srodki ostroznosci w obchodzeniu sie z igla

Przestrzegaj zalecen zwigzanych z uzyciem igiet. Zaniedbanie tych wskazowek jest
wyjatkowo niebezpieczne, np. gdy igta sie ztamie, a jej fragmenty rozproszg. Przeczytaj
uwaznie ponizsze instrukcje.

UWAGA

Uzywaj tylko oryginalnych igiet do maszyny, zalecanych przez producenta. Uzywanie innych
moze doprowadzi¢ do wykrzywienia igiet lub uszkodzenia maszyny.

Nigdy nie uzywaj wykrzywionych igiet, gdyz tatwo mogag ulec ztamaniu w wyniku czego moze
dojs¢ do obrazeh.

UWAGA
Sprawdzanie igly Jezeli odstep miedzy igta i powierzchnig nie jest
Szycie z wykrzywiong iglg jest wyjgtkowo OWnNy, oznacza to, ze igta jest krzywa. Nie
niebezpieczne, gdyz igta moze sie ztlama¢ w UZywaj krzywych igiet do pracy maszyny.
czasie pracy maszyny. Przed uzyciem igty

potdz jg ptaska strong na réwnej powierzchni, (—— =>—+L
aby sprawdzi¢, czy nie jest krzywa. - @
T~

/ @

. > X
(1) ptaska strona igty / ®

(2) oznaczenie typu igty (1) ptaska powierzchnia
Wybor igty wiasciwej dla nici i rodzaju tkaniny

O fakcie, jakg igte powinnas zastosowac, decyduje rodzaj tkaniny i grubos¢ nici. Ponizej
masz zestawienie nici / igly, nadajgcych sie do rodzaju tkaniny.

Rodzaj tkaniny / zastosowanie E)Igzaj Qrubost Grubosé igly
tkaniny Drobno tkana wetna Ni¢ bawetniana 60-90
Sredniej tafta Ni¢ syntetyczna 75/11 - 90/14
grubosci Flanela, gabardyna Ni¢ jedwabna 50
. len Ni¢ bawetniana
Iilfairlllir;y zorzeta Ni¢ syntetyczna 60-90 65/9 — 75/11
satyna Ni¢ jedwabna 50
. Jeans Ni¢ bawetniana 30
Tkaniny 50
— 90/14 — 100/16
grube sztruks Ni¢ syntetyczna 50-60
Tweed Ni¢ jedwabna
Tkaniny Jersey Ni¢ dla tkanin 50-60 Igta z kulkg (kolor ztoty, igta
rozciggliwe | trykot rozciggliwych do dzianiny) 75/11 — 90/14
Ni¢ bawetniana 50-90
Tkaniny tatwo strzepigce sie Ni¢ syntetyczna 65/9-90/14
Ni¢ jedwabna 50
Do szycia na prawej stronie tkaniny Ni¢ syntetyczna 30 100716
Ni¢ jedwabna 50-60 75/11-90/14

WSKAZOWKA
Nie uzywaj nici o grubosci 20 lub mniejszej.



Wymiana igty

Igte nalezy wymienia¢ wedtug ponizszego
opisu. Uzywaj srubokretu i prostej igty,
sprawdzonej zgodnie z zaleceniami powyze;j.

1. Podnies igte do najwyzszej pozyciji, krecac
w swoim kierunku kotem zamachowym
(oznaczenie na kole zamachowym ma by¢ u
géfy) lub naciskajgc raz lub dwa razy przycisk

*ipozycji igly (przycisk dostepny w
wybranych modelach), a nastepnie podnies
stopke.

2. Wylgcz maszyne.
i

-

UWAGA

Zanim wymienisz stopke, upewnij sie, czy
maszyna jest wylaczona. W przypadku
wigczonej maszyny, moze sie zdarzy¢
uruchomienie maszyny poprzez nacidniecie
rozrusznika noznego Ilub przycisku
(przycisk ,Start/Stop”), co moze prowadzic¢
do obrazen.

3. Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

§}]
1) dzwignia podnoszenia stopki

UWAGA

Podtéz materiat lub papier pod stopke, aby

przykry¢ otwor ptytki $ciegowej.

4. Trzymajac igte lewa reka uzyj srubokreta,

aby odkreci¢ srube mocujgcg w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazowek zegara.

R

LE:] 'il_:'

Al
(1) Srubokret
(2) $ruba mocujgca ($ruba docisku igty)

/6

1) oznaczenie na kole zamachowym
2) przycisk pozycji igty

5. Wsuh igte ptaskg strong do tytu jak najgtebigj
do uchwytu igielnicy az do napotkania punktu

oporu.
Qﬂa i _“-_"\\

L T/

Y

(1) punkt oporu igty

6. Trzymajac igte w lewej rece, uzyj srubokreta,
aby dokrecic¢ srube mocujaca.

ot

IJ

Igte podwdjng zatdéz w taki sam sposéb.

UWAGA

Zwr6¢ uwage, aby igta zostata prawidtowo
osadzona (az dotknie punktu oporu), a Sruba
docisku  wystarczajgco mocno  dokrecona.
Nieprawidtowo osadzona igta moze sie ztamac
lub spowodowaé uszkodzenie maszyny.






Uzycie igly podwadjnej

Za pomoca igly podwdjnej mozesz szyé
rownolegte linie tym samym Sciegiem.
Chociaz jest uzywana ta sama ni¢ dolna,
mozesz szyC ciekawg kompozycje dzieki
nawleczeniu roznych koloréw nici. Obydwie

gérne nitki powinny posiada¢c te samag
grubos¢ i jakosé.
@ @

1) igta podwojna
2) dodatkowy trzpien szpulki

UWAGA

Uzywaj tylko igly podwdjnej (nr art.131096-
121). Zastosowanie innej igly moze
prowadzi¢c do zlamania Ilub uszkodzenia
maszyny.

Nie uzywaj igiet wykrzywionych. Igta taka
moze sie ztamac lub prowadzi¢ do obrazen.
Nie uzywaj nawlekacza igty po wtozeniu igty
podwdjnej. Moze to spowodowac
uszkodzenie maszyny.

Wybierz szerokos¢ sciegu 5,0 mm lub
mniejszg, w przeciwnym razie igta moze sie
wykrzywi¢ lub ztamac.

Po ustawieniu szerokosci $ciegu pokrecaj
powoli pokrettem w swoim kierunku i zwr6¢
uwage, czy igta nie zawadza o stopke.

1. Zatéz igle podwaojng

2. Nawlecz gérng nitkg lewe oczko igty (kroki
1-12 w ,Nawlekanie nici gérne;j”).

Nie uzywaj nawlekacza igly po witozeniu igty
podwdjnej. Moze to spowodowac uszkodzenie
maszyny.

6. Ustaw dodatkowy trzpien szpulki.
Dodatkowg szpulke nici umie$¢ na trzpieniu.

1)
2)

wat szpulki
dodatkowy
trzpien
szpulki

3) szpulka
4. Zatoz szpulke z niémi i nawlecz gorng nitke.

5. Nawlecz gorng nitke dla prawej strony w ten
sam sposoéb co gorng nitke dla lewej strony.

h f,,ﬂ:' — Wﬁ‘“

1) tarcza prowadnika nici



6. Nawlecz prawg igte, nie prowadzac jej 8. Witgcz maszyne.

przez prowadnik igielnicy. /
Iﬂ

9. Wybierz Scieg.
10. Rozpocznij szycie dwoma rownolegtymi
szwami.

7. Zatéz stopke ,J.

UWAGA
Przy zastosowaniu iglty podwdjnej uzywaj
tylko stopki ,,J”.

Wymiana stopki

UWAGA

o Uzywaj zawsze prawidiowej stopki do kazdego $ciegu. W przypadku zastosowania
niewtasciwej stopki, igta moze uderza¢ w stopke, powodujgc uszkodzenia.

Uzywaj tylko stopek wyprodukowanych dla tego modelu.

Wymiana stopki 2. Wytgcz maszyne.
=
1. Podnies igte do najwyzszej pozycji, krecac —
; . o
w swoim kierunku kotem zamachowym ~

(oznaczenie na kole zamachowym ma by¢ u jwaGA
gc?\ry) lub naciskajgc raz lub dwa razy przycisk ..+ wymienisz stopke, upewnij sie, czy
(Jpozycii igly (przycisk dostepny w maszyna jest wytgczona. W  przypadku
wybranych modelach), a nastgpnie podnies wtgczonej maszyny, moze sie zdarzy¢
stopke. uruchomienie maszyny poprzez nacisniecie
rozrusznika noznego lub przycisku D (przycisk
~oStart/Stop”), co moze prowadzi¢ do obrazen.
3. Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

2) dzwignia podnoszenia stopki

/ I"ﬂ, 4. Nacisnij czarny przycisk z tytu uchwytu stopki.
i @
1) oznaczenie na kole zamachowym -~
2) przycisk pozyciji igty
@/
' 1

(1) czarny przycisk



5. Podtéz inng stopke pod uchwyt tak, aby

sztyft stopki natozyt sie ze szczeling uchwytu.

Utoz stopke tak, aby mozna byto przeczyta¢ Zaktadanie i zdejmowanie uchwytu
litere na stopce (A, G, |, J, M lub R). stopki

1 Zdejmij uchwyt stopki, jezeli chcesz wyczysci¢
maszyne lub umocowaé stopke do gornego
transportu materiatu.

®
3 1. Zdejmij stopke.
2. Za pomocg S$rubokreta odkreé¢ sSrubke

1. uchwyt stopki uchwytu.
2. szczelina
3. sztyft :
|
xfx_\h_[lj_[___
6. Opuszczaj dzwignie stopki powoli, aby N
stopka zaskoczyta w szczeline uchwytu. C‘\ :

| ‘FL - ‘Q}'\ |
/ r-o Srubokret

B® uchwyt stopki
E® srubka uchwytu stopki

Mocowanie uchwytu stopki

J 1. Skieruj uchwyt stopki w kierunku igielnicy.

1) dzwignia podnoszenia stopki
2) uchwyt stopki
3) szczelina
4) sztyft
Stopka jest zatozona.
7. Podnies stopke, aby sprawdzi¢, czy
stopka jest prawidtowo zatozona.

2. Umocuj uchwyt stopki prawg rekg [
przykre¢ srubke srubokretem.

1)  Srubokret
2) uchwyt stopki
3) $rubka mocowania stopki



Podstawy szycia

Szycie

Ponizej przedstawiono podstawowe zasady dotyczgce szycia. Zanim uruchomisz maszyne,

przeczytaj uwaznie ponizsze uwagi dot. bezpieczenstwa.

UWAGA

* Aby unikng¢ obrazen nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na igte podczas pracy maszyny.

Rece nalezy trzymac z daleko od ruchomych elementow maszyny.

* Nie napinaj lub nie ciggnij tkaniny podczas szycia. Moze to prowadzi¢ do obrazen.

* Nie uzywaj wygietych lub ztamanych igiet. Moze to prowadzi¢ do obrazen.
+ Uwazaj, aby igta w nic nie uderzata. W przeciwnym wypadku moze nastgpi¢ ztamanie igty,

powodujgc obrazenia.

Standardowy proces szycia

Zatéz stopke stosowng do wybranego

1 Zaktadanie stopki Przed przystapieniem do wymiany stopki wytacz maszyne.

Sciegu,

(_I

Wigczanie maszyny tacz maszyne.

3 Wybor sciegu ybierz $cieg.

Rozpoczecie szycia Rozpocznij szycie.

|-;




Wybor sciegu

Wybierz jeden ze Sciegbw za pomocg
przycisku na ekranie obstugi. Po wigczeniu

Lo

maszyny aktywuje sie $cieg prosty r (lewa
pozycja igty).

.

+ [F
2. Nacisnij H H (przyciski wyboru sciegu).
Wyswietli sie numer wybranego sciegu.

.1 Wigcz maszyne.

WBIES

Nacisnij ,+” lub ,-, na lewym przycisku ,
aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ liczbe o jeden.

WRIES

Nacisnij prawy przycisk
numer o jeden.

! O2s |- =l
r
{ Uy 800 =98

i 1

Scieg zostat wybrany.

, aby zmniejszy¢

3. Zatéz wyswietlong na wyswietlaczu LCD
stopke.

U0 eaz

)1 typ stopki

4. Jesli konieczne, ustaw szerokos¢ i gestosc
Sciegu.

Ustawienie szerokosci i dlugosci
Sciegu
3

1. Za pomocg przycisku wyboru $ciegu wybierz
Scieg 04.
7

Przyktad: wybdr Sciegu

BIES

Prawym Eustaw 247, lewym -,0%.

— = '+]
- =

: 0 i
[ e
| |
g &
2. Nacisnij ,+” lub ,-,na przycisku =+ gestosci
Sciegu w celu ustawienia gestosci Sciegu.
O— 2)
I 1
2o |- G
S "f @35 L =[1¥)
1) gestosc sciegu

2) przycisk gestosci sciegu

3) gesty
4) rzadki

SEANEANANA

= éfﬂl‘

3. Nacisnij ,+" lub ,-,na przycisku [=l4
szeroko$ci $ciegu w celu ustawienia szerokosci
Sciegu.

N — 5 =
L 1 T —_ + + =
] ey P: = =D
uLf YHO |- =]F "’E =
@——I @

1) Szerokos¢ $ciegu

2) Przycisk szerokosci $ciegu

3) Waska

4) szeroka

WSKAZOWKA

Jezeli zmienisz standardowe ustawienia gestosci
i szerokosci Sciegu, zgasnie na wyswietlaczu

|
LCD O wokot O lub @ Jezeli chcesz
powrdci¢ do standardowych ustawien szerokosci

i gestodci Sciegu, pojawi sie znowu O wokot |
lub ¥ . Jezeli szeroko$¢ wybranego $ciegu ma
pozosta¢ bez zmian, na ekranie LCD pojawi sie
+~— Na prawo od ¥



UWAGA

e Pokre¢ powoli kotem zamachowym w
swoim kierunku i sprawdz, czy igta nie
uderza w stopke. W przeciwnym razie igta
moze sie wykrzywic lub ztamac.

o Jesli Sciegi zachodzg na siebie, zwieksz
gestos¢ Sciegu. Kontynuowanie szycia w
takiej sytuacji moze spowodowac
skrzywienie lub ztamanie igty.

Rozpoczecie szycia

Predkos¢ szycia moze by¢ regulowana albo
regulatorem predkosci szycia (dot. tylko
modeli z regulatorem predkoéci szycia) albo
za pomocg rozrusznika noznego.

UWAGA

Jezeli jest podtgczony rozrusznik, proces
szycia nie moze by¢
aktywowany/zdezaktywowany za pomoca

przycisku Start/Stop (dot. tylko modeli z
przyciskiem Start/Stop).

1. Podnies igte do najwyzszej pozycji, krecgc
w swoim kierunku kotem zamachowym
(oznaczenie na kole zamachowym ma by¢ u
géfy) lub naciskajgc raz lub dwa razy przycisk
"spozycji igly (przycisk
wybranych modelach).

1) oznaczenie na kole zamachowym
2) przycisk pozycji igty

dostepny w

2. Podnies stopke.

1) dzwignia stopki

3. Potéz materiat pod stopke, poprowadz nitke
pod stopkg i wyciagnij ja do tylu maszyny na

dtugosé ok. 5 cm.
[

D 5 cm (2 Lall)
4. Trzymajgc koniec nici i materiatu lewg reka |,
pokre¢ kotem zamachowym w swoim kierunku
prawg rekg, aby wbi¢ igte w materiat.

—

—y —T

5. Opusc¢ dzwignie stopki.

1) dzwignia stopki

6. Przesun regulator predkosci szycia w lewo lub
w prawo, aby ustawi¢ predkos¢ szycia (dot. tylko
modeli wyposazonych w regulator predkosci

szycia)

[L] II"'. ™
r [:1:
| ; 1.regulator predkosci

szycia



7. Jezeli jestes juz gotowy rozpoczgé szycie,
naciskaj powoli na rozrusznik (w modelach z

przyciskiem [I'JStart/Stop: przy odtgczonym
rozruszniku nacisnij jednokrotnie na [.'])

i

EE

-
]

o

| /
'\"im’ﬂzé\f:ﬁ

1) przycisk Start/Stop

e Mocniejsze nacisniecie na rozrusznik
oznacza przyspieszenie pracy maszyny,
zwolnienie rozrusznika oznacza
zwolnienie pracy maszyny.

8. Zwolnij rozrusznik lub nacisnij jednokrotnie
przycisk Start/Stop (1) (dot. tylko modeli z

przyciskiem [I'JStart/Stop), jezeli chcesz
zakonczyc¢ szycie.

9. Podnies igte do najwyzszej pozycji, krecac
w swoim kierunku kotem zamachowym
(oznaczenie na kole zamachowym ma by¢ u
gé\ry) lub naciskajgc raz lub dwa razy przycisk
"»pozycji igty (przycisk dostepny w
wybranych modelach), a nastepnie podnies
stopke.
Procedura ta nie jest konieczna, jezeli
pozycja zatrzymania igty jest ustawiona w
podniesionej pozycji.

10. Podnie$ stopke.
11. Po zakonczeniu szycia pociggnij materiat

w lewo, a nastepnie przeciggnij ni¢ przez
obcinacz nici.

obcinacz nici

WSKAZOWKA

e Przy podtgczonym rozruszniku nie jest
mozliwe uruchomienie maszyny za pomocg
przycisku ,Start/Stop” (dotyczy tylko modelu
z przyciskiem ,Start/Stop”).

o Po zatrzymaniu szycia igta pozostaje na dole
(w materiale). Mozesz jednak tak ustawi¢
maszyne, aby igta znajdowata sie w goérze
(patrz ,Pozycja zatrzymania igty”).

Wzmachnianie poczatku i konca
$ciegu

Podczas szycia $ciegiem innym niz prosty lub

zygzak Sciegi sg zabezpieczane Sciegiem
wzmacniajgcym @Y (przycisk  szycia

wstecz/przeszywanie). Maszyna przeszyje od 3
do 5 $ciegdw, aby zabezpieczy¢ szyty odcinek.

g

2 :
w @

1) $cieg wsteczny

2) $cieg wzmacniajgcy
WSKAZOWKA

Sciegi wsteczne i wzmocnhione uzywane do
szycia zalezg od wyboru Sciegu, wiecej
szczegotow na ten temat znajdziesz w rozdziale
,<Ustawienia Sciegow”.



Regulacja naprezenia nici

U Ni¢ gdrna jest zbyt stabo napieta

Jedli ni¢ gorna jest widoczna pod spodem
materiatlu oznacza to, ze ni¢ gérna jest zbyt
stabo napieta.

W zaleznosci od zastosowanego materiatu
oraz zatozonej igty wymagane jest ustawienie
naprezenia nici.

U Wiasciwe naprezenie nici @
Ni¢ goérna i dolna powinny sie przecinac

blisko Srodka materiatu. Powinna byc¢
widoczna tylko ni¢ gorna na wierzchu @~
materiatu a pod jego spodem tylko ni¢ dolna. <

1. Spodnia strona materiatu
2. Wierzchnia strona materiatu
3. Ni¢ gorna
4. Ni¢ dolna
1. Spodnia strona materiatu > :I:te?igma Jest widoczna pod  spodem
2. Wierzchnia strona materiatu
3. Ni€¢ gorna Pokre¢ pokrettem naprezenia nici w prawo, aby
4. Ni¢ dolna ustawié mocniejsze naprezenie nici.
U Zbyt mocne naprezenie nici gorne;j f 7T .

Jesli na wierzchu materiatu widoczna jest ni¢
dolna oznacza to, ze ni¢ goérna jest zbyt
napieta.

@b Spodnia strona materiatu

BaD Wierzchnia strona materiatu

B«aD Ni¢ gorna

gD Ni¢ dolna

HeaD Ni¢ dolna jest widoczna na
wierzchu materiatu

Pokre¢ pokrettem naprezenia nici w lewo, aby
ustawi¢ luzniejsze naprezenie nici.




Przydatne wskazowki
podczas szycia

Ponizej sg opisane rézne metody osiggania
lepszych rezultatow podczas szycia. Podczas
szycia danego projektu stosuj sie do
ponizszych wskazowek.

Szycie prébne

Po nawleczeniu maszyny odpowiednig do
materialu  nicig maszyna automatycznie
ustawi naprezenie nici oraz dtugos$c
i szerokos¢ $ciegu do wybranego Sciegu.
Zaleca sie jednakze wykonanie szycia
prébnego. Nalezy uzy¢é materialu i nici
identycznych z wykonywanym projektem,
a takze sprawdzi¢ naprezenie nici oraz
dtlugosc¢ i szerokosc¢ sciegu. Poniewaz wyglad
szycia zalezy od rodzaju Sciegdéw i liczby
warstw materiatu zaleca sie wykonanie proby
szycia w takich samych warunkach jak szycia
wiasciwego.

Zmiana kierunku szycia

1. Po dojsciu do naroza materiatu zatrzymaj
maszyne.
Pozostaw igte opuszczong (w materiale).
Jesli po zatrzymaniu maszyny igta bedzie
uniesiona, pokre¢ kotem zamachowym w
TR
swoim kierunku lub nacisnij “‘f/(przycisk
pozycji igty) (przycisk dostepny w wybranych
modelach) w celu jej opuszczenia.

2. Podnies dzwignie stopki, a nastepnie
obro¢ materiat.
Podczas obracania materiatu igte mozna

potraktowacé jak os$ obrotu.

Szycie krzywych

Zatrzymac szycie a nastepnie delikatnie zmienic
kierunek szycia wzdiuz krzywej. Zob. szczegdty
nt. szycia z réwnym naddatkiem szwu
w rozdziale ,Szycie z rownym naddatkiem szwu).

Podczas szycia krzywych z wykorzystaniem
Sciegu zygzakowego nalezy skréci¢ scieg, aby
uzyskac jego tadniejszy (drobniejszy) wyglad.

Szycie grubych materiatéw

e Jesli nie mozna tatwo potozy¢é materiatu
pod stopka
W  przypadku kiopotéw z umieszczeniem
materiatu pod stopkg nalezy uniesc¢ stopke nieco
wyzej niz zwykle, by unies¢ igte do najwyzszej
pozyciji.

——mmo—
: ;J W



e Jesli materiat nie przesuwa sie na
poczagtku szycia szwow

Stopka Sciegu zygzakowego ,J7 jest
wyposazona Ww funkcje, ktora ufatwia
utrzymanie stopki w pozycji poziome;.

\_ S/
@

—

1. Kierunek szycia

1. W razie napotkania zbyt grubego
szwu pod stopkg nalezy podniesé
dzwignie stopki.

Nacisnij czarny przycisk z lewej strony stopki.
Trzymajgc wecisniety przycisk opusc¢ stopke.

(Y
[
o

2. Zwolnij przycisk. Stopka zablokuje sie
rowno ze szwem umozliwiajgc
przesuw materiatu.

» Po przejsciu kitopotliwego miejsca stopka
powréci do normalnej pozyciji.

UWAGA

Jesli materiat jest grubszy niz 6mm lub jest
pchany zbyt mocno moze doj$¢ do zgiecia
lub ztamania igty.

Szycie cienkich materialow

Podczas szycia cienkich materialtdw mogg
powstac Sciegi krzywe lub materiat moze sie Zle
przesuwac. W takim przypadku nalezy umiesci¢
pod materiatem cienki papier lub materiat
stabilizujgcy i szy¢é je razem 2z materiatlem
wiasciwym. Po zakonczeniu pracy trzeba
oderwacd papier lub materiat stabilizujgcy.

1. Materiat stabilizujgcy lub papier
Szycie materiatow elastycznych
Najpierw nalezy sfastrygowaé razem oba kawatki
materiatu a nastepnie zszy¢ je bez rozciggania
materiatu.




Szycie materialow
cylindrycznych lub
duzych kawatkow
materiatu

Szycie materiatow
cylindrycznych

Wolne ramie czyni prostszym szycie
cylindrycznych rekawdw.

1. Wysun w lewo pojemnik na akcesoria.
H“‘H‘ e
N
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2. Nasun rekaw na ramie.



T
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3. Jezeli nie potrzebujesz szy¢ na wolnym

ramieniu, zatéz pojemnik na akcesoria.

e

o

Sciegi uzytkowe

Sciegi obrzucajace
Nadajg sie do szycia brzegdéw materiatu lub miejsc jego ciecia i zabezpieczajg materiat przed
postrzepieniem. Do dyspozycji masz 5 takich Sciegow. Sposéb postepowania przy szyciu
Sciegdw obrzucajacych jest uzalezniony od wybranej stopki.

Nr $ciegu
Nazwa .
. Wzér | Stopka
Sciegu Model Model Model
100 |e00 1600 | oy | sosgowy | osgomy
Sciegowy | Sciegowy | Sciegowy
Zygzak g J 04 04 04 04 04 04 04
3-punktowy | -
zygzak < |J 05 05 05 05 05 05 05
E G 06 06 06 06 06 06 06
E G 07 07 07 07 07 07 07
Scieg
owerlokowy E J 08 80 08 08 08 08 08
Sl oo 09 . - . . -

*1 Nie uzywaj sciegu wstecz

UWAGA

Zanim wymienisz stopke, upewnij sie, ze maszyna jest wytaczona.
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Szycie sciegow obrzucajacych
przy zastosowaniu stopki
”JII

I

IU m”
E.BEQ |

1. Wigcz maszyne
2. Wybierz wzér za pomocg pokretta.

\._n.‘\“ [

i

1. Prowadnica
g e lub E 5. Pokrecaj kotem zamachowym powoli w
swoim kierunku, aby skontrolowac, czy igta
Zatoz stopke ,J”. nie uderza w stopke.

3.
4, Szyj wzdtuz brzegu materiatu z iglg
wkiuwajgcg sie tuz poza prawg jego

krawedzig. (
g
&';

J
N1

6. Szyj tak, aby brzeg materiatu znajdowat sie
naprzeciw prowadnicy stopki.
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=] = 1) Miejsce wkiucia igty
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1) Miejsce wkiucia igty

Szycie sciegow obrzucajacych
przy zastosowaniu stopki
’,GII

1. Wigcz maszyne.
2. Wybierz wzér za pomocg pokretta.

ElubE

Zatéz stopke G.
Umies¢ materiat pod stopka brzegiem
naprzeciwko stopki, a nastepnie opusci¢
dzwignie stopki.



Sciegi podstawowe

Sciegi proste stuzg do zwyktego szycia. Dostepne sg 3 $ciegi.

Nr Sciegu
Ngzwa \{V_zor/nr Stopka
Sciegu $ciegu
Model Model Model
100 80/90 |eo/70 | Model SO Model 40 Model 30| Model 20
L . . L . . L. , sciegow sciegow sciegow Sciegow
Sciegow Sciegow sciegow
Scieg prosty | T
9 prosty i J 00 00 00 00 00 00 00
(lewa
pozycja igty) | "
Sci 5
cieg prosty || J 01 01 01 01 01 01 01
(Srodkowa |
pozycia igly) |
Potrojny i
scieg l J 02 02 02 02 02 02 02
elastyczny 1]

*1 Nie uzywaj Sciegu wstecz

<@ Przyfastryguj lub potacz razem czesci 3 - = .
materiatu. ’ A [f)ig (=4

B Wigcz maszyne. Uy — —-(=I+

B Wybierz $cieg. ‘

g Zatdz stopke J. N @ ®

A<D Whbij igle w materiat na poczatku
Sciegow.

2« Rozpocznij szycie.

@ <@ Po zakonczeniu szycia obetnij nici.

szeroko$¢ Sciegu
przycisk szerokosci Sciegu
pozycja igty przesunie sie w lewo

hoON=

pozycja igty przesunie sie w prawo

O Zmiana pozyciji igty

Dla Sciegu prostego (lewa pozycja igty) i dla
potrojnego sciegu elastycznego mozesz
ustawi¢ pozycje igly poprzez zmiane
szerokosci Sciegu. Dla lewej pozycji igty
nacisnij na ,-, przy przycisku szerokosci
Sciegu lub ,+” dla prawej pozyciji igty.

Scieg slepy

Zabezpiecza zakonczenia koszul i spodni. Dostepne sg 2 sciegi.




Scieg nr

Nazwa | Wzorlnr Model Model Model |Model |Model |Model stopka

$ciequ $ciequ ode ode ode ode ode ode

9 9 100 80/90  |60/70 |50 40 30 Qﬂc?é’eéw 20

Sciegow | sciegdw | Sciegow | Sciegoéw | Sciegow | Sciegow 9

, 3 10 10 09 |09 |09 |09 09

Scieg -

Slepy R

% 11 11 10 10 10 10 10

Nie stosowacé igty podwajnej i stopki gornego transportu materiatu.

WSKAZOWKA

QO Po wybraniu $ciegu ! lub g

Nacisnij na przycisku szerokosci sciegu ,-,, aby na ekranie LCD pojawito sie ,0”, ,-17, ,-2” lub
-3, @ punkt wktucia igty przesunat sie w lewo.

Nacisnij na przycisku szerokosci sciegu ,+,, aby na ekranie LCD pojawito sie ,0”, ,17, ,2” lub
»3 , a punkt wktucia igty przesunat sie w prawo.

Zbyt waski lub zbyt krotki materiat cylindryczny uniemozliwi Ci wsuniecie go na wolne ramig i
transport tkaniny. | tym samym nie osiggniesz zamierzonego rezultatu.

1. Odwrdéé na druga strone spédnice 3. Zaznacz kredg krawieckg tkaning ok. 5mm od brzegu
lub spodnie ) tkaniny, a nastepnie przyfastryguj ja.
® ) @
T
S N
\ |
@
I
|
® @
(1) prawa strona tkaniny
(2) lewa strona tkaniny 1‘
Le . . . | |
2. Podwin materiat wzdtuz krawedzi szwu, roo
. . o
a nastepnie przyprasuj go. @ ! ! k.?:)
——

<widok z boku>

(1) lewa strona tkaniny
@ @ (2) prawa strona tkaniny
(3) brzeg tkaniny
; (4) fastryga
! (5) 5 mm
@ @
=SS

<widok z boku>

(1) lewa strona tkaniny
(2) prawa strona tkaniny



4. Odwin materiat do srodka wzdiuz fastrygi.

O]

@—
A @
C
® |

=)
<widok z boku>

(1) lewa strona tkaniny
(2) fastryga
(3) brzeg tkaniny

5. Odwin brzeg tkaniny i ustaw tkanine strong

spodnig do gory.
Ny
/®
@ @
o &
@ _No

<widok z boku>
(1) lewa strona tkaniny
(2) fastryga
(3) brzeg tkaniny

6. Zamontuj stopke do sciegu $lepego ,R”.

e Zob. szczegoty w rozdziale ,Wymiana

stopki”

7. Wybierz Scieg.

e Zob. szczegdty w rozdziale ,Wybor

Sciegow”

8. Zdejmij pojemnik na akcesoria, aby miec¢
mozliwos¢ szycia na wolnym ramieniu.

o Zob. szczegoty w rozdziale
wolnego ramienia”

~Funkcja

9. Wsun tkaning na wolne ramie i rozpocznij
szycie.

(1) wolne ramie

10. Umies¢ materiat pod stopkg tak, aby jego

podwinigty brzeg znajdowat naprzeciw
prowadnicy stopki, nastepnie opus¢ powoli
dzwignie stopki.

=

1. Spodnia strona materiatu
2.  Podwiniecie brzegu
3. Prowadnica

11. Wyreguluj szeroko$¢ $ciegu tak, aby igta
lekko ztapata podwiniecie brzegu materiatu.

(1) punkt wktucia igty



Aby zmieni¢ punkt wktucia igly, podnies igte, 12. Szyj, utrzymujac styk podwinietego brzegu
a nastepnie zmien szerokosc¢ sciegu. z prowadnicg stopki.

E’ g EI 13. Wyciagnij fastryge i przewrd¢ materiat.

® =

(1) szerokosc sciegu

o Jedli igla obejmuje zbyt duzg czesc
podwiniecia 1. Spodnia strona materiatu
2. Wierzchnia strona materiatu
Igta znajduje sie zbyt daleko po lewej stronie.

Nacisnij El aby zmniejszy¢ szerokosc
Sciegu. W wyniku tego scieg bedzie wezszy.

@ L

1.  Spodnia strona materiatu
2. Wierzchnia strona materiatu

e Jesli igta nie obejmuje podwiniecia
materiatu
Igla znajduje sie zbyt daleko po prawej
stronie.

Nacisnij L= aby zwiekszy¢ szerokosé
sciegu. To poszerzy scieg i przesunie igte na
podwiniecie.

S S

@ »

\AAANS

1.  Spodnia strona materiatu
2. Wierzchnia strona materiatu



Automatyczna dziurka

Za pomocg tej maszyny mozesz wykonac dziurki. Dostepne sg rézne rodzaje automatycznej
dziurki, w zaleznosci od modelu

Scieg nr stopka
Nazwa .
$ciegu W20r | Model  |Model | Model Model |Model |Model |Model
100 90/80 60/70 50 40 30 20
Sciegow | Sciegow | sciegow | Sciegow | Sciegow | Sciegow | Sciegow
=SS |34 34 |29 29 |25 21 16
£
=L |35 35 30 30 26 22 17
Dziurka | —
do —
guzikow 36 36 31 31 27 - -
g 37 37 32 32 28 - - A
D 38 38 - - - - -
i5 (39 39 33 33 |29 23 18
= |40 40 34 ; - - -
{3
o
S |41 41 35 - - - -
7‘,“,5
Zygzak :
(do % 46 46 40 - - - - J
quiltingu) =

Nie stosuj igty podwojnej.

Maksymalna dtugo$¢ dziurki wynosi ok. 28 mm ($rednica + grubo$¢ guzika). Kolejnosc
szycia dziurek guzikowych przedstawiono ponize;.
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1) $ciegi wzmocnione

Oznaczenia czesci stopki do szycia dziurek o Jesdli guzik nie pasuje do ptytki
guzikowych prowadnicy guzika

Nalezy doda¢ razem $rednice guzika i jego
grubos$¢ a nastepnie ustawi¢ ptytke prowadnicy

= guzika na obliczong dtugos¢ (odlegtos¢ miedzy
r["f“l oznaczeniami na stopce wynosi 5mm).
— =y
@— =
1] @ =
ol =
[_ prm—
| ~@ ]
T
B @ |
B“‘ @ _‘i@)

\W‘/ 1. Skala na stopce

i) Ptytka prowadnicy guzika 2'3 Diugos¢ dziurki

) 5mm

%@ngala na stopce Przyktad: dla guzika o $rednicy 15mm i grubosci
e worzeg . 10mm plytki prowadnicy guzika powinna byc¢
b znaczenia na stopce ustawiona na 25mm.

g<ah Smm

O o

1. Uzyj kredy do zaznaczenia na —w
materiale pozycji i dtugosci dziurki |-E-F|

guzikowej. 1.10mm 2. 15 mm

» Ustawiona jest wielkos¢ guzika.
3. W’facz maszyne.
Wybierz Scieg.
5 Zatoz stopke do dziurek ,A”.
6. Przeprowadzi¢ ni¢ goérng przez otwoér w
stopce (patrz rysunek).



1. Oznaczenia na materiale

2. Pociagnij ptytke prowadnicy guzika
w stopce ,A”, a nastepnie wsuh guzik,
ktory bedzie przeciggniety przez
dziurke.

ST =)

T3

e Podczas opuszczania stopki nie
pchaé przodu stopki, w
przeciwnym razie dziurka nie
bedzie wyszyta we wilasciwym
miejscu.

Nie zmniejszaé szczeliny
8. Catkowicie opus¢ dzwignie stopki.

1. Dzwignia stopki

7. Potéz materiat z zakonczeniem dziurki
zrébwnanym z czerwonymi oznaczeniami
z boku stopki, opus$¢ dzwignie stopki.

|
NE
N
1. Oznaczenie na materiale
2. Czerwone oznaczenia na stopce

11. Podnies dzwignie stopki do pierwotnej
pozyciji.

12. Wsun szpilke w jedng czes¢ rygielka na
koncu dziurki guzikowej, aby
zabezpieczy¢ Scieg przed przecieciem.

@

|
— H ]
13. Zastosuj przecinak do przeciecia dziurki
w kierunku szpilki.

1. Szpilka

@

1. Przecinak

Do dziurek w ksztatcie klucza nalezy uzyé
dziurkacza, aby wykona¢ zaokrgglony otwor, a
nastepnie uzy¢ przecinaka do rozciecia otwarcia



Dzwignia stopki znajduje sie za wspornikiem
na stopce.

B

Wspornik

Dzwignia stopki 2.

9. Lekko trzymaj koniec goérnej nici w
lewej rece, a nastepnie rozpocznij
szycie.

... _‘_,_:—'—
10. Obetnij nici, podnie$ dzwignie stopki i
wyjmij materiat.

Przyszywanie guzikow

Przy pomocy tej maszyny mozesz rowniez
przyszy¢ guziki z 2 lub 4 dziurkami.

1. Zmierz odlegtos¢ miedzy otworami w
guziku.

7N
[ oo ~|
Voo |
N S
2. Podnies dzwignie stopki, a nastepnie
przesun suwak dzwigni znajdujgcy sie z
tylu maszyny w pozycje (w lewo jak
pokazano na rysunku).

dziurki.

s

| ]
i

/ 1. Dziurkacz

e Przy uzyciu dziurkacza przed
wykonaniem otworu nalezy pod
materiat potozy¢ gruby papier lub
arkusz zabezpieczajgcy.

UWAGA

Podczas wykonywania ciecia przecinakiem nie
wolno trzymaé palcéw na linii ciecia. Moze dojs¢
do zranienia.

4. Wybierz $cieg éca (w modelach bez tego

sciegu wybierz g).
5. Zatéz stopke do przyszywania guzikéw ,M”.

]

6. Ustaw szeroko$¢ $Sciegu tak, aby byta
identyczna z odlegtoscig miedzy otworami
guzika.

7. Umies¢ guzik w stopce ,M”.



1) Guzik

e Przyszywajgc guzik z 4 otworami
najpierw nalezy przyszyc 2 otwory
najblizsze  szyjacego.  Potem
przesung¢ przycisk tak, aby igta
wchodzita w 2 tylne otwory guzika
i przyszyc¢ je w taki sam sposob.

\'-P

e

/

Transporter zostat opuszczony.

3. Wiacz maszyne.

8. Obré¢ kotem zamachowym w swoim 9. Rozpocznij szycie.
kierunku w celu sprawdzenia, czy igta - '
wiasciwie wchodzi w otwory guzika.

Ustaw matg predkos¢ szycia.

10. Przeciagnij ni¢ na koncu $ciegéw na spod
materiatu i zwigz jg z nicig dolng.

Do przeciecia nici mozesz uzy¢ nozyczek.



11.

Po

zakohAczeniu przyszywania guzika przesun

dzwignie transportera w pozycje ﬁ), [
pokre¢ kotem zamachowym, aby podnies¢
transporter.
Wszywanie zamkoéw btyskawicznych
Maszyna umozliwia wszywanie zamkow btyskawicznych.
Scieg nr stopka
Wz6r/
hoza | oy Zastosowanie | \odel | Model Model Model | Model
Sciegu | .. odel ode odel odel odel
sciegu 100 80/90 60/70 Z:?:e(')so 40 30 Zi?:ec'wio
Sciegéw | Sciegow Sciegow ¢ Sciegéw | sciegow ¢
Scieg Wszywanie
prosty | 57 zamkoéw
(central b%yskgwmznych 01 01 01 01 01 01 01 J
na /0 | -Szycie
pozycja | 1 ukrytych szwoéw
igty) i zaszewek.
Wszywanie zamka potozonego centralnie 5. Zréwnaj szew ze $rodkiem zamka, a

Sciegi sg wykonywane na obu kawatkach
materiatu przylegaiqcych do siebie.

1.
2.
3.

—@

o= ———-———-

Wierzchnia strona materiatu
Sciegi
Koniec otwarcia zamka

1. Wigcz maszyne.

2. Zaloz stopke do $ciegu zygzakowego ,J” i

nastepnie prz

1. Spod rﬁateria’fu
2. Scieg fastrygujacy

3. Zamek

=

|
6. Wybierz Scieg |

@

'ﬂ ®

yfastryguj zamek do materiatu.



przeszyj sciegi do otwarcia zamka.
Utozywszy obie wierzchnie strony materiatu
obok siebie, po dojsciu do otwarcia zamka
przeszyc¢ sciegi wsteczne.

3. Stosujgc sScieg fastrygujacy kontynuuj
szycie do brzegu materiatu.

@

™~

.

®
™~@

N
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Scieg fastrygujacy
Sciegi wsteczne

Spéd materiatu

koniec otwarcia zamka

oM~

B

Rozchyl naddatek od

materiatu.

1
@

1) Spdd materiatu

szwu spodu

7. Zamontuj uchwyt stopki do

sworznia stopki do zamkow ,I”.

@

prawego

1) Sworzen
2) Punkt wktucia igty

8. Wszyj zamek.

Sciegi

Wierzch materiatu
Sciegi fastrygujace
Koniec otwarcia zamka

PO~

9. Usun Scieg fastrygujacy.



5. Docisnij naddatek szwu tak, aby prawa

Wszywanie zamka bocznego strona (ta, ktéra nie bedzie szyta) miata
doldatkowy margines 3mm.

Sciegi sg szyte tylko na jednym kawatku
materiatu. Zastosowaé ten typ zamka do
bocznych
i tylnych otward.

@

@—E ® )

1. Spod materiatu

2. 3mm
"\ 6. Zrownaj zgbki zamka z dociskang krawedzig
® materiatu, a nastepnie sfastrygowac¢ Ilub

spig¢ zamek z materiatem.
1

@

1. Sciegi
2. Wierzch materiatu
3. Koniec otwarcia zamka

[ =

Ponizsza procedura pokazuje jak wszywac O —
zamek po lewej stronie.

1. Wigcz maszyne.

2. Zamontuj stopke zygzakows ,J” [
wykonaj s$ciegi proste az do otwarcia
zamka. l

Trzymajac obok siebie obie wierzchnie strony 7 \wybierz scieg

materiatu przeszyj Sciegi wsteczne po dojsciu ¢ Zamontuj uchwyt stopki do prawego

1. Zabki zamka
2. Scieg fastrygujacy

do otwarcia zamka. sworznia stopki ,I”.
. _ Zszywajgc materiat po prawej stronie nalezy
3. Kontynuuj szycie do brzegu. zamontowa¢ uchwyt stopki do lewego sworznia
stopki do zamkow.
(D\ o)
e . =

® ® |

i Dﬁ: @
I~ v

1. Sciegi fastrygujgce 2. Sciegi I Sworzeh po prawej stronie
wsteczne ‘ ST
3. Spdéd materiatu 4. Koniec otwarcia 2 Punkt wkiucia sig igy
zamka
UWAGA
4. Rozchyl naddatek szwu od spodu. Uzywajgc stopki do zamkow ,I” nalezy upewnic

sie, ze zostat wybrany Scieg prosty (Srodkowa
pozycja igty) i powoli obréci¢ koto zamachowe w
kierunku do siebie, zeby sprawdzi¢, czy igla nie
uderza w stopke. W razie wybrania innego
Sciegu igta uderzy w stopke i zegnie sie lub
Zlamie.



| @

@ Spdd materiatu

9. Przyszyj zamek do kawatka materiatu z 12. Zamontuj uchwyt stopki do drugiego

marginesem 3mm, rozpoczynajgc od sworznia stopki do zamkow ,I”.
podstawy zamka. Jesli uchwyt stopki zamocowano do prawego
T sworznia (pkt.7), to nalezy go zamontowaé do
lewego.
@

®
r
‘-Ik.

| _‘
I o
| 1. Sworzen po lewej stronie

2. Punkt wktucia sie igty

UWAGA
e Podczas szycia nalezy upewnic
sie, ze igta nie dotyka zamka. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do
zgiecia lub ztamania igty.

13. Wszyj zamek.
Wykonaj s$ciegi wsteczne na koncu otwarcia
zamka i zréwnaj jego zgbki z bokiem stopki.

10. Po dojsciu ok. 5 cm od kohca zamka

zatrzymaj maszyne z opuszczong igta, @— "I‘Ln\,_@
Podnies dzwignie stopki, a nastepnie

® v

Wierzch materiatu
Koniec otwarcia zamka
Sciegi wsteczne
Poczatek sciegow
Sciegi fastrygujace

AR e

11. Zamknij zamek, obréé materiaf,
a nastepnie przyfastryguj drugg strone 14

samka do materiaty. Po osiggnieciu punktu ok. 5cm od konca

zamka zatrzymaj maszyne z opuszczong igtg
(w materiale), a nastepnie podnies dzwignie
stopki.

15. Usun $ciegi fastrygujgce, otworz zamek i
kontynuuj szycie.



1) Sciegi fastrygujace

—
-—'—;ﬂ"

Szycie materiatéw elastycznych i tasmy

Maszyna umozliwia szycie materiatéw elastycznych i wszywanie elastycznej tasmy.

Scieg nr stopka
Nazwa Wzér/ nr
Sciegu Sciegu | Model 100 'E\;"O‘jgg' 2”0‘;‘7’3' Model 50 | Model 40 |Model 30 |Model 20
Sciegow . S Sciegow $ciegéw $ciegow Sciegow
Sciegow | $ciegow
Scieg 03 03 03 03 03 03 03
elastyczny J
3 -
L
punktowy | == 05 05 05 05 05 05 05
$cieg =
zygzakowy o
Scieg ::
elastyczny 5, 21 21 - - - - -

dotgczany




Szycie materialow
elastycznych

1. Wigcz maszyne.

Wybierz $cieg
Zamontuj stopke ,J”.
Szyj materiat
naciggajgc go.

hoON

nie

Przyszywanie tasmy

Poniewaz po wszyciu tasmy elastycznej do
mankietu lub talii spddnicy jej szerokos$c¢
bedzie rowna wszytej tasmie, istotne jest
dobranie tasmy odpowiedniej dlugosci.

5.Tasma elastyczna powinna byc¢
rozciggnieta na takg samg dtlugos¢ jak
materiat.

Przeciggajgc lewg reka materiat pod stopka,
prawg pociggnij materiat przy szpilce
najblizszy przodu stopki

1.

Przypnij szpilkami tasme do spodu materiatu.

W celu mocnego przypiecia tasmy nalezy jg
przytwierdzi¢ kilkkoma szpilkami.

3.

4.

1. Elastyczna tasma
2. Szpilka

Wiacz maszyne.

Wybierz scieg <2

Zamontuj stopke zygzakows ,J”".



Scieg nr stopka

Nazwa Wz6r | Zastosowanie
Sciegu Model Model Model Model Model Model Model

100 80/90 60/70 50 40 30 20
Sciegow | sciegow | sciegow | Sciegow | Sciegow | Sciegow | Sciegow

Mocowanie
aplikacji
($rodkowa linia 04 04 04 04 04 04 04
bazowal/szycie
wstecz)

Scieg
zygzako
wy

Stebnowanie
aplikaciji, $cieg 46 46 40 - - - -
satynowy

MWL | A/,

Mocowanie

o 12 12 11 11 11 11 11
aplikacji

LLLLLL

Scieg do
aplikaciji Mocowanie
aplikaciji i 47 47 41 - - - -

fgczenie

Ldhudes
[5]

Mocowanie
aplikaciji i 48 48 42 - - - -
taczenie

!’_)'I"'l_

taczenie
Sciegow
prostych (z
naddatkiem
szwu 6,5 mm
od lewej
krawedzi J
stopki)
taczenie
Sciegow
prostych (z
naddatkiem
szwu 6.5mm
od prawej
krawedzi
stopki)

43 43 37 - - - -

Scieg
prosty
patchwor
k

0

44 44 38 - - - .

=

15 15 14 14 14 14 -

*Scieg Seoa g
czac cieg do
aczacy patChvgvorku 16 16 15 15 15 15 14

17 17 16 16 16 16 -

NaadRVAV.VARAVAVI

Stebnowanie
$ciegiem
prostym o
wygladzie
recznego

stebnowania

Scieg

45 45 39 35 31 - -
reczny

!

Scieg

Punktowanie 49 49 43 - - - -
punktowy

X
s




4. Wigcz maszyne.
Przyszywanie aplikacji g a
5. Woybierz Scieg lub 2.
1. Wytnij ksztalt aplikacji pozostawiajgc 6. Zatoz stopke ,J”.
naddatek szwu od 3 do 5 mm. 7. Przekre¢ pokrettem w swoim kierunku, a
nastepnie rozpocznij obszywanie brzegu
aplikacji dookota, upewniajgc sie, ze igta
@ wkiuwa sie doktadnie poza aplikacja.

1. Naddatek szwu

2. Z tylu aplikacji umieS¢ wzoér wykonany z " —
grubego papieru, a nastepnie podwin 1
naddatek szwu i przyprasuj go za pomocag /
zelazka. —

Podczas szycia narozy aplikacji nalezy
zatrzyma¢ maszyne z igla w materiale poza
aplikacjg, podnies¢ dzwignie stopki, a potem z
razie potrzeby obroci¢ materiat i
kontynuowac szycie.

o Wyjmij papier.

L
o
3. Obrd¢ materiat, a nastepnie przyfastryguj %
lub przypnij aplikacje do materiatu, na __/,;,'/

ktérym ma by¢ umieszczona.

@

1. fastryga



Patchwork
4, Szyj z prawg strong stopki zréwnang

1. Podwin brzeg gérnego materiatu j Zbrzegiem materiatu.

natéz go na materiat pod spodem.

o Dla naddatku szwu po prawej stronie

2. Zszyj razem dwa kawatki materiatu tak, £réwnaj prawg strone stopki z brzegiem
=

aby wzér przechodzit przez oba i
materiaty.

1
materiatu i przeszyj go za pomoca Sciegu F ..
@
—>r e

J

1. 6,5 mm

e Dla naddatku szwu po lewej stronie
Zrownaj lewg strone stopki z brzegiem materiatu

22
i przeszyj go za pomocg $ciegu .
1)
e

Sztukowanie i

Zszywanie razem dwoch kawatkow materiatu
nazywamy sztukowaniem. Materiaty powinny
by¢ obcigte z naddatkiem szwu 6.5mm. 1. 6,5mm
Szyj $ciegiem Patchwork 6.5mm albo od

lewej albo od prawej strony stopki.

_ ) _ WSKAZOWKA
1. Przyfgstrygm . lub  przypnij  szpilkami Aby zmieni¢ szeroko$¢ naddatku szwu (pozycje
materiat wzdtuz naddatku szwu. igly), patrz ,Zmiana pozycji igty”.

2. Zaloz stopke zygzakowsg ,J”.

3. Wybierz $cieg



Pikowanie

Przeszywanie wielowarstwowych materiatow,
zwykle zawierajgcych warstwe cieptochronna,
np. z watoliny, nazywamy pikowaniem.

Tg technikg szycia mozna sie tatwo postugiwaé
przy zastosowaniu stopki z gérnym transporterem
i prowadnika do qultingu.

Gérny transporter prowadnik do

quiltingu

S48 WSKAZOWKA

o Przy zastosowaniu
zaleca sie ustawienie
miedzy wolng a srednig.

e Do pikowania uzyj igly do maszyn domowych
nr 90/14.

Gorny transporter moze by¢ zastosowany tylko

ze sSciegiem prostym lub zygzakiem. Nie stosuj

z gornym transporterem $ciegdw wstecznych.

Ze sciegiem wzmochnionym wybierz tylko Scieg

prosty lub zygzak.

gornego

transportera
predkoéci szycia

1. Przyfastryguj lub materiat

do pikowania.

przypnij

2. Zdejmij stopke i uchwyt stopki.

3. Umies¢ zaczepy gornego transportera w
Srubie mocujgcej igte, opusé stopke, widz Srubke
gérnego transportera i mocno jg przykreé¢ za
pomocg Srubokreta

'_"'.II |
|' ,Ill“x_g.._
@

§]

1) zaczep tgczacy
2) sruba mocujaca igte
3) $ruba mocujgca stopke

UWAGA

e Upewnij sie, ze sSruba jest mocno przykrecona.
W  przeciwnym wypadku igta moze uderzac
w stopke, moze sie wykrzywi¢ lub ztamac.

o Zwré¢ uwage, aby podczas szycia igta
nie uderzata w szpilke. Moze sie bowiem
wykrzywi¢ lub ztamac.

I e
1 1
P, %

3. Wybierz écieg P * 1P ub <G,

e Blizsze informacje, patrz ,Wybor sciegu”, str. 46.

5. Trzymaj materiat z lewej i prawej strony stopki
i prowadz go rownomiernie podczas szycia.

e Zastosowanie prowadnika do quiltingu

Uzyj prowadnika do quiltingu do szycia $ciegow
rownolegtych rozmieszczonych w réwnej odlegtosci.




1.Wsun trzonek prowadnicy w otwér z tytu
stopki z gornym transportem lub
uchwytu stopki.

2. Ustaw  trzonek prowadnika tak,
aby prowadnik zréwnat sie ze szwem, ktory

jest wyszywany.

Wolne stebnowanie
(haftowanie)

Za pomocg tej techniki mozna opusci¢ dolny
transport (przy uzyciu dzwigni) tak,
aby materiat mozna byto fatwo przesuwac.

Do wolnego stebnowania potrzebna jest
stopka O” (wyposazenie opcjonalne).

1. Zdejmij stopke i uchwyt stopki.

Blizsze  informacje, patrz  ,Zdejmowanie
i montowanie uchwytu stopki”

2. Zatéz stopke do quiltingu tak aby bolec
znajdowat sie nad Srubg mocujgca igte. Zrownaj
stopke stebnujgcg z lewg czescig wspornika
stopki.

\
— e

5

(1) bolec
(2) sruba mocujgca igte
(3) wspornik stopki

545 WSKAZOWKA
Zwro¢ uwage, aby stopka nie byta pochylona.

3. Trzymajac stopke prawg reka, lewa rekag
dokre¢ srube uchwytu stopki, uzywajgc do tego
Srubokreta.

(1) Sruba uchwytu stopki

UWAGA

Zawsze przykrecaj srubokretem mocno $rube. W
przeciwnym wypadku igta moze uderza¢ w
stopke, wykrzywic sie lub ztamac.



4. Przesun suwak transportera, znajdujgcy

sie z tylu maszyny, do pozyciji
tytu maszyny w lewo).

—
) |

LANIIES

(1) suwak transportera (pat_rzac z tylu

maszyny)

@®

(patrzac z

=\

\_

w0 )«

Transporter zostat opuszczony.

Sciegi wzmocnione

([ 0]+

5. Wigcz maszyne i wybierz $cieg.

6. Uzywajgc obu dtoni napnij materiat, a
nastepnie przesuwaj materiat odpowiednio do
wZzoru.

Maszyna  wykonuje  $ciegi wzmacniajgce
na poczatku i na koncu szycia.

Wzér

7. Po zakonczeniu szycia przesun suwak

dolnego transportu do pozycji i"' (patrzac z
tytu maszyny w prawo), a nastepnie pokrecajac
kotem zamachowym podnie$ transporter.

WSKAZOWKA
Suwak dolnego transportu jest ustawiony zwykle
na prawo

Sciegi te stuzg do wzmacniania miejsc, ktére podlegajg naprezeniom, np. rogi kieszeni,

petelki paskow.

Scieg nr stopka
Wzor/
Nazwa nr Zastosowanie | Model Model Model Model
éciegu L. oae ode oae oae
sciegu 100 80/90 |6o70 | Model SO | Model 401 5 Model 20
‘. . P . .. . Sclegow sciegow .. . Sclegow
Sciegow | ciegow | Sciegow $ciegow
Scieg = .
stretch Il | Wzmacnianie | 5, 02 02 02 02 02 02 J
o [} rekawow
potrojny 1]
] Wzmacnianie
Scieg np.  Przy |, 42 36 34 30 24 19 A
ryglowy otwarciach
toreb







Potrojny Scieg stretch

1. Wigcz maszyne.
=
i
2. Wybierz $cieg i .
3. Zatéz stopke J.
4. Rozpocznij szycie.

Scieg ryglowy

Rygiel jest odmiang sciegu wzmacniajgcego,
ktory stuzy do wzmacniania takich miejsc, jak
np. otwarc¢ toreb, kieszeni.

1.  Wybierz odpowiednig dtugos¢
szwu ryglowego.

Ustaw plytke prowadnika guzika na stopce do
guzikéw na wybrang diugosé (odstep miedzy
oznaczeniami na skali stopki wynosi 5 mm).

B

@
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g
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1. skala stopki
2. dlugosé szwu ryglowego
3. 5mm

3 Wiacz maszyne.

4 Wybierz Scieg E .
5 Zatéz stopke do dziurek guzikowych

6. Pot6z materiat tak, aby gorna czes¢ kieszeni
znajdowata sie¢ w Twoim kierunku, a nastepnie
opus¢ dzwignie stopki tak, aby igta wktuta sie 2
mm przed otworem kieszeni.

[

1) 2mm
Poprowadz nitke przez otwor w stopce.
Po opuszczeniu stopki nie naciskaj na przod

stopki, w przeciwnym wypadku rygiel nie
zostanie wykonany w prawidtowej wielkosci.

i jiy CFmo 3

1) Nie zmniejszaj odstepu.

7. Wyciagnij dzwignie stopki guzikowej mozliwie
jak najdalej.

1. dzwignia stopki guzikowej

8. Przytrzymaj koniec nitki gornej lewg reka i
rozpocznij szycie.




Na zakonczenie maszyna automatycznie
przeszyje scieg wzmocniony, a nastepnie
zatrzyma sie.

9. Podnie$ stopke, obetnij nici i wyjmij
materiat.

10. Ustaw dzwignie stopki guzikowej w
pierwotnej pozyciji.

WSKAZOWKA

Zwieksz dlugos¢ Sciegu, jezeli materiat jest
trudno transportowany, np. jest za gruby.

Sciegi ozdobne

Korzystajgc ze sciegow uzytkowych mozesz uzyskac¢ ponizsze Sciegi dekoracyjne.

Scieg nr
Nazwa . . | Model [Model |Model Model |[Model | Model Model
sciegu | WVZor|Zastosowanie | 1" 1 gni90 | 0/70 |50 40 30 20 stopka
Sciegow | Sciegow | Sciegow | Sciegdw | sciegdw | sciegdw | Sciegow
. % taczenie 19 19 17 17 17 17 15
Scieg dwéch
azurowy kawatkow
% materiatu 20 20 18 18 18 18 -
—
.___. 15 15 14 14 14 14 -
-
z . . J
Scieg Szycie l4g 16 15 15 15 15 14
taczacy dekoracyjne
§ 17 17 16 16 16 16 -
Scieg i Szycie
muszelk | Y . 13 13 12 121 12 12 12
== | dekoracyjne
owy -
Scieg T Szycie
satynow £ . 14 14 13 13 13 13 13 N
m | dekoracyjne
y(’ruk) z
Scieg E
ozdobny 22 22 19 19 19 - -
=N
g 23 23 20 20 20 - - J
E 24 24 21 21 - - -
2 25 25 22 22 21 - N
E 26 26 23 23 22 19 -




% 27 27 24 24 23 20
% 28 28 25 25 - -
E 29 29 26 26 24 -
a Szycie
Scieg % dekoracyine | 3 30 27 27 - -
ozdobny
T 31 31 28 28 - -
32 32 - - - -




Scieg azurowy

Scieg ten stosowany jest do ozdabiania bluzek i
odziezy dla dzieci. Stanie sie on bardziej
dekoracyjny, jezeli uzyjesz grubszej nitki.

1. Ztéz dwa kawatki materialu wzdtuz szwu i
przyprasuj zelazkiem.

2. Podziel dwa kawatki tkaniny z odstepem itp. 4
mm, a nastepnie przyfastryguj na
cienkim papierze lub na materiale
rozpuszczalnym w wodzie.

@

|_r"\
f I‘-l-}l
n
ol | EEEE
1. cienki papier lub materiat rozpuszczalny w
wodzie
2. fastryga
3. 4mm

1

3. Zatéz stopke ,J”.

4. Wybierz Scieg % lub %

5. Ustaw szeroko$c¢ sciegu na 7,0 mm
6. Szyj wzdtuz Srodka obydwu kawatkow tkaniny.

7. Po zakonczeniu szycia zdejmij papier.

Scieg tukowy

Sciegi tukowe wykorzystywane sg do dekoracji
brzegdw kotnierzykéw, chusteczek itp.

1. Zatéz stopke ,N”.

TR

2. Wybierz $cieg

Przeszyj $ciegiem tukowym wzdiuz krawedzi
materiatu, upewniajac sie, ze scieg nie znajduje
sie doktadnie na samej krawedzie tkaniny.

WSKAZOWKA

Aby uzyskal lepszy rezultat swojej pracy,
spryskaj tkanine krochmalem i uprasuj go
gorgcym  zelazkiem przed przystgpieniem
do szycia.

4. Woytnij ostroznie materiat wzdtuz tukow,

uwazajgc, aby nie przecigé¢ sciegow.




Marszczenie

Scieg ten przydatny jest do dekoracji bluzek
lub rekawow.

1. Zatéz stopke ,J”.

2. Wybierz $cieg prosty, ustaw dlugosé
Sciegu na 4,0 mm i rozluznij naprezenie nici.
réwnolegtych

3. Przeszyj kilka rzedow

z odstepami 1 cm.

@ 1omi3/a Lol
« Na koncu szwu wyciggnij nitke ok. 5 cm

4. Wyciggnij dolng nitke, aby zmarszczyc¢
materiat.

5. Wybierz $cieg %Iub %

6. Przeszyj miedzy $ciegami prostymi.

7. Wyciagnij nici dla $ciegu prostego.

i it

Scieg muszelkowy

Sciegi te nadajg eleganckie wykonczenie
brzegom kotnierzyka, rekawdw, sukienek i
bluzek.

1. Zatéz materiat w potowie po skosie.

" |

L

2. Zat6z stopke ,J”.

—
n

-

3. Wybierz Scieg t, a nastepnie zwigksz
naprezenie nici.

4. Podczas szycia zwracaj uwage, aby igta
wkiuwata sie poza brzegiem tkaniny.

(1) punkt wktucia igty



Czyszczenie i konserwacja

Czyszczenie obudowy
maszyny

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do czyszczenia
obudowy maszyny wyjmij kabel zasilajgcy z
gniazdka sieciowego, w przeciwnym razie
moze dojs¢ do porazenia prgdem.

Jezeli obudowa maszyny jest brudna, lekko
zmocz sciereczke w neutralnym detergencie,
mocno  wycisnij jg, nastepnie  wytrzyj
obudowe maszyny. Po wyczyszczeniu
wilgotng Sciereczkg, wytrzyj obudowe do
sucha.

Czyszczenie chwytacza

OSTRZEZENIE

Przed przystgpieniem do czyszczenia
bebenka wyjmij kabel zasilajgcy z gniazdka
sieciowego, w przeciwnym razie moze dojsé
do porazenia pragdem.

Jezeli w bebenku zgromadzi sie kurz, proces
szycia bedzie przebiegat wadliwie, a
maszyna nie bedzie pewnie wykrywata nici
dolnej. Dlatego zawsze nalezy utrzymywaé
bebenek w czystosci.

1. Wytgcz maszyne i wyjmij kabel z gniazdka
(po prawej stronie maszyny).

1. Podnie$ igle i dzwignie podnoszenia
stopki.
2. Zdejmij pojemnik na akcesoria.

3.

N
T 1;’:@

4.

6.

Zdejmij stopke i wyjmij igte.

Zdejmij pokrywe piytki Sciegowej [

przesun jg w swojg strone.

(1) bebenek

Oczy$¢ z kurzu i Scinkéw obudowe
chwytacza za pomocg szczoteczki do
czyszczenia.

@I~ O szczoteczka do
czyszczenia

@80 obudowa
chwytacza



WSKAZOWKA

Jezeli zbierze sie kurz na czujniku dolnej
nitki, czujnik moze nie funkcjonowac
prawidtowo.

7. WI6z bebenek tak , aby zréwnac jego

LN

1. Nosek

2. sprezyna

8. Umies¢ zaczepy pokrywy plytki
Sciegowej w plytce Sciegowej i
zamknij pokrywe.

UWAGA

Upewnij sie, ze bebenek jest zatozony
prawidtowo. W przeciwnym razie moze sie
tamac igta.



Usuwanie probleméw

Jezeli maszyna nie pracuje prawidiowo, sprawdz ewentualne przyczyny zanim oddasz
maszyne do serwisu. Jezeli problem bedzie nadal wystepowat, skontaktuj sie z najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym BROTHER.

Objaw Prawdopodobna przyczyna Sposodb postepowania

Maszyna nie jest wigczona Wiaczy¢ maszyne

Nie nacisnates przycisku

Maszyna nie | ,Start/Stop* Nacisnij przycisk ,Start/Stop*.

dziata

Stopka jest w gornej pozycji. Opus¢ stopke.

Igta jest niewtasciwie Zat6z prawidiowo igle

zamontowana

Sruba docisku igly nie jest o

dokrecona Dokrec¢ srube.

Igta jest wykrzywiona lub tepa. Zatéz nows igte.

Za duze jest naprezenie nici Zmniei L

A mniejsz naprezenie gornej nici

gornej.

S.Z pulkg_ oz meml Jest Zatéz prawidtowo szpulke.

niewlasciwie zatozona

Okolice otworu ptytki Sciegowej | Zatéz nowag ptytke $ciegowg (do
tamie sig igta | jest porysowane lub | nabycia w autoryzowanym punkcie

uszkodzone. sprzedazy).

Stopka jest porysowana Ilub | Wymien stopke na nowg (do nabycia w
uszkodzona. autoryzowanym punkcie sprzedazy).

Bebenek jest zadrapany Iub | Wymien bebenek na nowy (do nabycia
uszkodzony. w autoryzowanym punkcie sprzedazy).

Niewlasciwe szpulki nie bedg dobrze

Nie uzyto szpulki przeznaczonej | Pracowa¢  Uzywaj  tylko  szpulek
dla tego modelu maszyny przeznaczonych do tego modelu
maszyny.

Ni¢ goérna nie jest nawleczona
prawidtowo (np. szpulka jest Zle
osadzona, nasadka szpulki jest | Nawlecz prawidtowo gorng nic.
za duza dla uzywanej szpulki z
Ni¢ gérna sie | nicmi).

rwie

Ni¢ jest zapetlona lub nie jest

gtadka. Usun zapetlenia.

Naprezenie gornej nici jest zbyt

. Zmniejsz naprezenie gornej nici.
duze. ) pre. g ]

Objaw Prawdopodobna przyczyna Sposdb postepowania



Ni¢ goérna sie
rwie

Ni¢ jest
bebenku

zapetlona np. w

Oczys$¢ bebenek z kurzu i scinkow.

Igta jest wykrzywiona lub tepa.

Zatdéz nows igte.

Igta jest niewtasciwie zatozona.

Zatéz prawidtowo igte.

Okolice otworu ptytki Sciegowej | Zatéz nowg pltytke $ciegowg (do
jest porysowane lub | nabycia w autoryzowanym punkcie
uszkodzone. sprzedazy).

Stopka jest porysowana Ilub | Wymienh stopke na nowg (do nabycia w
uszkodzona. autoryzowanym punkcie sprzedazy).

Bebenek jest zadrapany Ilub

uszkodzony.

Wymien bebenek na nowy (do nabycia
w autoryzowanym punkcie sprzedazy).

Nie uzyto szpulki przeznaczonej
dla tego modelu maszyny

Niewtasciwe szpulki nie bedg dobrze
pracowa¢ Uzywaj tylko szpulek
przeznaczonych do tego modelu
maszyny.

Ni¢ dolna nie
nawija sie na
szpulke

Nitka nie nawija sie prawidtiowo
na szpulke.

Nawin nitke na szpulke pie¢ lub sze$¢
razy zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

Ni¢ dolna jest
zapetlona lub

Ni¢ dolna nie jest prawidiowo
nawinieta.

Nawin prawidtowo ni¢ dolna.

Uszkodzona jest szpulka.

Wymien szpulke.

Ni¢ jest zapetlona.

Usun zapetlong ni¢ i oczy$¢ bebenek.

rwie sie
Niewtasciwe szpulki nie bedg dobrze
Nie uzyto szpulki przeznaczonej | Pracowa¢ — Uzywaj  tylko  szpulek
dla tego modelu maszyny przeznaczonych do tego modelu
maszyny.
Ni¢ gorna nie jest nawleczona . . -
- Nawlecz prawidtowo gérng nié.
prawidtowo.
Ni¢ dolna nie jest nawleczona . -
; Nawlecz prawidtowo dolng nic.
Naprezenie prawidtowo.
nici jest

nieprawidfow
e

Zastosowates nieprawidtowego
ustawienia naprezenia nici.

Ustaw naprezenie gornej nici

Nie uzyto szpulki przeznaczonej
dla tego modelu maszyny

Niewtasciwe szpulki nie bedg dobrze
pracowa¢ Uzywaj tylko szpulek
przeznaczonych do tego modelu
maszyny.

Sciegi
przeskakujg

Prawdopodobna przyczyna

Ni¢ gorna jest nieprawidtowo
nawleczona.

Sposbb postepowania

Nawlecz prawidtowo ni¢ goérna.

Igta jest zgieta lub tepa.

Zatéz nowg igte.




Igta jest niewtasciwie zatozona Zatoz prawidtowo igte.

Zdejmij pokrywe ptytki Sciegowej
Pod pltytka Sciegowg Ilub w | i wyczy$¢ bebenek.
bebenku zebrat sie kurz.

Podczas
szycia
maszyna
gtosno
pracuje

W bebenku zebrat sie kurz. Wyczysé chwytacz.

Ni¢ goérna jest nieprawidtowo

Nawlecz prawidtowo ni¢ gorng.
nawleczona.

Wymienh bebenek na nowy

Bebenek jest zadrapany Ilub | (dostepny w autoryzowanym
uszkodzony
punkcie sprzedazy).

Niewtasciwe szpulki nie bedg dobrze

Nie uzyto szpulki przeznaczonej | Pracowaé  Uzywaj  tylko  szpulek
dla tego modelu maszyny przeznaczonych do tego modelu
maszyny.

Ni¢ nie jest
przeciggnieta
przez oczko
igty.

Igta nie jest podniesiona do

wlasciwej pozyGji.. Nacisnij przycisk pozyciji igty.

Igta jest niewtasciwie zatozona. | Zatdéz prawidtowo igte.

Scieg nie jest
prawidtowo
wyszywany

Ustawiono nieprawidtowo | Ustaw prawidtowo naprezenie gornej
naprezenie nici nici.

Nie jest zamontowana

prawidlowa dla tego $ciegu | Zatéz wtasciwg stopke

stopka.

Nitka jest zaplgtana, np. w | Sprawdz nitke w bebenku. Jezeli plgcze
bebenku. sie, oczys¢ chwytacz.

Nie Swiecg
sie
lampki.

Dostepne w autoryzowanych
Lampki sg uszkodzone. punktach sprzedazy BROTHER.

Maszyna nie jest wigczona.
Wiacz maszyne.

Komunikaty o biedach

Przy nieprawidtowym funkcjonowaniu maszyny zostang wyswietlone na wysSwietlaczu
komunikaty o btedach. Postepuj zgodnie ze wskazdéwkami z tabeli. Nacisniecie przycisku
wyboru $ciegu lub prawidtowa obstuga wykasuje komunikat.

Nacisnieto na rozrusznik nozny (lub przycisk start/stop przy odtgczonym rozruszniku

E1 noznym) i przycisk $ciegéw wstecznych/wzmacniajgcych, gdy stopka byta uniesiona.
Wybrano Scieg inny niz do dziurek do guzikéw lub szycia wzmocnien przy wcisnietym
E2 przycisku start/stop lub naci$nietym rozruszniku w czasie, gdy dzwignia dziurki
guzikowej byta opuszczona.
Wybrano $cieg do dziurek guzikowych lub $cieg wzmacniajgcy przy nacisnietym
E3 przycisku start/stop lub nacisnietym rozruszniku w czasie, gdy dzwignia dziurki

guzikowej byta podniesiona.




E4 Nacisnieto przycisk Sciegow wstecznych/wzmacniajgcych lub pozycji igly w czasie
przesuwania w prawo watka nawijacza szpulki.

E5 Nacisnieto przycisk start/stop, gdy byt podtagczony rozrusznik nozny.

E6 Silnik zablokowat sie z powodu zapetlonych nici.

Sygnalizacja dzwiekowa
Kazdorazowe naci$niecie klawisza jest sygnalizowane przez dzwiek.

m Przy prawidlowej czynnosci.
Jeden sygnat dzwiekowy.

m Przy nieprawidtowej czynnosci.
Od 2 do 4 sygnatéw dzwiekowych.

m W przypadku zablokowania sie maszyny, np. z powodu zapetlonych nici.
Sygnat dzwiekowy trwa 4 sekundy lub dtuzej. Maszyna zatrzymuje sie automatycznie.

Upewnij sie co do przyczyny alarmu i wyeliminuj jego przyczyne przed kontynuowaniem
szycia.

Dodatek
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Auto Auto
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(1/64-1/4) )
2.5 (3/32
3.5 (1/8) 16_20 )
262626 |23|23|23|22 19 15-7.0 el e
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(0-15/64) L)
= 0.5 (1/32
i 7.0 (114) ooam2) |
w 39(39(39 |33|33|33|29 23 3.0-7.0 o |nie
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= 0.5 (1/32
i 7.0 (114) 0> (1/%2)
& 40 40 40 34|34 |- |- |- 3.0-7.0 Giea|nie
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KONSERWACJA

Ograniczenia dotyczgce smarowania.

Aby nie uszkodzi¢ maszyny, nie nalezy jej smarowac.
Maszyna zostata nasmarowana fabrycznie odpowiednig iloscig oleju.
Okresowe smarowanie nie jest wymagane,

Jezeli wystgpig problemy takie jak trudnosci z przekreceniem kota zamachowego lub
zwiekszony hatas, natychmiast wstrzymaj prace na maszynie i skontaktuj sie z najblizszym
autoryzowanym serwisem.

Srodki ostroznosci w przechowywaniu maszyn
Nie przechowuj urzgdzenia w zadnej z lokalizacji
opisanych ponizej, w przeciwnym razie moze nastgpi¢ uszkodzenie maszyny.

— miejsca narazone na ekstremalnie wysokie temperatury

— miejsca narazone na ekstremalnie niskie temperatury

— miejsca narazone na drastyczne wahania temperatur

— miejsca, w ktérych maszyna narazona jest na kontakt z wilgocig lub parg wodnag
— w poblizu ognia, kaloryfera,klimatyzatora



— na zewnatrz, lub w bezposrednim kontakcie z promieniami stonecznymi
— zakurzone lub ttuste(?) miejsca

Zwréé uwage!

Aby wydluzyé zywotnosé maszyny, okresowo wigczaj i uzywaj jej. Przechowywanie
urzadzenia przez diuzszy czas moze zmniejszyc¢ jej wydajnosé

Czyszczenie maszyny

Maszyne nalezy czysci¢ najpierw wilgotng szmatkg zwilzong neutralnym detergentem a
nastepnie suchg szmatka.

Czyszczenie chwytacza

Wydajnosé maszyny spadnie jezeli zbierze sie kurz, wiec bebenek nalezy okresowo czyscic

1-Wytgcz maszyne i odigcz jg z pradu.
2-Podnies igte i stopke
3- Poluzuj Srubke stopki oraz igty. Zdejmij stopke i igte.

4- Przesun spust pokrywy ptytki Sciegowej do siebie
aby zdjg¢ ostone ptytki Sciegowe;.

6- Uzyj szczoteczki do czyszczenia. Usun kurz z chwytacza i jego okolic



Zwréé u-wage!
Nie aplikuj oliwy do chwytacza.

A
7- W6z bebenek do $rodka tak aby znak

®
wyréwnat sie ze znakiem

UWAGAINigdy nie uzywaj porysowanej szpulki, w przeciwnym razie ni¢ moze sie splata¢,
igta moze sie ztamac¢ lub moze spas¢ wydajnosé szycia. Po nowg szpulke zgto$ sie do
autoryzowanego dealera.

8.Wi6z pokrywke ptytki Sciegowej, zakryj otwor ptytki Sciegowe;j,




9. Przesun ostone ptytki sciegowej w przod.

Spogladajac pod materiat zobaczysz zaplatang ni¢ w bebenku.

Nieprawidlowe napiecie nici

Objawy:

Dolna ni¢ jest widoczna na gérze materiatu.

Gérna ni¢ pojawia sie jako pojedyncza linia na gérnej czesci materiatu.
Godrna ni¢ pojawia sie u dotu materiatu.

Dolna ni¢ pojawia sie jako pojedyncza linia na dole materiatu.

Scieg na spodzie materiatu jest luzny.

Przyczyna 1

Nawiniecie dolnej nici jest nieprawidtowe. Przywro¢ kontrolke napiecia na pozycje ,4”.
Przyczyna 2

Nieprawidtowo dobrana ni¢ oraz igta do materiatu.

Sprawdz, czy nitka i igta sg odpowiednie do uzywanego materiatu.

Przyczyna 3

Odpowiednie ustawienie gérnego napiecia. Ustawienie nie jest wybrane.
Obrac¢ goérne pokretto napiecia nici aby wybraé odpowiednie naprezenie.



Kiedy dolna ni¢ widoczna jest u géry materiatu, przekre¢ pokretto w kierunku odwrotnym do
ruchu wskazéwek zegara

Kiedy gérna ni¢ jest widoczna u spodu materiatu. Przekre¢ pokretto zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara.

Materiat zacigt sie w maszynie, nie da sie go usungc¢

Jezeli materiat zacigt sie w maszynie i nie mozna go usungc¢, ni¢ mogta zaplata¢ sie pod
ptytkg sciegowg. Wykonaj procedury wskazane ponizej aby usung¢ materiat z maszyny.
Jezeli operacja nie mogta zosta¢ wykonana do konca, skontaktuj sie z autoryzowanym
serwisem.

Usuwanie materiatu

1.Natychmiast przerwij szycie

2.Wytgcz maszyne

3.Zdemontuj igte

Jezeli igta jest wbita w materiat uzyj kota zamachowego (kre¢ zgodnie z ruchem wskazowek
zegara) aby wyja¢ igte z materiatu. Nastepnie wymontu;j igte.

4.Zdemontuj stopke oraz uchwyt stopki.

5.Podnie$ materiat i odetnij nici spod materiatu.

Jezeli mozna usung¢ materiat, usun go.

M
-6.Usun ptytke sciegowa.

Utnij splatane nici a nastepnie wyjmij szpulke

7.Wyjmij bebenek



Jezeli nici pozostaty w bebenku, usun je.

8.Wyczys¢ chwytacz uzywajgc szczoteczki
9.Uzyj dotgczonego srubokretu w ksztatcie dysku
poluzuj dwie sruby na ptytce $ciegowe;j.

Jezeli problem nie zostat rozwigzany, postepuj zgodnie z kolejnymi krokami:

10.Lekko podnies ptytke Sciegowa, przetnij wszystkie splgtane
nici, a nastepnie zdejmij ptytke sciegowa.

=

11.Usun tkanine i nici z ptytki Sciegowe;.

12.Usuh nici i materiaty z chwytacza

13.Spasuj dwa otwory na Sruby w ptytce Sciegowej z dwoma otworami montazowymi ptytki
Sciegowej, a nastepnie dopasuj ptytke Sciegowg do maszyny.

14.Lekko dokre¢ srube po prawej stronie piytki sciegowej, nastepnie uzyj srubokreta w
ksztatcie dysku aby mocno dokreci¢ sruby po lewej i prawej stronie.



Przekre¢ pokretto, aby sprawdzié, czy ptytki transportu
poruszajg sie ptynnie i nie stykajg sie z krawedziami ptytki Sciegowe;.

s

15.Witéz bebenek
16.Zatéz pokrywke ptytki Sciegowej
17.Sprawdz stan igly i zatéz jg

Sprawdzanie stanu operacji

Jezeli ptytka Sciegowa zostata zdjeta, sprawdz stan operacji maszyny aby potwierdzi¢, ze
instalacja zostata przeprowadzona poprawnie.

1.Wigcz maszyne

2.Wybierz srodkowg pozycje igty

Zwré¢ uwage!

Nie instaluj jeszcze stopki dociskowej oraz nici.

3.Powoli przekre¢ pokretto w swojg strone i sprawdz z kazdej strony czy igta upada na
srodku ptytki sciegowej

I= = W
4 Wybierz scieg zygzakowy. Ustaw szerokosc¢ i gestos¢ Sciegu na maksymalne wartosci.
5.Powoli przekre¢ pokretto kota zamachowego w swojg strone i sprawdz czy uchwyt igty i
ptytka transportowa pracujg poprawnie.
6.Wylacz maszyne, zainstaluj szpulke i stopke
7.Prawidtowo nawin maszyne

Zwr6¢ uwage!

Nici mogg sie plgta¢ z powodu Zzle nawinigetej nici gornej. Upewnij sie, ze jest
prawidtowo nawinieta. Wykonaj probne szycie przy uzyciu zwyktej tkaniny.

Zwréé uwage!
Nieprawidtowe szycie moze by¢ efektem ztego nawiniecia nici gérnej badz szycia cienkich
tkanin. Jezeli rezultaty probnego szycia bedg zte, sprawdz nawiniecie gérnej nici bgdz rodzaj
materiatu, ktdrego uzywasz.
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