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llustracja produktu ma charakter poglgdowy. Prosimy o zapoznanie sie z rzeczywistym
produktem.






Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za wybranie produktéw ANYCUBIC.

By¢ moze jestes zaznajomiony z technologiag druku 3D lub kupite$ juz wczesniej drukarki ANYCUBIC, ale nadal zalecamy uwazne
przeczytanie tej instrukcji. Techniki instalacji i Srodki ostroznosci zawarte w tej instrukcji mogg pomaéc unikngé niepotrzebnych uszkodzen lub
niepotrzebnych problemow.

W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt pod adresem https: //support.anycubic.com/. Na stronie internetowej mozna rowniez uzyskac
wiecej informacji, na temat oprogramowania, filméw i modeli.

ANYCURIC APLIKACJA ANYCUBIC Wiki ANYCURIC Centrum wsparcia Instrukcja obstugi dla wielu
krajow

Team ANYCURIC
Copyrighted by “Shenzhen Anycubic Technology Co., Ltd “, allrights reserved.
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Wyglad produktu

Gtowica drukujgca Goérna pokrywa

Ekran dotykowy

Kamera komorowa X
Rurka z filamentem —

Kabel sygnatowy ACE. Pro - T ow Port instaladji
4-pinowy o uchwytu szpuli
Wentylator pomocniczy
Modut przeciwblokujgcy - 6 pinow H‘—“
Hot Bed @J Rynna zsypowa

Kabel zasilajacy —— )




Wyglad produktu

Pokrywa
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Przetacznik zasilania
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Wiot filamentu

Port przewodu sygnatowego Port podtgczenia

Przytacze rurki filamentu przewodu zasilajacego

Unikaj uzywania ACE Pro do drukowania elastycznych materiatéw, w tym
TPU, TPE lub chtonnego PVA, unikaj uzywania materiatow, ktére sg zbyt
twarde (zbyt wysoki modut) lub zbyt kruche (niewystarczajgca
wytrzymatos¢), uzyj zewnetrznego uchwytu szpuli do drukowania tych
filamentow.

Przesun w lewo, aby zablokowac i przesun
w prawo, aby odblokowaé



ZawartOSC Opakowan 1a Ponizsze ilustracje majg charakter poglagdowy. Prosimy o odniesienie si¢ do rzeczywistego produktu.
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Drukarka Kobra S1 Anycubic Color Engine Pro Uchwyt szpuli Przewod sygnatowy Rurka filamentu Kabel zasilajgcy Modut przeciwblokujgcy
(ACE Pro) (1szt) (4szt) (2 szt.)
ﬂ
i f [’ =
ey

Sruby Sruby M3*6 Dysk U )

M2.5*25 (2szt) (2 s2t) (1szt) 2.5/2.011.5 Probka filamentu Srodek do Smar
czyszczenia dysz
Wegiel aktywny Modut czyszczenia Silikonowa czesé Organizer kabli
€
(1szt) dyszy (1 szt.) dyszy (1 szt.) (2 szt.)

Specyfikacja techniczna

Drukowanie Oprogramowanie WI-FI
Wspierane programy slicer: Anycubic Slicer Next/Orca Slicer Pasmo czestotliwosci: 2.4G (2.400-2.4835GHz)
Technologia: FDM (Fused Deposition Modeling) Formaty wejsciowe oprogramowania: .STL/.OBJ/.3mf Tryb pracy: STA
Rozmiar wydruku: 250 mm (dt.) x 250 mm (szer.) x 250  Formaty wyj$ciowe oprogramowania: GCode
mm (wys.) tacznosé: U-DISK, AC Cloud, Anycubic Slicer Next Wymiary fizyczne
Grubos¢ warstwy: 0,08 - 0,28 mm Wymiary drukarki: 400 mm (dt.) x 410 mm (szer.) x 490 mm (wys.)
Doktadnos¢ pozycjonowania: X/Y /Z0,0125/0,0125/  Zasilanie elektryczne Waga netto: ~18 kg
0,0008 mm Wejscie zasilania: 100-120V~ /200-240V~ Wymiary ACE Pro: 365,9mm (dt.) X 282,8mm (szer.) X 234,5 mm
llos¢ wyttaczarek: Pojedyncza Moc znamionowa: 325 W/1300 W (wys.)
Srednica dyszy: 0,4 mm Waga netto ACE Pro: ~4,6 kg
Obstugiwane materiaty: PLA/TPU/PETG/ABS/ASA. Wymiary drukarki i podstawy ACE Pro:

420 mm (dt.) 530 mm (szer.) x 710 mm (wys.)



Zasady |nstalac1| Aby obejrze¢ film z instrukcjg instalaciji,
zeskanuj kod QR po prawej stronie.

Odblokowanie ACE Pro

1. Otwérz pokrywe drukarki i uzyj klucza imbusowego H2.5, aby wykreci¢  Wyjmij pudetko z akcesoriami, wysuwajgc je przez gorng czese.
dwie $ruby zaznaczone na czerwono, jak pokazano na ilustracji.

2. Po wykonaniu powyzszych czynnosci, wyjmij ACE Pro od gory.

*Wystarczy poluzowac¢ $ruby do pewnego stopnia, nie ma potrzeby ich

catkowitego wykrecania.



Odblokowanie ACE Pro

(3] (4]

Spdd wewnatrz drukarki Spoéd wewnatrz drukarki

Jak pokazano strzatkami, uzyj klucza imbusowego H2.5, aby Wyjmij amortyzacje ACE Pro.
odkreci¢ cztery Sruby zaznaczone czerwonymi kétkami.

*Wystarczy poluzowac¢ $ruby do pewnego stopnia, nie ma potrzeby

ich catkowitego odkrecania.



Odblokowanie gtowicy drukujgcej Odblokowanie Hot Bed

Hot Bed

Dolna czg$¢ wewnatrz drukarki

Gorna czes¢ drukarki

1. Rozetnij k i j S .
g’fowci)ég g;j.,. Eﬁja;:ae lZJas?JEr}ﬁZIE;erf::JjZ?owicy Jak pokazano strzatkami, uzyj klucza imbusowego H2.5,
drukuiacei ’ aby wykreci¢ trzy Sruby zaznaczone czerwonymi

1ace). kotkami.

2.Usun pianke z rynny.



Montaz uchwytu szpuli

Ograniczenie szpuli
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Przymocuj uchwyt szpuli za pomoca $rub M3*6 z pudetka
akcesoriow.




Montaz ACE Pro

1.Umies¢ ACE Pro na gorze drukarki Kobra S1.

2.Wtéz 4-pinowy koniec kabla sygnatowego do
drukarki i wtéz 6-pinowy koniec do otworu w lewym
rogu ACE Pro.

3.Uzyj $rub M2.5*25, aby przymocowa¢ modut
koncentratora filamentu

z tytu drukarki i wtéz kabel do portu (uzyj klucza
imbusowego H2.0).

4. Wtz podwieszong rurke filamentu do portu.



Montaz ACE Pro

5.Wit6z wszystkie cztery rurki
teflonowe do koncentratora
filamentu.

Uwaga: Nalezy wprowadzic¢
rurke teflonowa do konca.

—— 6.Najpierw usun cztery niebieskie zaciski z portéw potgczeniowych
rurek teflonowych. W6z rurki teflonowe do portéw, a nastgpnie
ponownie zainstaluj cztery niebieskie klipsy w ich pierwotnych
pozycjach (Uwaga: rurki teflonowe sg dopasowywane w dowolnej
kolejnosci).

s
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7.Po wykonaniu powyzszych czynnosci, uzyj przewodu
zasilajgcego do zasilania drukarki i ACE Pro. 9




Instalacja wegla aktywnego

Wyjmij wegiel aktywny z pudetka z akcesoriami i oderwij opakowanie prézniowe, a nastepnie umie$¢ go w pudetku z filtrem wewnatrz
drukarki.
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Wegiel
aktywny
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Zasady uruchamiania

® Obszar

@ Gtoéwny interfejs ® Jezyk

| Network

| Language

® Chmura

® Wi6z dysk U-Disk

| Cloud

| Guide | Guide

®Automatyczne poziomowanie @ Kompensacja wibracji

| Guide | Guide

Uwaga Aktualny interfejs stuzy wytacznie jako odniesienie. Ze wzgledu na ciggte aktualizacje funkcji, doktadne informacje '
' mozna znalez¢ w interfejsie uzytkownika najnowszej wersji oprogramowania uktadowego. :



tadowanie filamentu

1. Umies¢ co najmniej jedng rolke filamentu w ACE Pro. 2. W16z filament do wlotu filamentu,
a ACE Pro automatycznie zataduje wstegpnie filament po jego wykryciu.

3. Nacisnij interfejs [Filament], kliknij, aby wybra¢ filament, wybierz odpowiedni materiat i kolor. Jesli uzywasz zarnika Anycubic RFID,
kolor i materiat zarnika zostang automatycznie zidentyfikowane

4. Po wykonaniu powyzszych czynnosci, kliknij [Extrude], poczekaj az dysza nagrzeje sie do ustawionej temperatury, a filament
zostanie wyciggniety z dyszy.

Holder ACE1

Wlot / i / Dryer
filamentu ;

Filament Backup

12




Pierwszy druk

1) Wybierz model z dysku lokalnego lub z dysku U i rozpocznij drukowanie. Kod QR Makeronline: Modele mozna
*Zalecamy uzycie jednego z fabrycznie zatadowanych plikéw jako pobra¢ za posrednictwem Makeronline
pierwszego wydruku testowego.

ANYCUBIC

Wybierz kolor i nacisnij przycisk " Print".
Color Match (Dopasowanie koloréw):
mapuje rzeczywiste filamenty do
wstepnie ustawionych filamentéw w pliku
wydruku.

Wybier model z pameci lokalnej I
dysku U.

.lUwaga: 1. Wbudowany model jest zgodny \
% Quiet , Z rzeczywistoscia. '

1+ 2. Podczas pracy drukarka generuje wysokie '
100 ' temperatury. Nie nalezy dotyka¢ hot bedu i dysz rekami.:
: 3. Nalezy uzy¢ podobnych koloréw, aby dopasowaé '
' ustawienia wstepne, w przeciwnym razie ustawienie .
', sptukiwania moze by¢ niedoktadne. '

-2h2m

Drukowanie w toku

13



taczenie drukarki z siecig
1. Najpierw podigcz drukarke do sieci.

2.Zeskanuj kod QR na ekranie drukarki, sciezka kodu QR: [ Settings] - [Network] - [Account], pobierz aplikacje ANYCUBIC , zarejestruj

sie i zaloguj na konto ANYCUBIC.

3. Otworz aplikacje ANYCUBIC, kliknij [+intiate printing], kliknij [Scan] i zeskanuj kod QR na ekranie drukarki, aby powigzac¢ konto

ANYCUBIC.

14:20 4

Workbench

it

14

< Add printer

Printer added successfully!

Anyeubic Kobra S1




Instalacja oprogramowania i tagczenie

1.Procedura instalacji oprogramowania

Otworz dotgczony dysk USB i przejdz do Sciezki: \Files_English_Anycubic Kobra S1\Anycubic Slicer, wybierz opcje Windows /Mac, aby
zainstalowa¢ odpowiednig wersje, kliknij dwukrotnie aplikacje Anycubic Slicer, aby rozpocza¢ instalacje.

2. Przed wykonaniem ponizszych czynnosci nalezy podtgczy¢ drukarke do sieci.

3.Instrukcja korzystania z aplikacji Anyubic Slicer:

Otworz podtgczony dysk USB i przejdz do $ciezki: \Files_English_Anycubic Kobra S1\Anycubic Slicer \Anycubic Slicer_Usage Instructions

Po zakonczeniu instalacji oprogramowania wejdz do gtéwnego interfejsu @ Jesli masz juz konto w aplikacji, mozesz
i kliknij [Workbench] lub [Login to begin remote print]. bezposrednio wprowadzi¢ swoje konto i hasto, aby
sie zalogowac. Jesli nie, kliknij [,Sign Up Now].

AL Slicor 1.4.0

E .

.- - [
@ Email Login
+
- [Account
-
a
"
Password
]
~ >
= S
. . Remember Me Forget Password?)

No Account ? Sign Up Now

15



Instalacja oprogramowania i tgczenie

Automatycznie wyszukuje drukarki w tej samej sieci LAN co biezace
urzadzenie. Jesli aplikacja zostata powigzana z urzgdzeniem i uzytkownik
zalogowat sie na to samo konto, informacje zostang automatycznie
zsynchronizowane.

@ Kliknij przycisk [ Add Printer] (Dodaj @
drukarke).

Add Printer Add Printer x

You have successfully logged in. After adding
a printer, you can perform more operations.

Searching for Printer...

Only printers on the same local network as the current device can be discovered.

Add Printer

Other connection methods [ B Connect with device CN code J 0 connect with App

Skip now

16



Instalacja oprogramowania i fgczenie

(5)Wybierz urzadzenie, ktére ma zosta¢ powigzane w wynikach (6) Jesli wyszukiwanie nie powiedzie sig, wprowadz kod CN
automatycznego wyszukiwania i Kliknij przycisk [ Add Now] urzadzenia, z ktérym chcesz sie potaczy¢. Znajdz Sciezke kodu
(Dodaj teraz). Mozna podigczy¢ wiele drukarek; jesli CN: wybierz [Settings-Cloud Platform -Device Information-CN
wyszukiwanie nie powiedzie sie, kliknij [Connect with device CN Code] na drukarce.

code] lub [Connect with APP].

Add Printer X Connect with device CN code x

My Printers A My Printers A 1. Enter the settings menu on your printer
2. k the cl
Anycubic Photon Mono X 6K Anycubic Phaton Mono X 6K Click the cloud buton
3. Click more information button
4. Enter the 16 digit Device CN number you see on the printer
[{ Add Now ]l | Add Now
Enter Device CN
13 128 3 14 & B B B oy 8 Bl
Only printers on the same local netwark as the current device can be discovered

Other connection methods u B Connect with device CN code ﬂ O connect with App | Cancel

---------------------------------- AN 17
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Opisy pozostatych funkcji

Kompensacja wibracji: Aby uzyska¢ lepsze wyniki drukowania, zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli kompensacji wibracji po drukowaniu
przez ponad 300 godzin lub po przeniesieniu urzadzenia. Funkcja ta pomaga ograniczy¢ wystepowanie pasm podczas drukowania z duzg
predkoscia. Regularne kontrole kompensacji drgan pomagajg utrzymac stabilnos¢ i doktadnos$é drukarki, poprawiajgc tym samym jako$¢
druku.

Nacisnij " Tools" (Narzedzia) - "Calibration" (Kalibracja) - "Vibration Compensation" (Kompensacja drgan) i poczekaj, az urzadzenie
zakonczy kalibracje. Nie dotykaj urzadzenia podczas procesu kalibraciji.

Wykrywanie zuzycia filamentu: Funkcja ta ma na celu zapobieganie awariom drukowania, gdy filament skonczy sie w trakcie drukowania.
Ostrzega ona uzytkownika o koniecznosci wymiany filamentu przed kontynuowaniem drukowania, skutecznie zapobiegajac marnowaniu
wydrukéw z powodu braku filamentu.

Wznowienie po utracie zasilania: Podczas drukowania przy uzyciu uchwytu filamentu, w przypadku nagtego zaniku zasilania lub
przypadkowego wytgczenia urzadzenia, funkcja ta nie wymaga recznej konfiguracji. Wystarczy ponownie podtgczy¢ zasilanie i wigczy¢
urzgdzenie. Nastepnie mozna wznowi¢ drukowanie.



Poziomowanie

Nacisnij " Tools" (Narzedzia) - "Calibration" (Kalibracja) - "Auto Level" (Automatyczny poziomowanie). Poczekaj, az
urzgdzenie zakonczy proces poziomowania.

PID Calibration

| Auto-Level

® rre

Uwaga:
Przed wypoziomowaniem nalezy sprawdzi¢, czy magnetyczna ptyta sprezynowa PEI jest zainstalowana.

I Auto

®

Prel

19



Uwagi

1. Drukarka Anycubic 3D generuje wysokg temperature. NIE WOLNO siega¢ do wnetrza drukarki podczas pracy. Kontakt z wyttaczanymi
materiatami moze spowodowac oparzenia.

2. Podczas obstugi produktu nalezy uzywac rekawic odpornych na wysokie temperatury.

3. Urzadzenie nie nadaje sie do uzytku w miejscach, w ktérych moga przebywac dzieci.

4. Bezpiecznik znamionowy drukarki wynosi 250V 10A. Nigdy nie nalezy wymienia¢ bezpiecznika na bezpiecznik o wyzszym natgzeniu,
poniewaz moze to spowodowac pozar.

5. Gniazdo zasilania powinno by¢ tatwo dostepne.




Ostrzezenia i informacje dotyczace bezpieczenstwa

Wszelkie informacje dotyczace uzytkowania produktu znajdujg sig w instrukcji obstugi.
Zanim zaczniesz z niego korzysta¢, zapoznaj sie z jej trescig i stosuj si¢ do zawartych w niej
wskazowek.

Przed

zyci j sig rowniez z iz i infor

Ostrzezenia dotyczace uzytkowania
Ryzyko poparzenia i przegrzania:

Niektore elementy produktu moga osigga¢ bardzo wysokie temperatury.
Nie dotykaj nagrzewajacych sie elementéw produktu podczas pracy ani
bezposrednio po jej zakonczeniu.

Podczas konserwaciji stosuj $rodki ochronne, takie jak rekawice termiczne.

Ryzyko kontaktu z chemikaliami:

Niektore substancje uzywane w drukarkach 3D sa toksyczne i wymagaja specjalnego
traktowania. Pracuj w dobrze wentylowanych pomieszczeniach, uzywajac rekawic
ochronnych, okularéw i masek.

Chemikalia uzywane w procesie druku sg toksyczne i mogg powodowac powazne
reakcje alergiczne lub zatrucia, jesli zostang potkniete lub wchtonigte przez skore.
Unikaj kontaktu toksycznych substancji z oczami, ustami oraz skorg.

W przypadku kontaktu z chemikaliami natychmiast przeptucz narazone miejsce duzg
ilodcig wody i skonsultyj si¢ z lekarzem.

Zagrozenie dla dzieci i zwierzat:

Produkt nie jest przeznaczony dla dzieci i nie stuzy do zabawy.

Zapewnij dostep do urzadzen tylko osobom dorostym, $wiadomym ryzyka
zwigzanego z ich uzytkowaniem.

Drukarki 3D, filamenty, Zywice oraz akcesoria, takie jak suszarki i urzadzenia do
mycia wydrukéw, zawierajg elementy mogace stanowi¢ ryzyko zadtawienia,
skaleczenia lub kontaktu z niebezpiecznymi substancjami.

Przechowuj produkt w miejscu niedostepnym dla dzieci, aby zapobiec potknigciu
drobnych ow, kontaktowi z ni i substancjami lub skaleczeniom.

Ryzyko porazenia pradem:

Wszystkie urzagdzenia muszg by¢ podtgczone do gniazdka z odpowiednim
uziemieniem.

Regularnie sp j stan pr. 6w, wtyczek i i . W razie uszkodzen
natychmiast przestan korzystac¢ z urzadzenia i skontaktuj sig z serwisem.

Unikaj dotykania urzadzenia mokrymi rekami, nawet jesli jest odtaczone od zasilania.

Ryzyko pozaru:

Przechowuj chemikalia z dala od zrédet ciepta i otwartego ognia.

Upewnij sie, Ze urzadzenia pracujg w miejscach dobrze wentylowanych, z dala od
materiatéw tatwopalnych.

Nigdy nie pozostawiaj urzadzen pracujgcych bez nadzoru.

Ryzyko hatasu i wibracji:

Urzadzenie moze generowac hatas i wibracje podczas pracy. Ustaw je na stabilnej,
wyciszonej powierzchni, aby zminimalizowac te efekty.

W przypadku pracy w poblizu urzgdzenia przez dtuzszy czas, rozwaz uzycie srodkéw
ochrony stuchu, szczegdlnie w matych pomieszczeniach.

Ryzyko uszkodzenia produktu:

Korzystaj wytgcznie z materiatéw eksploatacyjnych (filamentéw, zywic) zgodnych z
zaleceniami producenta drukarki. Uzywanie niekompatybilnych materiatéw moze
prowadzi¢ do uszkodzenia dysz, platformy grzewczej lub innych elementéw
urzadzenia.

Regularnie sprawdzaj stan gtowicy drukujgcej, paséw napedowych i prowadnic. Ich
zanieczyszczenie lub zuzycie moze wptynaé na precyzje wydrukéw oraz trwato$¢
urzadzenia.

Nie przekraczaj maksymalnej temperatury suszenia zalecanej dla danego rodzaju
filamentu — nadmierne ciepto moze spowodowa¢ deformacje materiatu i uszkodzenie
suszarki.

Upewnij sig, ze zywice i inne materialy chemiczne sg myte oraz suszone zgodnie z
instrukcjami producenta.

Nigdy nie uzywaj drukarki, suszarki ani urzadzenia do mycia wydrukéw w warunkach
duzej wilgotnosci, blisko wody lub w miejscach narazonych na wibracje.

Ustaw urzgdzenia na stabilnej, rownej powierzchni, aby zapobiec ich przesunigciu
lub uszkodzeniu mechanizmu ruchu.

Unikaj stosowania nadmiernej sity podczas montazu lub konserwacji urzadzen —
delikatne komponenty, takie jak dysze, pojemniki na zywice czy pasy napgdowe,
moga ulec trwatemu uszkodzeniu.



tacznosé bezprzewodowa Dodatkowe srodki ostroznosci

Ochrona danych: Serwis i naprawy:
Jesli urzadzenie oferuje funkcje tacznosci Wi-Fi, Bluetooth lub integracji z chmura,

S A o o ) . Jesli produkt przestanie dziata¢ prawidtowo lub zostanie uszkodzony, skontaktuj sie z
upewnij sie, zabezpiecz je silnym hastem, a jesli to mozliwe, korzystaj z szyfrowania

. autoryzowanym serwisem.
polaczen. Nie prébuj samodzielnie naprawia¢ elementéw elektrycznych ani mechanicznych —
Nie udostegpniaj danych logowania osobom nieupowaznionym. Zmieniajac hasto, P ! - P . rycznych ar Y
uzywaj unikalnych kombinacji, ktére trudno odgadnac. moze to prowadzi¢ do trwatych uszkodzen oraz utraty gwarancji.

Zarzadzanie dostgpem: Bezpieczna utylizacja:
Monitoruj liste urzadzen potaczonych z drukarka, szczegdlnie jesli korzysta ona z Zuzyte produkty nalezy utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi
sieci lokalnej. Usun urzadzenia, ktére nie sg juz potrzebne. odpaddéw chemicznych i elektronicznych.
Ogranicz zdalny dostep do urzadzen sterujgcych drukiem tylko do zaufanych Nie wyrzucaj urzagdzen ani substancji chemicznych do odpadéw komunalnych.

uzytkownikow. Nie wylewaj resztek chemikaliéw do kanalizacji ani na ziemig — zutylizuj je zgodnie z

przepisami dotyczacymi odpadéw chemicznych.
Informacje dotyczace prawidtowego uzytkowania

Montaz i konfiguracja: Jesli potrzebujesz dodatkowych informacji dotyczacych produktu, skontaktuj sie z dziatem
Przed pierwszym uruchomieniem upewnij sie, ze wszystkie elementy urzadzenia Obsllfgll klienta (e-mail: hurt@innpro.pl, strona internetowa: https://innpro.pl/) lub z innym
zostaty poprawnie zamontowane i skonfiguruj je zgodnie z zaleceniami producenta. specjalisty.

Regularnie kalibruj platforme drukujaca, aby zapobiec deformacjom wydrukéw.
W przypadku suszarek do filamentu upewnij sie, ze urzadzenie dziata w
odpowiedniej temperaturze, aby zapobiec uszkodzeniu materiatéw.

Konserwacja, przechowywanie i czy
Czys$¢ dysze drukujgce po kazdym diuzszym uzyciu, aby unikng¢ zapychania sie
filamentu.

Regularnie wymieniaj zywice w drukarkach SLA i myj pojemniki zgodnie z
zaleceniami producenta.

Filamenty nalezy przechowywaé w suchych, szczelnych pojemnikach, najlepiej z
osuszaczami, aby zapobiec ich wilgotnieniu i utracie wtasciwo$ci mechanicznych.
Przechowuj produkty w suchych miejscach, z dala od wilgoci, zrédet ciepta i
skrajnych temperatur.

Bezpieczenstwo podczas pracy:

Nigdy nie ingeruj w dziatajgce urzadzenie. Przed préba usunigcia problemoéw
technicznych lub innych czynnosci zatrzymaj jego prace i odigcz je od zasilania.
Jedli zauwazysz iskrzenie, zapach spalenizny lub nieprawidtowe dziatanie
urzgdzenia, natychmiast odigcz je od zasilania i skontaktuj si¢ z serwisem.



UPROSZCZONA DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Shenzhen Anycubic Technology Co.,Ltd niniejszym o$wiadcza, ze typ urzadzenia radiowego Drukarka

Anycubic KS1C-IP-O jest zgodny z dyrektywg 2014/53/UE. Petny tekst deklaracji zgodnosci
UE jest dostepny pod nastepujacym adresem internetowym: https://files.innpro.pl/anycubic

Adres producenta:Yinhai Industrial Park 11, Ulica Yuanshan, Dystrykt Longgang, Shenzhen, Chiny

Czestotliwo$¢ radiowa:Tryb 2.4G: 2400MHz-2483,5MHz

Maksymalna moc czestotliwos$ci radiowej:2,4 G- 14-16dBm
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Ochrona $rodowiska

Zuzyty sprzet elektroniczny oznakowany zgodnie z dyrektywa Unii Europejskiej, nie moze by¢ umieszczany tacznie z innymi
odpadami komunalnymi. Podlega on selektywnej zbiérce i recyklingowi w wyznaczonych punktach. Zapewniajgc jego prawidto-
we usuwanie, zapobiegasz potencjalnym, negatywnym konsekwencjom dla Srodowiska naturalnego i zdrowia ludzkiego. System
zbierania zuzytego sprzetu zgodny jest z lokalnie obowigzujgcymi przepisami ochrony $rodowiska dotyczacymi usuwania
odpadéw. Szczegétowe informacje na ten temat mozna uzyska¢ w urzedzie miejskim, zaktadzie oczyszczania lub sklepie, w
ktérym produkt zostat zakupiony.

Produkt spetnia wymagania dyrektyw tzw. Nowego Podejscia Unii Europejskiej (UE), dotyczacych zagadnien zwigzanych z
bezpieczenstwem uzytkowania, ochrong zdrowia i ochrong srodowiska, okreslajgcych zagrozenia, ktére powinny zostac wykryte
i wyeliminowane.

Niniejszy dokument jest ttumaczeniem oryginalnej instrukcji obstugi, stworzonej przez producenta.

Szczegbtowe informacje o warunkach gwarancji dystrybutora / producenta dostepne na stronie internetowej https://serwis.in-
npro.pl/gwarancja

Produkt nalezy regularnie konserwowac (czysci¢) we wtasnym zakresie lub przez wyspecjalizowane punkty serwisowe na koszt i w
zakresie uzytkownika. W przypadku braku informacji o koniecznych akcjach konserwacyjnych cyklicznych lub serwisowych w
instrukcji obstugi, nalezy regularnie, minimum raz na tydzien ocenia¢ odmiennos$¢ stanu fizycznego produktu od fizycznie nowego
produktu. W przypadku wykrycia lub stwierdzenia jakiejkolwiek odmiennosci nalezy pilnie podja¢ kroki konserwacyjne (czyszcze-
nie) lub serwisowe. Brak poprawnej konserwacji (czyszczenia) i reakcji w chwili wykrycia stanu odmiennosci moze doprowadzi¢ do
trwatego uszkodzenia produktu. Gwarant nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wynikajace z zaniedbania.

importer:  {NINPRIOE

INNPRO Robert Btedowski sp. z 0.0.
ul. Rudzka 65¢c

44-200 Rybnik, Polska

tel. +48 533 234 303
hurt@innpro.pl

www.innpro.pl
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Przedstawiciel w UE:

Nazwa:Apex CE Specialists GmbH
Adres:Habichtweg 1 41468 Neuss Niemcy
Kontakt:Wells Yan

Tel:+353212066339
E-Mail:Info@apex-ce.com
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Przedstawiciel w UK:Nazwa:APEX CE
SPECIALISTS LIMITED

Adres:89 Princess Street, Manchester, M1 4HT,
Wielka Brytania

Kontakt:Wells

Tel:+ 441616371080

E-Mail:info@apex-ce.com
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